ZPRAVA
o revizi elektrického zafizeni pracovniho stroje

Revize : vychozi Revizni technik : jméno Antonin Pinkas
adresa Hustopeée , Udolni 4
evid. &islo 7985/9/14/R-EZ-E2A
Objednatel revize :  firma METALWORKING CZ s.r.o.
adresa KOBYLI 180
odp. zastupce  BUSEK MARTIN
Nazev stroje : SVARECKA PLASTU Inv. &islo :
Vyrobce sroje : Metal working (CZ s.r.o.Kobyli |Vyr. &islo : 6/17
Typ : WORK SP 4000 CNC Rok vyroby : 2017
Pn : 10,5kW  |Un: 400 V In : 40,0 A
Jm. napéti fidicich obvod : 24V DC
HL. jisténi stroje : typ Proudova hodnota : 40,0 A
Jisténi pfivodu : typ Proudova hodnota :

Vnéjsi prostiedi stroje (dle CSN 332000-5-51-ed. 3) : normalni

Celkovy posudek : Svarecka plastu je schopna bezpeéného provozu.
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Razitko a podpis ;4 05 e

revizniho technika : 7, N ;ZL{ZW Datum : 24.4.2017

Pouzité méfici pristroj PU 182 é.ik.|.2014/0018/0028 PU184 €.k.1.2014/0019
PU 190 €.k.1.2014/A011/0029 HS0106 &.k.1.2014/0017
EUROTEST ¢€.k.1.2014/A012/0031

|Stanoveny termin dalsi revize kazdych 5 let |
Revizni zprava obsahuje : 2 strany

pfilohy
Rozdélovnik : 2x vyrobce

1x rev. technik

Revizni zpravu prevzal dne : 24.4.2017

Jméno : Busek Martin T \ "
Podpis : NN ANA— Y a3




A . Méreni

I.  Napétova zkoi uska

CSN EN 60 204-1,ed.2,¢l.18.4

2500 V

nahodného ochranného vodige

Il.  Mé&feni odporu ochranného obvodu stroje , tj. kostry jako
CSN EN 60 204-1,ed.2,&.18.3

0,073 ohmu

Il
sitovych vodicu proti sobé&
sitovych vodi¢l proti kostie
sitovych vodi€d proti vodié¢iim Fidicich obvod
vodice fidicich obvodi proti sobé

Méfeni izolaér nich odpior CSN EN 60 204-1,ed.2.&.18.3

vodice fididich obvodil proti kostie stroje v&.pfislugenstvi

3x200 ohm
3x200 ohm
3x200 ohm
200 ohm
200 ohm

IV. Méfeni ochrany proti Urazu elektrickym proudem

jm. hodnoty
a mezni

namérené
hodnoty

impedance smycky

0,51ohm

odpor uzemnéni

napétovy chranic
odpor pomocného zemnice

dotykové napéti

proudovy chrani¢

vybavovaci proud

dotykové napéti

cas vybaveni (1)

Cas vybaveni pfi 5nasobném
pretizeni

B.Kontroly CSN EN 60 204-1 ed.2,&1.18.6

Funkce tlacitka stop
Nouzové zastaveni
Nastaveni naproudovych relé

vyhovuje
vyhovuje
vyhovuje

Kontrola rozb&hu stroje po ztraté napéti a jeho obnoveni

vyhovuje

C.Zjisténé zavady

Cislo Zavada

Termin odstranéni

Bez zavad.
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Typ : WORK SP 4000 CNC Rok vyroby : 2017
Pn : 10,5kW  |Un: 400 V In : 40,0 A
Jm. napéti fidicich obvodu : 24V DC
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A . Méfeni

I.  Napétova zkot uska

CSN EN 60 204-1,ed.2,&l.18.4 2500 V
Il.  Méfeni odporu ochranného obvodu stroje , tj. kostry jako
nahodného ochranného vodice ~ CSN EN 60 204-1,ed.2,¢1.18.3 (0,073 ohmu
lll.  Méreni izolaér nich odpcori CSN EN 60 204-1,ed.2,¢1.18.3
sitovych vodicu proti sobé& 3x200 ohm
sitovych vodi¢l proti kostie 3x200 ohm
sitovych vodi¢d proti vodiétim fidicich obvod( 3x200 ohm
vodice fidicich obvodi proti sobé 200 ohm
vodice fididich obvodil proti kostie stroje v&.pfislugenstvi 200 ohm
IV. Méfeni ochrany proti Urazu elektrickym proudem jm. hodnoty [naméfené
a mezni hodnoty
impedance smyc¢ky 0,51o0hm
odpor uzemnéni
napéetovy chrani¢
odpor pomocného zemnite
dotykové napéti
proudovy chrani¢
vybavovaci proud
dotykové napéti
¢as vybaveni (t)
¢as vybaveni pfi 5nasobném
pretizeni
B.Kontroly CSN EN 60 204-1 ed.2,&1.18.6
Funkce tlacitka stop vyhovuje
Nouzové zastaveni vyhovuje
Nastaveni naproudovych relé vyhovuje
Kontrola rozb&hu stroje po ztraté napéti a jeho obnoveni vyhovuje

C.Zjisténé zavady

Cislo Zavada

Termin odstranéni

Bez zavad.




