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Nazev projektu Svéretka plastd  WORK  SP 4000 CNC
Cislo stroje 6/17
Rok vyroby 2017

Vyrobce METAL WORKING CZ Druh ochrony : aut.odpojenim od zdroje
Typ Prostredi .
Instalace . Napa jent i 3+N+Pe, 400/230 V, TN-C-S
Predpis CSN,EN Ridici napeti : 24 V. DIC
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Elektrickd specifikace

VSeobecné informoce

Barvy vodicy

Nopéti sité

3x400/230 V

Predpisy

Silové obvody

cernd

Kmitocet o0 Hz Predpisy pro pracovni stroje Nulovy vodi¢ svetle modra

Instalovany vykon 10,5 kVA VDE 660/EN60439 (chranny vodic zelend/zluta

Max.proud 32 A VDE 0113/EN60204-1 Ridici napéti DC+ moara

Jistic P40 A [EC 61439-1 ed. Ridici napéti DC- modra

Kryti zofizeni 1P+ 42/20 [EC 61439-2 Mérici obvody bila

Kryt? motord IP i 54 Externi napéti oranzova

Ridici napéti 24 vV IC Dokumentace t Ceskd Ridici nopéti AC cervend
Revize datum Jméno datum Jméno Karel Kopriva zarizent:

5.8.2019  KopFiva vyroba elrozvadéctu

Horni Bo janovice 75

693 01 Breclav

Work SP 4000 CNC

VCi65/17 Strana:

Celkem:



—y N— S p— —_ | | 1 | | | | | = | I
1 0 ™ 3 T 3 5 | 6 ] g | 8 9

3xHO7
4qmm
cernad - L1721
- L2721
o L3721
NP
d Jf’ A 3 ;
=~  PLC  Vystupy Vstupy
KM1 S Not-Aus
2 |4 ls a2 H ,fE y
- \\\ 0F+ s [f7
F1 ' HO7 6A 6A 6A
e [ [ [ 1,5qmm N Gl
I[P cernd W 20 A
l] | 24 IC
M%& HV + P
- L19 Lel
2 |4 |6
400V 5y
3XHO7 e
4qmm KM1
cerna 21
‘
22y ii L 20
X0 L1 L2 L3 N Pe Pe
mox:Sx4qmnm,Cu Lett!
Revize dotum Jméno datum Jméno Karel Kopriva, . | schema: zorizent:
0.8.2015]  Kopriva vyroka elrozvadéci )
Horni Bojanovice 75 il
693 01 Breclov Ve Strono




{ { { |
| 2 | 3 H 4 | 5 [ 3 [ 7
|
LI/L9 |
L2/19 |-
Lang|
I
L1
m o
KR 1 KR 2
O— D—
Al A2 Al A2
ALIO Al
L23
SI [T 4 |0 S [ + | A0
48-530VAC, 50A - 48-530VAC, 50A
3-30c | A2 3-30C | A2
L20
—— 20
1R1
VARISTOR
510V
6,5kA
X1 i ? PE ! PE
N o7
RM RM
- | Q o~ [ (V)
wey v IR 6WL1LY & | <
STROJ & STROJ &
MXI J) C a) ¢ MX2 O Q 0 [
Sl Sl
& ) & &
N S . pX
- |e & -l & - | & -l &
1WL1 2WL1 4 4WL1 g SWL1Y ¢
L2 PE 2 3 L2 PE 2 L3 PE
1EH1 2EH1 3EH1 4EH1
400V AC 400V AC 400V AC 400V AC
2kW 2kv 2kw 2kw
Revize Datum Jméno Datum Jméno
( Strojt Work SP 4000 CNC
g kres. | 8.7.2015 | Kopiva Okruh topngch list J |
g kont. Cislo zakazky Cislo vykresu lit




Horni Bo janovice 795
693 01 Breclav

E— J— J— | | | | { | | | {
! 2 | 3 1 "3 5 7 | | 9
20 L 20
L 19 L 19
sTOP
»Z_“ 3
&
. BR Reset
Q-0 ] Flos
3 7 R1 Al e 13 23 pr
A-1 XPS-AC 5121
Ac Y1 14 24
22
11 A-2 | l
Nk 1
Y 2 21
;a’;b’a 3;9’,@’4 9 o 6;5’
A1
STOP STOP
KM Y9 []:}—X
l_ 3 _Z_ 3 -
] —@
Stroj Dalkové
Revize dotum Jméno datum Jméno 4 Karelé%)péiva , | schema zorizent:
082019 Kopriva V1 vyrobo elxoz¢adécd

Work SP 4000 CNC

v

VG

Strana:

3

Celkem:




= N
[QUNQV] —
i =
=
(-
o
\..\ VB
L
032N-0010A 2)S 031201}
- "~
L
Z0J0P-0010A THS 03312013
Nu3au0uod VUIWZTT 4 =
e "
95 opipon
A =
L
GAS OX312013
~ e
= s oo
~ T
03hudas gjad 1u3Souladzag
a2
- "
2Y-2 adudoy v)oULuUoN
2 =
\ Vm
T ¥ -182udoy 00U U0 = | |
&

]

Digitalni vstupy

L

zarizent:

Work SP 4000 CNC

Strana: 4
Celkem:

schema:

Karel Kopriva,
vyroba elrozvadécu
Horni Bojonovice 75

693 01 Breclav

Jméno
Kopriva

datum

9.8.20195

Jméno

datum

Revize




Horni Bo jonovice 75
693 01 Breclav

| & T 3 T 3 5 6 | 9
L 20 L 20
L 23 L 23
| ’ [ |
| & ﬂf o o I X
l 23 (20 23 |20 23 (20 23 (20 |
| H M H M H M H M |
113 113 113
1 % % L
| 4 4 - 5 4 |
"TE T¢ = - THE
| S % 6 5 5 0y |
I P -~ 7 = N
s = 5 E
& i > B
N o | se N r S e > g
a | ale gl £ IS £ | & 2 |2 X | X
Mmoo B8 2| glg ¢|& ¢ |E g g 2|2
| |
1 19" 1o ' 1! 112! 113" 114 117" |
| !
B Digitalni vstupy |
Revize dotum Jméno datum Jméno Karel Kopriva, . | schemai zarizent:
982015  Kopriva vyroba elrozvadéci

Work SP 4000 CNC

VC:

Strana: 5

Celkem:



|
! |
I | R I N S ]
r o r
1 T 1 1
e — L F S ORI OGN (U S
X3 e ® | 711 ® 13 ¢ 14| @ ®
| L1y Loovvs |
|
|
|
i
l
|

= T I I
20 = L "~ ! .
PE \8‘\ N N N i IN N
Blok SMC |
______-é___________l__________________L______________
O (@]
% > > Ne] Ne]
- < o & & S <
S 3 g S S [ E
U o — = N £
8 > — — — — 42
£ < + > + = + > + = X X
a Q 2 O > O > O 2 Nej Ne]
- N < < s 2 s C < > = 'ﬁ
(&' Q a a a o a O a O (@] S
[aa] 15 > 5 = Lk > 5 = QL & £
Revize dotum Jméno dotum Jméno Karel Kopfiva, schema zarizent:
9.8.2015  Kopriva viroba elrozvadécd Work SP 4000 CNC
Horni Bo janovice 75 v - c
y . Strana:
693 01 Breclav ve e




| 2 I [ 4 | 5 | 6 [ 7 | 8 9
ALl Digitalnt vystupy V 200-18-E£4XB
| |
| Q8I Q9I QlOI QllI OlBI Q13 I 014I Q15 I 0161 Vi I |
L 1 S S O D S S [ S
| | \
* ® ®
X3 @ @ 15 ¢ 16 ) ¢ 17 ¢ 18
i 1YV4 2YV4 Rel A 4 Lel
é - Ié::l Lo E::,;m = [ Lo,
X4 ® {
80 *Q N N N N
PE w X K
- 0 = T T T T =TT TN T T T T T e e e e e e e e e
T & 5] < 0
S g T ] S S v s 'z €
= 9 b2 & V. o 0 >C > S g Y= S
n N = > < a5 B U N C
o< W . > > > @ @ O < O S O
@ & T T S S © Y s > oS S S
n o < L “« wnm (R < a o +> I T <
Revize datum Jméno dotum Jméno Karel Koptiva | schema: zorizent:
282015 Kopriva vyroba elrozvadécu Vork SP 4000 CAC
Horni Bojanovice 75 I
693 01 Breclov VC: Sirane; 7




L

g | | 3 5 8 | 7 | 8
L 20 - L 20
L 23 L 23
I | ”
4-20 mA
@ P
X3 2 AOUT-0
gl g Pt100 Pt100
= Microprocess s
N/ /{ l 3 /E l
>// . o=
] A / A
Pheumax
série 1700 R g X411 213
— | I [ @ 4 e
|
L— — - i B £ g
X3 g gl = : £l 2
g U J <2 J J 9‘ T ®
| : |
s I Lo ! ! M ACH |
! 1
LnyiOQOVé vstupy AN 0 AN 1 | AN 2 ‘ AN 3 B
Svarovact tlak Pohyb stolu Okolni teplota Topna liSta
Revize dotum Jméno datum Jméno Karel Kopriva | schemai zorizent:
9.8.2015  Kopfiva vyroba elrozvadécu VIR

Horni Bo janovice 795

693 01 Breclav

VC:

Strana: 8

Celkem:




1 | 1 | 1 o d I i 3 { —I"N 'I { 5 { | { b—-l ]'—4 7 I 3 9
Al Analogové vystupy V 200-18-E4XB
| |
| OVI \/AI CDMI AUTOI AUTI I AUTBI AUT3I OVI V0 I |
R I T A A 1]
| 2 | \
! %‘g ! T
# ’ ﬁ i o
X3
LE_)O \& N IN IN \
Lell s N "~ - — n N
L3 = N
______________ S ———— — —— — — —
o 4
=
4
Y ox o S S
s S > > >
- & - [ “
> 5 @ W W
W N N N
o < W W 7]
S GL [ 1 S
Revize dotum Jméno datum Jméno Karel Kopriva, | schema: zarizent:
0.82019  Kopfiva vyroba elrozvadécu TOp—
Horni Bo jonovice 75 i
693 01 Breclav Ve Strano:




1 | 2 [ 3 | | 5 [ | 7 l 8
Ll/r’.’.BE = L9
Lesag} - L2719
Laze8} - L9
Pe : = Pe
Ly |- - L9
Leo | B L0
5
Fe Aéé,
3 1BA ™~ 00 O\ QY
3 e 88888 o
F:3 4 TL 1
4A
RE
FM 1
IR N RS X TR T]
e L Ruisnetas pe _J|Li_2_3_4_5 6|
| [
e i HITACHI
l l WJ 200 007 HF
! ® /1.0 : 3 kW
Foal ||[um vz wi: e W~ Fre Rp
L L.t _° Jju__°_°__|
42033 A2Q34 2034
Lo Leo Lo
- { WH : f‘ WH ® i WH J W
b z o
=3 RD 3__RD 3_PD
4 ® 4 4
®
5 q J
B B BiJ
FF67 DRESOMABEL FF67 DRESOM4BE]
Revize Datum Jméno Datum Jméno St Work SP 4000 CNC
5 i izent roj Wor
g kres. | 8.7.2015 | Kopfiva Okruhy zokruZovaci zakizeni J
g kont. Cislo zakazky Cislo vykresu list 10




1 ¢ |3 | 4 6 ] 7 | 8 9
L 20 L 20
L 2Lk L 211
Ki |2 4 1 3 6 0 9 8 1
e\ e\ e\ e\ e\ e\ BN e\
— L)
3 o> !
2 e 5
\g) ] é
o |5 - = U > | ™
= I S 3 S Y < -
- s &l % S A s
S S | S| 3 = S |s S |s 3 =
't; <~ Y S G — . o] [ (=] QW] el
Q | < a = . o o =X < = (&)
r/ fJ r/ /J /J f/ r/ & rJ /J
[SViT'3 4 5 6 7 8 9 10 1 i
! 132! 133" 134 " 135! 136 ! a7 ! 138" 139 " n/p) RG l
| l
A2 igitalng - -
e e e e e o o o e DR ERORY HCDIASRIS |
Revize dotum Jméno catum Jméno Karel Kopttiva, . | schema: zorizent:
9.8.2015]  Kopriva vyroba elrozvadécu

Horni Bojanovice 75
693 01 Breclav

Dalkové ovladant

Work SP 4000 CNC

VC:

Strana: 12

Celkem:



! | c ' 3 T 4 5 6 l 7 8 9
L 20 L 20
L 81'1_7 L 211
Ki |7 10 13 11 6 3 9 8
N 2 N - N - N S N N S AR SN
°C
o & g
= ™ Py £ 2
: \E = o < it QU] O
& Q g S v g S T
= < O < = = = l
S S iy 2 S S S =
< < < N a >N n Lo
[ SViT17 18 19 20 el oo 23 " 24 |
|L140" 141" 142 ! 143" 144 | 145 ! 146 | 147 ! I
l AC Digitalni vst EX-D16A3-RO8 .
e PTNMIVSRRY  ___ EX-MeASROE |
Revize datum Jméno datum Jméno Karel Kopfiva, . | schema: zorizeni:
2.8.2015 _ Kopriva vyroba elrozvadécl

Horni Bojonovice 75

693 01 Bfeclav

Dalkové ovladanit

Work SP 4000 CNC

VC

Strana: 13

Celkem:



I 1 — I — d‘—“'l ‘]_'1 3—1 _F 4]' {I 1 5 il I 1 6 { | i 1 l 1 8l 19
A2 Réleové vystupy EX-D16A3-R08
| |
| (32 @33 o @34 o @35 ¢ (236 @ Q37 ¢ (238 o @39 ¢ o Vie -
' I I 5 & I ! ;! & Lol
I -1 _ 1 _ _ 11 __ I‘ 4
| | | |
® ) ¢ o
® ®
Al A M A L 19
KM 3 [a2  KM5 |2 KM 7 |2 KM - |a
X4 ®
80 \& IN e - [ IN |
PE \\?\ . IN N N IN |
e e %
Ty v g
7 S % € 5
L é - e <
A - R
< 55 S S S L L S
o -09 + + n — = 8
= £ = = ® = 2 N
Revize dotum Jnéno dotum Jméno Karel Kopttiva | schema zarizent:
082015 Kopfiva viroba elrozvadécy e 00
Horni Bo janovice 75 .
693 01 Breclav VCi Strano: 1§




