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E Bedienungsanleitung (original-Bedienungsanleitung)

@ Wir empfehlen, die Bedienungsanleitung immer beim Gerét aufzubewahren.

Konfektionsschweisswagen TWINNY T7/T5 CIE 0]
(=]

Mehr Informationen (iber den Konfektionsschweisswagen finden Sie auf www.leister.com

ErH

1. Wichtige Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
die nachfolgenden Bestimmungen unbedingt zu beachten.

Vorsicht
Geféahrliche Spannung, Lebensgefahr: Vor Montage des Konfektionsschweiss-

wagens ist immer der Netzstecker des Schweissautomaten aus der Steckdose zu
ziehen.

Verbrennungsgefahr: Vor Montage und Demontage des Konfektionsschweiss-
wagens ist der Schweissautomat komplett abkihlen zu lassen.

Der Konfektionsschweisswagen muss wahrend der Montage gegen Wegrollen
gesichert werden.

Bitte vor Inbetriebnahme des Konfektionsschweisswagens unbedingt die Be-
dienungsanleitung fiir TWINNY T7/T5 lesen.

Feuer- und Explosionsgefahr;

Nach dem Schweissen ist der Konfektionsschweisswagen auf eine horizontale,
feuerfeste Unterlage zu stellen und genligend Abstand zu brennbaren Materialien
und explosiven Gasen einzuhalten. Der Konfektionsschweisswagen muss gegen
Wegrollen gesichert werden.

>®P> B>

2. Anwendung

2.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Der Konfektionsschweisswagen dient der Vorkonfektionierung von Membranen. Er ist zusammen mit dem
TWINNY T7/T5 fiir Indoor-Anwendungen bestimmt.

2.2 Nicht bestimmungsgemasse Verwendung

Jede andere oder dartiberhinausgehende Nutzung des Konfektionsschweisswagens gilt als nicht bestimmungs-
gemass.



3. Technische Daten
kg 1.98
Ibs 4,37

a) mm/ inch 225/ 8.86
e b) mm / inch 309/12.17
b

¢) mm/ inch 95/3.74

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

4,

4. Ihr Konfektionsschweisswagen

1 Lieferumfang

1 x Konfektionsschweisswagen

> B>
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Bedienungsanleitung

5. Montage

Geféhrliche Spannung, Lebensgefahr: Vor Montage des Konfektionsschweisswagens ist immer der
Netzstecker des Schweissautomaten aus der Steckdose zu ziehen.

Verbrennungsgefahr: Vor Montage und Demontage des Konfektionsschweisswagens ist der
Schweissautomat komplett abkiihlen zu lassen.

Der Konfektionsschweisswagen muss wahrend der Montage gegen Wegrollen gesichert werden.

Arretierung-Spannhebel (1) driicken und Spannhebel (2) nach oben schwenken. Ziehen Sie den Hebel
Arretierung Heissluftgebldse (3), senken Sie das Heissluftgeblase (4) ab, und fiihren Sie die Schweiss-
diise (5) zwischen die obere und untere Antriebs-/Andruckrolle (6/7) bis zum Anschlag ein. Der Hebel
Arretierung Heissluftgeblase (3) muss einrasten. Halten Sie dabei den Schweissautomaten mit der anderen
Hand am Handgriff (8) fest.

Schweissautomat wie abgehildet platzieren.

2 x Zylinderschrauben (9) und 1 x Sechskantschraube (10) I6sen und die Laufrollen (11/12) entfernen.
Achten Sie darauf, bei der Laufrolle (12) die Distanzhiilse (13) und U-Scheibe (14) mit zu entfernen.
Konfektionsschweisswagen (15) aufsetzen und mit den mitgelieferten 2 x Zylinderschrauben (16) und
1 x Sechskantschraube (17) befestigen.

Den Konfektionsschweisswagen (15) mit dem Schweissautomaten auf einer horizontalen, feuerfesten
Unterlage platzieren und gegen Wegrollen sichern.




6. Einstellung

6.1 Obere Membrane

Zylinderschraube (18) I6sen. )
Den Anschlag (19) auf die gewtinschte Uberlappbrei-
te schieben. Zylinderschraube (18) anziehen.




6.2 Untere Membrane

Zylinderschraube (20) l6sen. .
Den Anschlag (21) auf die gewtinschte Uberlappbrei-
te schieben. Zylinderschraube (20) anziehen.

6.3 Einstellung

Markierung fiir 50 mm Uberlappbreite

Feuer- und Explosionsgefahr:

Nach dem Schweissen ist der Konfektionsschweisswagen auf eine horizontale, feuerfeste Unterlage
zu stellen und geniigend Abstand zu brennbaren Materialien und explosiven Gasen einzuhalten. Der
Konfektionsschweisswagen muss gegen Wegrollen gesichert werden.

[ 3 Bitte vor Inbetriebnahme des Konfektionsschweisswagens unbedingt die Bedienungsanleitung fiir
& TWINNY T7/T5 lesen.

7. Wartung

Rillenkugellager regelméassig auf Leichtldufigkeit priifen.

8. Zubehor

Fiir Schienenfiihrungssysteme bietet Leister das nétige Zubehér an. Mit unserer Schienenfiihrung 146.346 (22)
kénnen Schienen mit einer Breite von 226 mm bis zu 264 mm und einer Hohe von 14 mm verwendet werden.



8.1 Montage Schienenfiihrung

Fiir die Montage der Schienenfiihrung muss der Schweissautomat nicht vom Konfektionsschweisswagen de-
montiert werden. Schienenfiihrung (22) aufsetzen und mit den mitgelieferten 2 x Zylinderschrauben (23)
befestigen.

23

8.2 Einstellung Schienenfiihrung
Um die Schienenfiihrung einzustellen, muss der Schweissautomat nicht vom Konfektionsschweisswagen de-
montiert werden.

1. 2 x Zylinderschrauben (23) von jeder Schienenfiihrung (22) 16sen.
2. Schienenfiihrungen (22) auf das gewiinschte Mass 226 — 264 mm einstellen.
3. 2 x Zylinderschrauben (23) von jeder Schienenfiihrung (22) anziehen.

Gewabhrleistung

e Fir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkédufer gewahrten Garantie- oder Gewdahrleis-
tungsrechte ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung
oder Lieferschein) werden Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung
oder Reparatur beseitigt. Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

e Weitere Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausge-
schlossen.

e Schéden, die auf nattrliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zurtickzufiihren sind,
werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

e  Keine Garantie- oder Gewéhrleistungsanspriiche bestehen bei Geraten, die vom Kaufer umgebaut oder
verandert wurden.
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E Operating instructions (translation of operating instructions)

@ We recommend that you always keep the instruction manual with the device.

TWINNY T7/T5 prefabrication wagon [
(=]

You can find more information about the prefabrication wagon online at www.leister.com

EH

1. Important safety instructions

In addition to the safety instructions contained in the individual chapters of this instruction manual, the
following provisions must also be followed.

Caution

Hazardous voltage, danger to life: Before installing the prefabrication wagon,
the automatic welder must be disconnected from the electrical supply.

Risk of burning: Allow the automatic welder to cool down completely before
commencing installation or disassembly.

The prefabrication wagon must be secured to prevent it from rolling away during
installation.

Please ensure that you read the instruction manual for the TWINNY T7/T5 prior to
installing the prefabrication wagon.

Danger of fire and explosion:

After welding, place the prefabrication wagon on a horizontal, fireproof location
and ensure a sufficient distance from flammable materials and explosive gases.
The prefabrication wagon must be secured to prevent it from rolling away during
installation.

>®pB P>

2. Application

2.1 Intended use

The prefabrication wagon is used to construct membranes and is designed for indoor use in conjunction with the
TWINNY T7/T5.

2.2 Non-intended use
Any other use of the prefabrication wagon beyond the type described is deemed non-intended use.



3. Technical data
kg 1.98
Ibs. 4,37

a) mm/ inch 225/ 8.86

%IC b) mm / inch 309/12.17

b ¢) mm /inch 95/3.74
Subject to change without prior notice.

4. Your prefabrication wagon
4.1 Scope of delivery

e (One) prefabrication wagon
e |nstruction manual

5. Installation

Hazardous voltage, danger to life: Before installing the prefabrication wagon, the automatic welder
must be disconnected from the power supply.

Risk of burning: Allow the automatic welder to cool down completely before commencing installation
or disassembly.

> B>

The prefabrication wagon must be secured to prevent it from rolling away during installation.

>

Press down on the clamping lever lock (1) and swing the clamping lever (2) up. Pull the lever for the
hot-air blower lock (3), lower the hot-air blower (4), and guide the welding nozzle (5) between the upper
and lower drive roller/contact pressure roller (6/7) as far as it will go. The lever for the hot-air blower
lock (3) must engage. Hold the automatic welder‘s handle (8) tightly with your other hand during operation.

B. Place the automatic welder as shown.

C. Undo two cheese head screws (9) and one hexagon screw (10) and remove the rollers (11/12). Remem-
ber to remove the spacer (13) and the washer (14) along with each roller (12).

D. Position the prefabrication wagon (15) and secure it with the two cheese head screws (16) and
one hexagon screw (17) included in the scope of delivery.

E. Place the prefabrication wagon (15) and the automatic welder on a horizontal, fireproof location to prevent
it from rolling away.
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6. Setting

6.1 Upper membrane

%

Undo the cheese head screw (18).
Push the stop (19) to the desired overlap width.
Tighten the cheese head screw (18).



6.2 Lower membrane

Undo the cheese head screw (20).
Push the stop (21) to the desired overlap width.
Tighten the cheese head screw (20).

6.3 Setting

Marker for 50 mm overlap width

Danger of fire and explosion:

After welding, place the prefabrication wagon on a horizontal, fireproof location and ensure a
sufficient distance from flammable materials and explosive gases. The prefabrication wagon must be
secured to prevent it from rolling away.

Please ensure that you read the TWINNY T7/T5 instruction manual prior to installing the prefabrica-
tion wagon.

7. Maintenance

Regularly check the grooved ball bearing for smooth movement.

8. Accessories

Leister offers the necessary accessories for rail guide systems. Rails with a width of 226 mm to 264 mm and a
height of 14 mm can be used with our rail guide system 146.346 (22).
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8.1 Installing the rail guide

The automatic welder does not have to be removed from the prefabrication wagon to install the rail guide. Posi-
tion the rail guide (22) and fasten it with the two cheese head screws (23) included in the scope of delivery.

23

8.2 Setting the rail guide

The automatic welder does not have to be removed from the prefabrication wagon to set the rail guide.

1. Undo the two cheese head screws (23) from each rail guide (22).
2. Set the rail guides (22) to the required width (between 226 and 264 mm).
3. Screw the two cheese head screws (23) tight to each rail guide (22).

Warranty

e The guarantee or warranty rights granted for this device by the direct distribution partner/salesperson apply
from the date of purchase. In the event of a guarantee or warranty claim (verification by invoice or delivery
note), manufacturing or processing errors will be rectified by the sales partner through replacement delivery
or repair. Heating elements are excluded from warranty obligations or guarantees.

e (ther guarantee or warranty claims are excluded within the framework of mandatory law.

e Damage resulting from natural wear, overload, or improper handling is excluded from the warranty.

e No guarantee or warranty claims exist for devices that have been converted or modified by the purchaser.
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Istruzioni per I'uso (traduzione delle istruzioni originali)
@ Si consiglia di conservare sempre le istruzioni per I'uso insieme all'apparecchio.

Carrello di saldatura e confezionamento TWINNY T7/T5

Apparecchio ad aria calda industriale s
=

Ulteriori informazioni sul carrello di saldatura e confezionamento sono disponibili sul sito
www.leister.com

ErH

1. Avvertenze importanti per la sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli capitoli di questo manule di istruzioni, & necessario attenersi
alle disposizioni riportate di seguito.

Attenzione

Tensione pericolosa, pericolo di morte: prima di montare il carrello di salda-
tura e confezionamento & sempre necessario staccare la saldatrice automatica
dall'alimentazione elettrica.

Pericolo di ustioni: prima del montaggio e dello smontaggio del carrello di
saldatura e confezionamento si deve lasciare raffreddare completamente la
saldatrice automatica.

Il carrello di saldatura e confezionamento deve essere fissato durante il montag-
gio per impedirne 1o spostamento involontario.

Prima di mettere in funzione il carrello di saldatura e confezionamento leggere
tassativamente le istruzioni per I'uso del TWINNY T7/T5.

Pericolo di incendio ed esplosione:

Dopo la saldatura, collocare il carrello di saldatura e confezionamento su un
supporto orizzontale e ignifugo, osservando una distanza sufficiente da materiali
infiammabili e da gas esplosivi. Il carrello di saldatura e confezionamento deve
essere fissato per impedirne lo spostamento involontario.

>®> BB

2. Applicazione

2.1 Utilizzo conforme

Il carrello di saldatura e confezionamento viene utilizzato per la prefabbricazione di membrane. E destinato ad
applicazioni interne congiuntamente al TWINNY T7/T5.

2.2 Utilizzo non conforme

Qualsiasi altro uso del carrello di saldatura e confezionamento, che esuli da quanto indicato, & da intendersi come
non conforme.



3. Specifiche tecniche
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm / pollici 225/ 8,86
e b) mm / pollici 309/12,17
b ¢) mm / pollici 95/3,74

Modifiche tecniche riservate.

4, Carrello di saldatura e confezionamento
4.1 Contenuto della fornitura

1 x carrello di saldatura e confezionamento
e |struzioni per I'uso

5. Montaggio

Tensione pericolosa, pericolo di morte: prima di montare il carrello di saldatura e confezionamento
& sempre necessario staccare la saldatrice automatica dall-alimentazione elettrica.

Pericolo di ustioni: prima del montaggio e dello smontaggio del carrello di saldatura e confeziona-
mento si deve lasciare raffreddare completamente la saldatrice automatica.

Il carrello di saldatura e confezionamento deve essere fissato durante il montaggio per impedirne lo
spostamento involontario.

> B>
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Premere verso il basso il bloccaggio della leva di serraggio (1) e premere la leva di serraggio (2) verso
I'alto. Tirare la leva del dispositivo di bloccaggio soffiante dell’aria calda (3), abbassare il soffiante
dell’aria calda (4) e inserire I'ugello di saldatura (5) tra il rullo di azionamento/pressione superiore

e inferiore (6/7) fino all‘arresto. La leva del dispositivo di bloccaggio soffiante dell’aria calda (3) deve
essere innestata. Mentre si sta operando, tenere saldamente la saldatrice automatica con I'altra mano per le
impugnature (8).

B. Posizionare la saldatrice automatica come indicato.

C. Allentare le due viti cilindriche (9) e la vite esagonale (10) e rimuovere le ruote (11/12). Ricordati di
rimuovere, per ogni ruota (12), anche il distanziale (13) e la rondella a U (14).

D. Posizionare il carrello di saldatura e confezionamento (15) e fissarlo con le 2 viti cilindriche (16) e la vite
esagonale (17) in dotazione.

E. Posizionare il carrello di saldatura e confezionamento (15) assieme alla saldatrice automatica su una base
orizzontale e ignifuga e assicurarla per impedirne lo spostamento involontario.

(A] 8 &\
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6. Regolazione

6.1 Membrana superiore

~ v 4

Allentare la vite cilindrica (18).
Spingere il fermo (19) fino alla larghezza di sovrap-
posizione desiderata. Stringere la vite cilindrica (18).

S

8



6.2 Membrana inferiore

Allentare la vite cilindrica (20).
Spingere il fermo (19) fino alla larghezza di sovrappo-
sizione desiderata. Serrare la vite cilindrica (20).

Marcatore per 50 mm di larghezza di sovrapposizione

Prima di mettere in funzione il carrello di saldatura e confezionamento leggere tassativamente le
istruzioni per I'uso del TWINNY T7/T5.

Pericolo di incendio ed esplosione:

Dopo la saldatura, collocare il carrello di saldatura e confezionamento su una base orizzontale e
ignifuga, osservando una distanza sufficiente da materiali infiammabili e da gas esplosivi. Il carrello di
saldatura e confezionamento deve essere fissato per impedirne lo spostamento involontario.

> ®

7. Manutenzione

Controllare regolarmente la scorrevolezza del cuscinetto a sfere per un movimento fluido.

8. Accessori

Per i sistemi di guida su binario, LEISTER offre tutti gli accessori necessari. Con la nostra guida su bina-
1i0146.346 (22) si possono utilizzare binari con una larghezza di 226 mm — 264 mm e un’altezza di 14 mm.
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8.1 Montaggio guida su rotaia

Per il montaggio della guida su binario, la saldatrice automatica non deve essere smontata dal carrello di saldatu-
ra e confezionamento. Applicare la guida su binario (22) e fissarla con le 2 viti cilindriche (23) in dotazione.

8.2 Regolazione guida su rotaia
Per regolare la guida su binario, la saldatrice automatica non deve essere smontata dal carrello di saldatura e
confezionamento.

1. Allentare 2 viti cilindriche (23) per ciascuna guida su rotaia (22).
2. Regolare le guide su binario (22) alla misura desiderata di 226 — 264 mm.
3. Serrare 2 viti cilindriche (23) per ciascuna guida su rotaia (22).

Garanzia legale

e Aquesto prodotto si applicano i diritti previsti per la garanzia concessi dal partner di distribuzione/rivenditore
diretto b, a partire dalla data di acquisto. In caso di ricorso alla garanzia (fanno fede la fattura o la bolla di
consegna), sono previste la fornitura sostitutiva o la riparazione di difetti di fabbricazione o di lavorazione a
cura del partner di distribuzione. La garanzia non si applica agli elementi riscaldanti.

e  [Eesclusa qualsiasi ulteriore garanzia non espressamente prevista dalle vigenti norme del dirittoi diritto
cogente.

e Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili alla naturale usura, al sovraccarico o alla scorretta manipo-
lazione.

e llricorso alla garanzia decade per gli apparecchi sottoposti a modifiche o alterazioni da parte dell’acquirente.
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Notice d’utilisation (traduction de la notice d'utilisation d’origine)

Nous vous recommandons de toujours conserver la notice d’utilisation a proximité
de I'appareil.

Chariot de soudage pour confection TWINNY T7/T5 00

Vous trouverez plus d’informations sur le chariot de soudage pour confection sur www.leister.com [m] ¥t

1. Consignes de sécurité importantes

Outre les consignes de sécurité figurant aux différents chapitres de cette notice d’utilisation,
il convient de respecter impérativement les dispositions suivantes.

Attention

Tension dangereuse, danger de mort: Avant le montage du chariot de soudage
pour confection, il convient de toujours débrancher la fiche de la soudeuse
automatique de la prise électrique.

Risque de briilures : Laissez la soudeuse automatique refroidir complétement
avant le montage et le démontage du chariot de soudage pour confection.

Pendant le montage, le chariot de soudage pour confection doit étre calé pour
I’empécher de rouler.

Lisez impérativement la notice d'utilisation de TWINNY T7/T5 avant la mise en
service du chariot de soudage pour confection.

Risque d’incendie et d’explosion :

Apres le soudage, placez le chariot de soudage pour confection sur un support
horizontal et résistant au feu, et prévoyez une distance suffisante par rapport aux
matériaux inflammables et gaz explosifs. Le chariot de soudage pour confection
doit étre calé pour I'empécher de rouler.

>®P> B>

2. Utilisation

2.1 Utilisation conforme

Le chariot de soudage pour confection sert a la préconfection de membranes. Il est prévu pour étre utilisé avec
TWINNY T7/T5 en vue d’applications intérieures.

2.2 Utilisation non conforme

Toute utilisation différente ou au-dela du cadre prescrit du chariot de soudage pour confection est considérée
comme non conforme.



3. Caractéristiques techniques
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm / pouces 225/ 8,86
% e b) mm / pouces 309/12,17
a\ /b ¢) mm / pouces 95/3,74
Sous réserve de modifications techniques.

4. Votre chariot de soudage pour confection
4.1 Etendue de la fourniture

1 x chariot de soudage pour confection
e Notice d'utilisation

5. Montage

Tension dangereuse, danger de mort: Avant le montage du chariot de soudage pour confection, il
convient de toujours débrancher la fiche de la soudeuse automatique de la prise électrique.

Risque de briilures : Laissez la soudeuse automatique refroidir completement avant le montage et
le démontage du chariot de soudage pour confection.

Pendant le montage, le chariot de soudage pour confection doit étre calé pour I'empécher de rouler.

> B>

>

Appuyez sur le levier de serrage du mécanisme d‘arrét (1) et faites pivoter le levier de serrage (2) vers
le haut. Tirez le levier du mécanisme d’arrét de la soufflerie a air chaud (3), abaissez la soufflerie a
air chaud (4) et introduisez la buse de soudage (5) entre les galets d’entrainement/de pression (6/7)
supérieur et inférieur jusqu’a la butée. Le levier du mécanisme d’arrét de la soufflerie a air chaud (3)
doit s’enclencher. Maintenez fermement de I'autre main la soudeuse automatique par la poignée (8).

B. Placez la soudeuse automatique comme indiqué sur I'illustration.

C. Desserrez 2 x vis a téte cylindrique (9) et 1 x vis a téte hexagonale (10) et enlevez les galets (11/12).
Veillez a enlever en méme temps la douille d’écartement (13) et la rondelle en U (14) du galet (12).

D. Mettez en place le chariot de soudage pour confection (15) et fixez-le avec les 2 x vis a téte cylindrique
(16) et 1 x vis a téte hexagonale (17) fournies.

E. Placez le chariot de soudage pour confection (15) et la soudeuse automatique sur un support horizontal et
résistant au feu, et calez-les pour les empécher de rouler.

0’\‘
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6. Réglage

6.1 Membrane supérieure

Desserrez la vis a téte cylindrique (18).
Poussez la butée (19) sur la largeur de recouvrement
souhaitée. Serrez la vis a téte cylindrique (18).




6.2 Membrane inférieure

Desserrez la vis a téte cylindrique (20).
Poussez la butée (21) sur la largeur de recouvrement
souhaitée. Serrez la vis a téte cylindrique (20).

6.3 Réglage

Repére pour largeur de recouvrement de 50 mm

Risque d’incendie et d’explosion :

Apres le soudage, placez le chariot de soudage pour confection sur un support horizontal et résistant
au feu, et prévoyez une distance suffisante par rapport aux matériaux inflammables et gaz explosifs.
Le chariot de soudage pour confection doit &tre calé pour I'empécher de rouler.

(] Lisez impérativement la notice d'utilisation de TWINNY T7/T5 avant la mise en service du chariot de
é soudage pour confection.

7. Entretien

Vérifiez régulierement la souplesse du roulement rainuré a billes.

8. Accessoires

Leister propose les accessoires nécessaires pour les systemes de guidage a rail. Avec notre guidage a
rail 146.346 (22), il est possible d'utiliser des rails d’une largeur comprise entre 226 mm et 264 mm et d’une
hauteur de 14 mm.
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8.1 Montage du guidage a rail

La soudeuse automatique ne doit pas étre démontée du chariot de soudage pour confection en vue du montage
du guidage a rail. Mettez en place le guidage a rail (22) et fixez-le avec les 2 x vis a téte cylindrique (23)
fournies.

8.2 Réglage du guidage a rail

La soudeuse automatique ne doit pas étre démontée du chariot de soudage pour confection en vue du réglage du
guidage a rail.

1. Desserrez les 2 x vis a téte cylindrique (23) de chaque guidage a rail (22).

2. Réglez les guidages a rail (22) a la dimension souhaitée de 226-264 mm.

3. Serrez les 2 x vis a téte cylindrique (23) de chaque guidage a rail (22).

Garantie

e Les droits au titre de la garantie fabricant ou de la garantie Iégale octroyés par le partenaire commercial/
revendeur direct s'appliquent a cet appareil @ compter de la date d’achat. En cas de recours a la garantie
(justificatif par la facture ou le bordereau de livraison), les défauts de fabrication ou d'usinage entraineront
soit un remplacement, soit une réparation par le partenaire commercial. Les résistances sont exclues de la
garantie.

e Tout autre recours en garantie est exclu dans le cadre des dispositions Iégales obligatoires.

e Lagarantie ne saurait s’appliquer aux dommages causés par une usure normale, une surcharge ou une
manipulation incorrecte.

e Les recours en garantie seront rejetés pour tout appareil qui a été modifié ou transformé par I'acheteur.
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E Manual de instrucciones (traduccion del manual de instrucciones original)

@ Le recomendamos que conserve el manual de instrucciones siempre junto al equi-
po.

Carro de soldadura a medida TWINNY T7/T5
Aparato de aire caliente industrial

Puede encontrar mas informacion sobre el carro de soldadura a medida en www.leister.com [m] ¥t

=
[

1. Indicaciones de seguridad importantes

Ademas de las indicaciones de seguridad de los diferentes capitulos, deben tenerse
en cuenta obligatoriamente las siguientes normas.

Precaucion

Tension peligrosa, peligro de muerte: Desconecte el enchufe de la soldadora
automatica de la toma de corriente antes de montar el carro de soldadura a
medida.

Riesgo de quemaduras: Deje enfriar la soldadora automatica antes de montar y
desmontar el carro de soldadura a medida.

Se debe asegurar el carro de soldadura a medida para que no se desplace
durante el montaje.

Lea el manual de instrucciones del TWINNY T7/T5 antes de la puesta en marcha
del carro de soldadura a medida.

Peligro de incendio y explosion:

Después de la soldadura, el carro de soldadura a medida se debe colocar sobre
una superficie horizontal ignifuga y mantenerse a una distancia suficiente de ma-
teriales inflamables y gases explosivos. Se debe asegurar el carro de soldadura a
medida para que no se desplace.

>®P> B>

2. Aplicacion

2.1 Uso previsto por el fabricante
El carro de soldadura a medida se utiliza para prefabricar membranas. Junto con el TWINNY T7/T5, estd
destinado para su uso en interiores.

2.2 Uso no previsto por el fabricante

Cualquier otro uso o uso derivado del carro de soldadura a medida se considera como no previsto por el fabrican-
te.



3. Datos técnicos
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm/ inch 225/ 8,86
%IC b) mm / inch 309/12,17
b ¢) mm /inch 95/3,74
Sujeto a modificaciones técnicas.

4. Carro de soldadura a medida
4.1 Volumen de suministro

1 carro de soldadura a medida
e Manual de instrucciones

5. Montaje

Tension peligrosa, peligro de muerte: Desconecte el enchufe de la soldadora automatica de la
toma de corriente antes de montar el carro de soldadura a medida.

Riesgo de quemaduras: Deje enfriar la soldadora automatica antes de montar y desmontar el carro
de soldadura a medida.

Se debe asegurar el carro de soldadura a medida para que no se desplace durante el montaje.

> B>

>

Presione la palanca de bloqueo (1) y gire la palanca (2) hacia arriba. Tire de la palanca de bloqueo del
soplador de aire caliente (3), baje el soplador de aire caliente (4) e introduzca la boquilla de soldadura
(5) entre el rodillo de accionamiento/rodillo de presion (6/7)superior e inferior hasta el tope. La palanca
de bloqueo del soplador de aire caliente (3) debe encajar. Sujete el sostén (8) de la soldadora automatica
con la otra mano.

B. Coloque la soldadora automatica tal y como se muestra.

C. Suelte 2 tornillos cilindricos (9) y 1 tornillo hexagonal (10) y retire los rodillos (11/12) . Asegurese de
retirar el casquillo distanciador (13) y la arandela en U (14) del rodillo (12).

D. Instale el carro de soldadura a medida (15) y fijelo con los 2 tornilloes cilindricos (16) y con
el tornillo hexagonal (17) .

E. Cologue el carro de soldadura a medida (15) con la soldadora automatica en una superficie horizontal e
ignifuga y asegurelo para que no se desplace.

29
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6. Ajuste

6.1 Membrana superior

Suelte el tornillo cilindrico (18).
<. .~ Empuije el tope (19) al ancho de solapamiento desea-
:: do. Apriete el tornillo cilindrico (18).



6.2 Membrana inferior

Suelte el tornillo cilindrico (20).
Empuje el tope (21) al ancho de solapamiento desea-
do. Apriete el tornillo cilindrico (20).

Marca para un ancho de solapado de 50 mm

Peligro de incendio y explosion:

Después de la soldadura, el carro de soldadura a medida se debe colocar sobre una superficie hori-
zontal ignifuga y mantenerse a una distancia suficiente de materiales inflamables y gases explosivos.
Se debe asegurar el carro de soldadura a medida para que no se desplace.

[ 3 Lea el manual de instrucciones del TWINNY T7/T5 antes de la puesta en marcha del carro de solda-
& dura a medida.

7. Mantenimiento

Compruebe regularmente que los rodamientos rigidos de bolas funcionan correctamente.

8. Accesorios

Leister ofrece los accesorios necesarios para los sistemas de guia de rail. Con nuestra guia de rail 146.346 (22)
se pueden utilizar railes con una anchura de entre 226 mmy 264 mm y una altura de 14 mm.
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8.1 Montaje de la guia de rail

Para el montaje de la guia de rail no es necesario desmontar la soldadora automatica del carro de soldadura a
medida. Instale la guia de rail (22) y fijela con los 2 tornillos cilindricos (23) suministrados.

8.2 Ajuste de la guia de rail
Para el ajuste de la gufa de rail no es necesario desmontar la soldadora automatica del carro de soldadura a
medida.

1. Afloje 2 tornillos cilindricos (23) de cada guia de rail (22).
2. Ajuste las guias de rail (22) a la medida deseada entre 226 y 264 mm.
3. Apriete los 2 tornillos cilindricos (23) de cada guia de rail (22).

Garantia

e Para este equipo tienen validez los derechos de garantia comercial o legal concedidos por el socio de
distribucion directo/el vendedor a partir de la fecha de compra. En caso de que exista derecho de garantia
comercial 0 legal (certificacion mediante factura o albaran de entrega), el socio de distribucion subsanara
los dafios de fabricacidn o tratamiento con una entrega de reposicion o una reparacion. Las resistencias no
estan incluidas en la garantia.

e Cualquier otro derecho de garantia comercial o legal se excluird en el marco del derecho imperativo.

e |os dafios provocados por el desgaste natural del equipo, sobrecarga o0 manejos inadecuados quedan
excluidos de la garantia.

¢ No habra ningun derecho de garantia comercial o legal en el caso de los equipos que hayan sido alterados o
modificados por el comprador.
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Manual de instruc6es (Manual de instrucdes original)

Recomendamos que o manual de instrugdes seja sempre guardado proximo ao
equipamento.

Carrinho de solda de fabricagao TWINNY T7/T5 -
Equipamento industrial de ar quente T

Mais informagoes sobre o carrinho de solda de fabricagéo podem ser encontradas em www.leister. [m] ¥t
com

1. Importantes instrucoes de seguranca

Além das instrugbes de técnica de seguranga nos respectivos capitulos deste manual de instrugdes, é
imprescindivel observar as determinagdes a seguir.

Cuidado
Tensdo perigosa, perigo de morte: Antes de instalar o carrinho de solda de

fabricacao, o plugue de energia da maquina automatica de soldagem deve ser
sempre retirado da tomada.

Perigo de queimadura: Antes de montar e desmontar o carrinho de solda de fa-
bricagéo, a maquina automatica de soldagem deve ser completamente esfriada.

0 carrinho de solda de fabricagéo deve ser protegido contra deslizamento
durante a montagem.

Antes de colocar em funcionamento o carrinho de solda de fabricagéo, é impre-
scindivel ler o manual de instrugdes para TWINNY T7/T5.

Perigo de incéndio e explosdo:

Apos a soldagem, o carrinho de solda de fabricagéo deve ser colocado sobre
uma base horizontal, a prova de fogo, e mantida a uma distancia suficiente de
materiais inflamaveis e gases explosivos. O carrinho de solda de fabricagdo deve
ser protegido contra deslizamento.

>®P> B>

2. Aplicacéao

2.1 Utilizagao prevista
0 carrinho de solda de fabricagao € usado para pré-fabricagéo de membranas. Ele foi projetado em conjunto com
0 TWINNY T7/T5 para aplicagdes indoor.

2.2 Utilizagao indevida

Qualquer utilizagdo do carrinho de solda de fabricag&o de outra forma ou que vai além disso € considerada
utilizagéo indevida.



3. Dados técnicos
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm / pol. 225/ 8,86
%IC b) mm / pol. 309/12,17
b ¢) mm / pol. 95/3,74
Sujeito a alteragdes técnicas.

4. 0 seu carrinho de solda de fabricagao
4.1 Escopo de fornecimento

1 carrinho de solda de fabricagéo
e Manual de instructes

5. Montagem

Tens@o perigosa, perigo de morte: Antes de instalar o carrinho de solda de fabricagéo, o plugue de
energia da maquina automatica de soldagem deve ser sempre retirado da tomada.

Perigo de queimadura: Antes de montar e desmontar o carrinho de solda de fabricagdo, a maquina
automatica de soldagem deve ser completamente esfriada.

0 carrinho de solda de fabricagdo deve ser protegido contra deslizamento durante a montagem.

> B>

>

Apertar o bloqueio da alavanca de fixacéo (1) e girar a alavanca de fixagao (2) para cima. Puxe a
alavanca de bloqueio do soprador de ar quente (3), abaixe o soprador de ar quente (4) e insira o bico
de solda (5) entre o rolo de acionamento/pressao (6/7) superior e inferior até o encosto. A alavanca
de bloqueio do soprador de ar quente (3) deve engatar. Neste caso, segure a maquina automdtica de
soldagem com a outra mao pelo cabo (8).

B. Posicionar a maquina automética de soldagem como mostrado.

C. Soltar 2 parafusos cilindricos (9) e 1 parafuso sextavado (10) e remover as roldanas (11/12). Certifique-
se de remover, com a roldana (12), a bucha distanciadora (13) e a arruela em U (14).

D. Colocar o carrinho de solda de fabricagéo (15) e fixar com os 2 parafusos cilindricos (16) e 1 parafuso
sextavado (17) fornecidos.

E. Posicionar o carrinho de solda de fabricagao (15) com a maquina automética de soldagem sobre uma
base horizontal, a prova de fogo, e proteger contra deslizamento.
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6. Ajuste

6.1 Membrana superior

Soltar o parafuso cilindrico (18).
Empurrar o encosto (19) para a largura desejada de
sobreposicdo. Apertar o parafuso cilindrico (18).



6.2 Membrana inferior

Soltar o parafuso cilindrico (20).
Empurrar o encosto (21) para a largura desejada de
sobreposicdo. Apertar o parafuso cilindrico (20).

Marcagéo para largura de sobreposicdo de 50 mm

Perigo de incéndio e explosao:

Apos a soldagem, o carrinho de solda de fabricagdo deve ser colocado sobre uma base horizontal, a
prova de fogo, e mantida a uma distancia suficiente de materiais inflamaveis e gases explosivos. O
carrinho de solda de fabricagao deve ser protegido contra deslizamento.

(4 Antes de colocar em funcionamento o carrinho de solda de fabricagao, é imprescindivel ler o manual
& de instrugdes para TWINNY T7/T5.

7. Manutencao

Verificar regularmente os rolamentos rigidos de esferas quanto a operagéo suave sem solavancos.

8. Acessorios

A Leister oferece 0s acessorios necessarios para sistemas de guias de trilhos. Com o nosso guia de trilho
146.346 (22), podem ser usados trilhos com largura de 226 mm a 264 mm e altura de 14 mm.
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8.1 Montagem da guia de trilho

Para a montagem da guia de trilho, a maquina automética de soldagem ndo precisa ser desmontada do carrinho
de solda de fabricagdo. Colocar a guia de trilho (22) e fixar com os 2 parafusos cilindricos (23) fornecidos.

8.2 Ajuste da guia de trilho
Para ajustar a guia de trilho, a maquina automatica de soldagem ndo precisa ser desmontada do carrinho de
solda de fabricagéo.

1. Soltar 2 parafusos cilindricos (23) de cada guia de trilho (22).
2. Ajustar as guias de trilhos (22) para a medida desejada 226 — 264 mm.
3. Apertar 2 parafusos cilindricos (23) de cada guia de trilho (22).

Garantia

e Para este aparelho sdo validos os direitos de garantia ou de garantia adicional assegurados diretamente pelo
distribuidor/vendedor, a partir da data de compra. No caso de uma reivindicago de garantia ou garantia
adicional (comprovagdo através de nota fiscal ou nota de entrega), as falhas do fabricante ou de monta-
gem do distribuidor s&o corrigidas com o fornecimento de pecas de reposicado ou reparo. Os elementos de
aquecimento estdo excluidos da garantia ou garantia adicional.

e Qutras reivindicacbes de garantia ou garantia adicional ficam excluidas no &mbito do direito imperativo.

e Danos causados por desgaste natural, sobrecarga ou manuseio incorreto estdo excluidos da garantia.

e NAo existe direito a reivindicagdo da garantia ou garantia adicional em aparelhos que foram reformados ou
modificados pelo comprador.
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m Gebruikershandleiding (vertaling van de oorspronkelijke Duitstalige gebruikershandleiding)

@ Wij adviseren de gebruikershandleiding altijd bij het apparaat te bewaren.

Confectielaswagen TWINNY T7/T5
Industrieel heteluchtapparaat

Meer informatie over de confectielaswagen vindt u op www.leister.com

(=] ]

ErH

1. Belangrijke veiligheidsinstructies

Behalve de veiligheidstechnische aanwijzingen in de individuele hoofdstukken van deze gebruikershandleiding
moeten de hier onderstaande bepalingen altijd strikt in acht worden genomen.

ff Opgelet

>®P> B>

2. Toepassing

2.1 Beoogd gebruik

Gevaarlijke spanning, levensgevaar: Voordat u de confectielaswagen mon-
teert, dient u altijd eerst de netstekker van de lasautomaat uit het stopcontact te
trekken.

Gevaar voor verbranding: Voordat u de confectielaswagen monteert en demon-
teert, moet de lasautomaat volledig worden afgekoeld.

De confectielaswagen moet tijdens de montage worden geborgd, zodat deze niet
kan wegrollen.

Voordat de confectielaswagen in bedrijf wordt gesteld, dient u beslist de gebrui-
kershandleiding voor TWINNY T7/T5 te lezen.

Brand- en explosiegevaar:

Na het lassen moet de confectielaswagen op een horizontale, vuurvaste onder-
grond worden neergezet. Hierbij moet u erop letten dat er voldoende afstand

is tot brandbare materialen en explosieve gassen. De confectielaswagen moet
worden geborgd, zodat deze niet kan wegrollen.

De confectielaswagen wordt gebruikt om membranen vooraf te confectioneren. Hij is samen met de
TWINNY T7/T5 bestemd voor indoor-toepassingen.

2.2 Niet-toegestaan gebruik

Elk ander of verdergaand gebruik van de confectielaswagen is in strijd met de voorschriften.



3. Technische gegevens
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm/ inch 225/ 8,86
%IC b) mm / inch 309/12,17
b ¢) mm /inch 95/3,74
Technische wijzigingen onder voorbehoud.

4. Uw confectielaswagen
4.1 Omvang van de levering

1 x confectielaswagen
e Gebruikershandleiding

5. Montage

Gevaarlijke spanning, levensgevaar: Voordat u de confectielaswagen monteert, dient u altijd eerst
de netstekker van de lasautomaat uit het stopcontact te trekken.

Gevaar voor verbranding: Voordat u de confectielaswagen monteert en demonteert, moet de lasau-
tomaat volledig worden afgekoeld.

> B>

De confectielaswagen moet tijdens de montage worden geborgd, zodat deze niet kan wegrollen.

>

Spanhefboom van de vergrendeling (1) indrukken en spanhefboom (2) naar boven draaien. Trek aan de
hefboom vergrendeling heteluchtblazer (3), laat de heteluchtblazer (4) zakken en steek het lasmond-
stuk (5) tot de aanslag tussen de bovenste en onderste aandrijf-/aandrukrol (6/7). De hefboom vergren-
deling heteluchtblazer (3) moet vastklikken. Houd de lasautomaat hierbij met uw andere hand aan de
handgreep (8) vast.

B. Lasautomaat volgens de afbeelding plaatsen.

C. 2xcilinderschroeven (9) en 1x zeskantschroef (10) losdraaien en de looprollen (11/12) verwijderen. Let
erop dat u de afstandshuls (13) en U-schijf (14) bij de looprol (12) ook verwijdert.

D. Confectielaswagen (15) erop plaatsen en met de meegeleverde 2x cilinderschroeven (16) en
1x zeskantschroef (17) bevestigen.

E. De confectielaswagen (15) met de lasautomaat op een horizontale, vuurvaste ondergrond plaatsen en
borgen tegen wegrollen.
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6. Instelling

6.1 Bovenste membraan

Cilinderschroef (18) losdraaien.
De aanslag (19) tot de gewenste overlappingsbreed-
te schuiven. Cilinderschroef (18) aantrekken.



6.2 Onderste membraan

Cilinderschroef (20) losdraaien.
De aanslag (21) tot de gewenste overlappingsbreed-
te schuiven. Gilinderschroef (20) aantrekken.

6.3 Instelling

Markering voor 50 mm overlappingsbreedte

Brand- en explosiegevaar:

Na het lassen moet de confectielaswagen op een horizontale, vuurvaste ondergrond worden neer-
gezet. Hierbij moet u erop letten dat er voldoende afstand is tot brandbare materialen en explosieve
gassen. De confectielaswagen moet worden geborgd, zodat deze niet kan wegrollen.

[ 3 Voordat de confectielaswagen in bedrijf wordt gesteld, dient u beslist de gebruikershandleiding voor
& TWINNY T7/T5 te lezen.

7. Onderhoud

Regelmatig controleren of de groefkogellager soepel beweegt.

8. Toebehoren

Voor railsystemen biedt Leister het vereiste toebehoren aan. Met onze railgeleiding 146.346 (22) kunnen rails
met een breedte van 226 mm tot 264 mm en een hoogte van 14 mm worden gebruikt.
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8.1 Montage railgeleiding

Voor de montage van de railgeleiding hoeft de lasautomaat niet van de confectielaswagen te worden gedemon-
teerd. Railgeleiding (22) erop plaatsen en met de meegeleverde 2x cilinderschroeven (23) bevestigen.

8.2 Instelling railgeleiding

Om de railgeleiding in te stellen, hoeft de lasautomaat niet van de confectielaswagen te worden gedemonteerd.

1. 2xcilinderschroeven (23) van elke railgeleiding (22) losdraaien.
Railgeleidingen (22) op de gewenste maat 226 — 264 mm instellen.
2x cilinderschroeven (23) van elke railgeleiding (22) aantrekken.

Garantie

e Voor dit apparaat gelden de door de directe handelspartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op
garantie vanaf de datum van aankoop. Bij aanspraak op garantie of waarborg (aan te tonen met factuur of
afleverbon) vergoedt de dealer u de kosten van materiaal en verwerking in de vorm van een vervangende
levering of reparatie. Verwarmingselementen zijn uitgesloten van garantie of waarborg.

e \Verdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van vigerend recht uitgesloten.

e Schade, te wijten aan normale slijtage, overbelasting of ondeskundige omgang, valt buiten de garantie.

e (Op apparaten die door de koper werden gemodificeerd of gewijzigd, verlenen wij geen garantie en kan geen
aanspraak op garantie worden gemaakt.
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E Betjeningsvejledning (Oversattelse af den originale betjeningsvejledning)
@ Vi anbefaler, at betjeningsvejledningen altid opbevares sammen med apparatet.

Konfektioneringssvejsevogn TWINNY T7/T5 -
Industrielt varmluftsvejseapparat ;
(=]

Flere informationer om konfektioneringssvejsevogn findes pa wwuw.leister.com

:[a]

ErH

1. Vigtige sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske anvisninger i de enkelte kapitler i denne betjeningsvejledning
skal de efterfplgende bestemmelser overholdes.

if Forsigtig
Farlig spanding, livsfare: Fgr montering af konfektioneringssvejsevognen skal

netstikket til svejseautomaten altid traekkes ud af stikdasen.

Fare for forbraendinger: Fgr montering og afmontering af konfektioneringssvej-
sevognen skal svejseautomaten kgle helt af.

Konfektioneringssvejsevognen skal sikres mod at rulle veek under monteringen.

Lees altid betjeningsvejledningen til TWINNY T7/T5 far ibrugtagningen af konfek-
tioneringssvejsevognen .

Brand- og eksplosionsfare:

Efter svejsningen skal konfektioneringssvejsevognen stilles pa en horisontal,
brandsikkert underlag og holdes pa tilstreekkelig afstand til breendbare materialer
0g eksplosive gasser. Konfektioneringssvejsevognen skal sikres mod at rulle veaek.

>®P> B>

2. Anvendelse

2.1 Korrekt anvendelse

Konfektioneringssvejsevognen har til formdl at prasfabrikere membraner. Sammen med TWINNY T7/T5 er den
beregnet til indendgrs anvendelse.

2.2 Ikke korrekt anvendelse
Enhver anden anvendelse af konfektioneringssvejsevognen anses for at veere ikke korrekt.



3. Tekniske data
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm/ inch 225/ 8,86
%IC b) mm / inch 309/12,17
b ¢) mm /inch 95/3,74
Forbehold for tekniske &ndringer.

4. Din konfektioneringssvejsevogn
4.1 Leveringsomfang

1 x konfektioneringssvejsevogn
e Betjeningsvejledning

5. Montering

Farlig spaending, livsfare: Far montering af konfektioneringssvejsevognen skal netstikket til svejse-
automaten altid treekkes ud af stikdasen.

Fare for forbreendinger: Fgr montering og afmontering af konfektioneringssvejsevognen skal svejse-
automaten kgle helt af.

> B>

Konfektioneringssvejsevognen skal sikres mod at rulle vaek under monteringen.

>

Tryk pa lasemekanisme-spaendearm (1) og sving speendearm (2) opad. Traek i armen pa lasemekanis-
men pa varmluftblaeseren (3), seenk varmluftbleeseren (4) ned, og for svejsedysen (5) mellem den gvre
og nedre driv-/trykrullen (6/7) indtil anslag. Armen pé lasemekanismen pa varmluftbleeseren (3) skal ga
i indgreb. Hold samtidig svejseautomaten fast med den anden hand pa handgrebet (8).

B. Placer svejseautomaten som illustreret.
C. Lasn 2 x cylinderskruer (9) og 1 x sekskantskrue(10) og fiern lgberullerne (11/12) . Sgrg i forbindelse
med lgberullen (12) ogsa at fierne rerafstandsb@sningen (13) og speendeskiven (14) .

D. Sat konfektioneringssvejsevognen (15) pa og fastger med de medfglgende 2 x cylinderskruer (16) og
1 x sekskantskrue (17) .

E. Placer konfektioneringssvejsevognen (15) med svejseautomaten pé et horisontalt, brandsikkert underlag
o0g sikr den mod at rulle veek.
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6. Indstilling

6.1 Ovre membran

Lgsn cylinderskrue (18) .
Skub anslaget (19) pa den gnskede overlapnings-
bredde. Spand cylinderskrue (18) .



6.2 Nedre membran

Lasn cylinderskrue (20) .
Skub anslaget (21) pa den anskede overlapnings-
bredde. Spand cylinderskrue (20) .

6.3 Indstilling

Markering til 50 mm overlapningsbredde

Brand- og eksplosionsfare:

Efter svejsningen skal konfektioneringssvejsevognen stilles pé& en horisontal, brandsikkert underlag og
holdes pé tilstraekkelig afstand til braendbare materialer og eksplosive gasser. Konfektioneringssvejse-
vognen skal sikres mod at rulle vaek.

Lees altid betjeningsvejledningen til TWINNY T7/T5 far ibrugtagningen af konfektioneringssvejsevog-
nen .

7. Vedligeholdelse

Kontroller sporkugleleje regelmaessigt for glathed.

8. Tilbehar

Til skinnefgringssystemer tilbyder Leister det ngdvendige tilbehgr. Med vores skinnefgring 146.346 (22) kan der
anvendes skinner med en bredde fra 226 mm til 264 mm og en hgjde p& 14 mm.
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8.1 Montering skinnefering

Til monteringen af skinnefgringen skal svejseautomaten ikke afmonteres fra konfektioneringssvejsevognen. Sat
skinnefgring (22) pa og fastger med de medfglgende 2 x cylinderskruer (23).

8.2 Indstilling skinnefgring

Til indstilling af skinnefaringen skal svejseautomaten ikke afmonteres fra konfektioneringssvejsevognen.

1. Lasn 2 x cylinderskruer (23) fra hver skinnefgring (22) .
Indstil skinnefaringer (22) pa det gnskede mal 226 — 264 mm.
Speend 2 x cylinderskruer (23) fra hver skinnefgring (22) .

Garanti

e For dette apparat geelder den garanti, der gives direkte af forhandleren/selgeren, fra og med kebsdatoen. |
tilfeelde af garantikrav (som bevis kreeves en regning eller fglgeseddel) udbedres fabrikations- eller forarbej-
dningsfejl af forhandleren, der enten leverer et nyt produkt eller reparerer det nuvaerende. Varmeelementer
er ikke omfattet af garantien.

e Yderligere garantikrav er udelukket indenfor de bindende lovgivningsrammer.

e Skader, som skyldes naturligt slid, overbelastning eller forkert behandling, er udelukket af garantien.

e Alle garantikrav for apparater, som er ombygget eller &ndret af kgber, bortfalder.
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m Instruksjonshbok (original instruksjonshok)
@ Vi anbefaler deg & oppbevare instruksjonsboken ved apparatet til enhver tid.

Konfeksjonssveisevogn TWINNY T7/T5 -
industri-varmluftapparat ;
=

Mer informasjon om konfeksjonssveisevognen finner du pa www.leister.com

:[a]

ErH

1. Viktige sikkerhetsanvisninger

| tillegg til de sikkerhetstekniske henvisningene i hvert enkelt kapittel i denne instruksjonsboken
ma 0gsa felgende bestemmelser overholdes.

if Forsiktig
Farlig spenning, livsfare: Far montering av konfeksjonssveisevognen mé du

alltid ta nettstppselet for sveiseautomaten ut av stikkontakten.

Fare for forbrenning: Fgr montering og demontering av konfeksjonssveisevog-
nen skal sveiseautomaten avkjgles helt.

Konfeksjonssveisevognen ma vaere sikret sa den ikke kan rulle under monterin-
gen.

For igangkjering av konfeksjonssveisevognen er det sveert viktig at du har lest
instruksjonsboken for TWINNY T7/T5.

Brann- og eksplosjonsfare:

Etter sveisingen ma konfeksjonssveisevognen settes pa et horisontalt, brannsik-
kert underlag og det mé sgrges for trygg avstand til brennbare materialer og ek-
splosive gasser. Konfeksjonssveisevognen ma vare sikret sé den ikke kan rulle.

>®P> B>

2. Bruk

2.1 Riktig bruk

Konfeksjonssveisevognen brukes til forkonfeksjonering av membraner. Den er laget for bruk innendgrs sammen
med TWINNY T7/T5.

2.2 Feil bruk
All'annen bruk av konfeksjonssveisevognen regnes som feil.



3. Tekniske data
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm / tommer 225/ 8,86
% e b) mm / tommer 309/12,17
a\/b ¢) mm / tommer 95/3,74
Vi forbeholder oss retten til tekniske endringer.

4. Din konfeksjonssveisevogn
4.1 Leveringsomfang

1 x konfeksjonssveisevogn
e |nstruksjonshok

5. Montering

Farlig spenning, livsfare: Fgr montering av konfeksjonssveisevognen mé du alltid ta nettstapselet
for sveiseautomaten ut av stikkontakten.

Fare for forbrenning: Fgr montering og demontering av konfeksjonssveisevognen skal sveiseauto-
maten avkjgles helt.

> B>

Konfeksjonssveisevognen ma vaere sikret sa den ikke kan rulle under monteringen.

>

Trykk inn sperren pa spennspaken (1) og sving spennspaken (2) opp. Trekk spaken for sperring av
varmluftviften (3), senk varmluftviften (4) og fer sveisedysen (5) mellom den gvre og den nedre driv-/
pressrullen (6/7) til anslag. Spaken for sperring av varmluftviften (3) mé g4 i 14s. Hold fast sveiseauto-
maten med den andre hénden i handtaket (8).

B. Plasser sveiseautomaten som avbildet.

C. Lasne 2 x sylinderskruer (9) og 1 x sekskantskrue (10) og fiern lgperullene (11/12). For lgperull (12) mé
du passe pa at du ogsa fierner avstandshylsen (13) og U-skiven (14) .

D. Sett pa konfeksjonssveisevognen (15) og fest med de medfalgende 2 x sylinderskruer (16) og 1 x seks-
kantskrue (17).

E. Plasser konfeksjonssveisevognen (15) med sveiseautomatien pa et horisontalt, brannsikkert underlag og
sikre sa den ikke kan rulle.
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6. Innstilling

6.1 Ovre membran

Lasne sylinderskruen (18).
Skyv anslaget (19) pa gnsket overappingsbredde.
Trekk til sylinderskruen (18).



6.2 Nedre membran

Lasne sylinderskruen (20).
Skyv anslaget (21) p& ansket overappingsbredde.
Trekk til sylinderskruen (20).

6.3 Innstilling

Markering for 50 mm overlappingsbredde

Brann- og eksplosjonsfare:

Etter sveisingen ma konfeksjonssveisevognen settes pa et horisontalt, brannsikkert underlag og det
ma serges for trygg avstand til brennbare materialer og eksplosive gasser. Konfeksjonssveisevognen
ma vaere sikret s& den ikke kan rulle.

(4 Far igangkjering av konfeksjonssveisevognen er det sveert viktig at du har lest instruksjonsboken for
& TWINNY T7/T5.

7. Vedlikehold

Kontroller regelmessig at rillekulelageret gér lett.

8. Tilbehar

Leister tilbyr ngdvendig tilbeher for skinnefaringssystemet. Med var skinnefaring 146.346 (22) kan det brukes
skinner med en bredde p& 226 mm til 264 mm og en hgyde p& 14 mm.
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8.1 Montering av skinnefgring

For montering av skinnefgringen ma sveiseautomaten ikke demonteres fra konfeksjonssveisevognen. Sett p&
skinnefgringen (22) og fest med de medfglgende 2 x sylinderskruene (23).

8.2 Innstilling av skinnefgring

For innstilling av skinnefgringen mé sveiseautomaten ikke demonteres fra konfeksjonssveisevognen.

1. Losne 2 x sylinderskruer (23) fra hver skinnefering (22).
2. Still inn skinnefgringene (22) til gnsket mal 226 — 264 mm.
3. Trekk til 2 x sylinderskruer (23) pé hver skinnefgring (22) .

Garanti

e For dette apparatet gjelder de garanti- eller ansvarsrettigheter som innrgmmes fra vare direkte samarbeid-
spartnere/selgere, fra kigpstidspunkt. Ved krav pa garanti- eller ansvarsytelser (dokumentert ved faktura
eller falgeseddel) blir produksjons- eller bearbeidingsfeil utbedret av samarbeidspartneren i form av en
erstatningsleveranse eller reparasjon. Varmeelementer er unntatt fra ansvarsytelser eller garanti.

e VYitterligere krav pa garanti- eller ansvarsytelser er utelukket innenfor rammene av gjeldende lovgivning.

e Skader som kan fares tilbake til naturlig slitasje, overbelastning eller ukyndig behandling er utelukket fra
garantien.

e Det kan ikke fremlegges krav om garanti- eller ansvarsytelser for apparater som er bygget om eller endret
av kjgperen.
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n Kayttoohje (alkuperainen kayttdohje)

@ Suosittelemme, ettd kayttoohjetta sailytetddn aina laitteen mukana.

Konvektiohitsausvaunu TWINNY T7/T5

Teollinen kuumailmalaite

Lisatietoja konvektiohitsausvaunusta [0ydat osoitteesta www.leister.com

(=] ]

ErH

1. Tarkeita turvallisuusohjeita

Taman kayttoohjeen eri kappaleissa olevien turvallisuusteknisten ohjeiden lisaksi on
ehdottomasti noudatettava seuraavia madrayksid.

Huomio

>®P> B>

2. Kayttotarkoitukset

Vaarallinen jannite, hengenvaara: Ennen konvektiohitsausvaunun asennusta
hitsausautomaatin pistoke on aina irrotettava pistorasiasta.

Palovammojen vaara: Ennen konvektiohitsausvaunun asennusta ja irrottamista
hitsausautomaatin on annettava jaéhtya kokonaan.

Asennuksen ajaksi on varmistettava, ettei konvektiohitsausvaunu paase lahtema-
an liikkeelle.

Lue TWINNY T7/T5 -laitteen kéyttdohje ehdottomasti ennen konvektiohitsausvau-
nun kayttonottoa.

Palo- ja rajahdysvaara:

Hitsauksen jalkeen konvektiohitsausvaunu on asetettava vaakasuoralle, tulenkes-
tavalle alustalle riittdvan kauas palavista materiaaleista ja rdjahtavistd kaasuista.
Konvektiohitsausvaunu on varmistettava liikkeelle 1ahtoa vastaan.

2.1 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
Konvektiohitsausvaunua kéytetddn kalvojen esikonvektointiin. Se soveltuu kdytettavaksi sisatiloissa yhdessé

TWINNY T7/T5 -laitteen kanssa.

2.2 Muu kuin kéyttotarkoituksen mukainen kayttd
Konvektiohitsausvaunun kaikki muu tai timén ylittva kéytto ei ole kéyttotarkoituksen mukaista kéayttoa.



3. Tekniset tiedot
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm/ inch 225/ 8,86
e b) mm / inch 309/12,17
Db ¢) mm /inch 95/374

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

4, Konvektiohitsausvaunu
41 Toimitussisiltd

1 x konvektiohitsausvaunu
e Kayttdohje

5. Asennus

Vaarallinen jénnite, hengenvaara: Ennen konvektiohitsausvaunun asennusta hitsausautomaatin
pistoke on aina irrotettava pistorasiasta.

Palovammojen vaara: Ennen konvektiohitsausvaunun asennusta ja irrottamista hitsausautomaatin
on annettava jaahtya kokonaan.

Asennuksen ajaksi on varmistettava, ettei konvektiohitsausvaunu paase lahtemaan liikkeelle.

> B>

>

Paina lukitusvipua (1) ja k&annéa Kiinnitysvipu (2) ylos. Veda vipua kuumailmapuhaltimen lukitus (3), las-
ke kuumailmapuhallin (4) alas ja vie hitsaussuutin (5) ylemmén ja alemman kdyttd-/puristusrullan (6/7)
véliin vasteeseen saakka. Vivun kuumailmapuhaltimen lukitus (3) taytyy lukittua napsahtaen. Pida talldin
toisella kadelld kiinni hitsausautomaatin kahvasta (8).

B. Aseta hitsausautomaatti kuvan mukaisesti.

C. Avaa 2 sylinteriruuvia (9) ja 1 kuusioruuvi (10) ja irrota ohjausrullat (11/12). Huomaa, ettd ohjausrul-
lan (12) mukana on poistettava myds vélikeholkki (13) ja U-laatta (14).

D. Aseta konvektiohitsausvaunu (15) paikalleen ja kiinnitd se toimitukseen kuuluvilla 2 sylinteriruuvilla (16)
ja
1 kuusioruuvilla (17).

E. Aseta konvektiohitsausvaunu (15) ja hitsausautomaatti vaakasuoralle, tulenkestavélle alustalle ja varmista
liikkeelle ahto4 vastaan.
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6. Saato
6.1 Ylempi kalvo

Avaa sylinteriruuvi (18).
Tybnnd vaste (19) haluttuun limitysleveyteen. Kirista
sylinteriruuvi (18).



6.2 Alempi kalvo

Avaa sylinteriruuvi (20).
Ty6nnd vaste (21) haluttuun limitysleveyteen. Kirista
sylinteriruuvi (20).

Limitysleveyden 50 mm merkit

Palo- ja rdjahdysvaara:

Hitsauksen jalkeen konvektiohitsausvaunu on asetettava vaakasuoralle, tulenkestévélle alustalle riitt4-
vén kauas palavista materiaaleista ja rajahtavista kaasuista. Konvektiohitsausvaunu on varmistettava
liikkeelle lahtoa vastaan.

[ ]
Lue TWINNY T7/T5 -laitteen kdyttohje ehdottomasti ennen konvektiohitsausvaunun kdyttdénottoa.

7. Huolto

Tarkasta saénndllisesti, ettd urakuulalaakerit pyorivat kevyesti.

8. Lisatarvikkeet

Leister tarjoaa tarvittavat lisatarvikkeet kisko-ohjausjérjestelmia varten. Kisko-ohjaintemme 146.346 (22) avulla
voidaan kayttaa kiskoja, joiden leveys on 226—264 mm ja korkeus 14 mm.
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8.1 Kisko-ohjainten asennus

Hitsausautomaattia ei tarvitse irrottaa konvektiohitsausvaunusta kisko-ohjainten asennusta varten. Aseta kisko-
ohjain (22) paikalleen ja kiinnita se toimitukseen kuuluvilla 2 sylinteriruuvilla (23).

8.2 Kisko-ohjainten sdito

Hitsausautomaattia ei tarvitse irrottaa konvektiohitsausvaunusta kisko-ohjainten saatéd varten.

1. Avaa 2 sylinteriruuvia (23) kustakin kisko-ohjaimesta (22).
2. S&4da kisko-ohjaimet (22) haluttuun mittaan valilla 226264 mm.
3. Kiristd 2 sylinteriruuvia (23) kustakin kisko-ohjaimesta (22).

Takuu

e Talle laitteelle ovat voimassa jakelijan/myyjan myontdmét takuu- tai takuuvastuuoikeudet ostopaivasta
alkaen. Jos takuu- tai takuuvastuuoikeuksien alainen vaatimus esitetdan (todistettu laskulla tai rahtikirjalla),
jakelija poistaa valmistus- tai tydstévirheet vaintamalla tuotteen uuteen tai korjaamalla sen. Takuu ei koske
l[ammityselementtejd.

e Muut takuu- tai takuuvastuuoikeuksia koskevat vaatimukset ovat poissuljetut pakottavan oikeuden nojalla.

e  Takuusta poissuljettuja ovat vauriot, jotka ovat aiheutuneet luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai
epéasianmukaisen kasittelyn seurauksina.

e Takuu- tai takuuvastuuoikeuksien mukaiset vaatimukset raukeavat, jos ostaja on muokannut tai muuttanut
laitteita.
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Bruksanvisning (sversattning av originalet)

@ Vi rekommenderar att bruksanvisningen alltid forvaras tillsammans med apparaten.

Konfektionssvetsvagn TWINNY T7/T5
Industrivarmluftsenhet o
=

Du hittar mer information om konfektionssvetsvagnen pa www.leister.com

:[a]

ErH

1. Viktiga sakerhetsanvisningar

Ut6ver sakerhetsanvisningarna i bruksanvisningens olika kapitel maste
nedanstéende bestimmelser alltid foljas.

Risk

Farlig spanning, livsfara: Dra alltid ur svetsautomatens kontakt ur eluttaget
innan konfektionssvetsvagnen monteras.

Risk for brannskador: Lat svetsautomaten svalna helt innan konfektionssvets-
vagnen monteras och demonteras.

Konfektionssvetsvagnen ska sakras mot att rulla ivdg under monteringen.

Lds bruksanvisningen for TWINNY T7/T5 innan konfektionssvetsvagnen tas i drift.

Brand- och explosionsrisk:

Efter svetsningen ska konfektionssvetsvagnen stallas pé ett horisontellt, eldfast
underlag och hallas p ett tillrckligt avstand fran brannbara material och explosi-
va gaser. Konfektionssvetsvagnen ska sékras mot att rulla ivag.

>®P> B>

2. Anvandning

2.1 Avsedd anvandning

Konfektionssvetsvagnen ska anvandas for forkonfektionering av membran. Den ska anvandas tillsammans med
TWINNY T7/T5 for inomhusanvéandning.

2.2 Ejavsedd anvéndning
All'annan eller vidare anvandning av konfektionssvetsvagnen rdknas som ej avsedd anvandning.



3. Tekniska data
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm/tum 225/ 8,86
e b) mm / tum 309/12,17
b ¢) mm / tum 95/3,74

Med forbehall for tekniska andringar.

4. Din konfektionssvetsvagn

4.1 Leveransomfattning

1 x konfektionssvetsvagn
e Bruksanvisning

5. Montering

Farlig spénning, livsfara: Dra alltid ur svetsautomatens kontakt ur eluttaget innan konfektionssvets-
vagnen monteras.

Risk for brannskador: Lat svetsautomaten svalna helt innan konfektionssvetsvagnen monteras och
demonteras.

Konfektionssvetsvagnen ska sékras mot att rulla ivdg under monteringen.

> B>

>

Tryck pa spannspakslaset (1) och lyft spannspaken (2). Dra i spaken for Iasning av varmluftsflakten
(3), sink varmluftsflakten (4) , och for in svetsmunstycket (5) mellan den 6vre och undre drivnings-/
tryckrullen (6/7) till anslag. Spaken for lasning av varmluftsflikten (3) maste hakas fast. Hall fast svet-
sautomaten med den andra handen i handtaget (8).

B. Placera svetsautomaten enligt bilden.

C. Lossa 2 x cylinderskruvar (9) och 1 x sexkantsskruv (10) och ta bort I6prullarna (11/12). Se till att samti-
digt som ldprullen (12) ta bort distanshylsan (13) och U-skivan (14) .

D. Satt pa konfektionssvetsvagnen (15) och fast med de medféljande 2 x eylinderskruvarna (16) och
1 x sexkantsskruv (17) .

E. Placera konfektionssvetsvagnen (15) med svetsautomaten pa ett horisontellt, eldfast underlag och sakra
den mot att rulla ivag.
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6. Instéllning

6.1 Ovre membran

Lossa cylinderskruv (18).
Skjut anslaget (19) till den 6nskade Gverlappnings-
bredden. Dra &t cylinderskruv (18).



6.2 Undre membran

Lossa cylinderskruv (20).
Skjut anslaget (21) till den 6nskade Gverlappnings-
bredden. Dra &t cylinderskruv (20) .

6.3 Instélining

Markering fér 50 mm 6verlappningsbredd

Brand- och explosionsrisk:

Efter svetsningen ska konfektionssvetsvagnen stéllas pa ett horisontellt, eldfast underlag och héllas
pé ett tillrdckligt avstand fran brannbara material och explosiva gaser. Konfektionssvetsvagnen ska
sékras mot att rulla ivag.

[ ]
L&s bruksanvisningen for TWINNY T7/T5 innan konfektionssvetsvagnen tas i drift.

7. Underhall

Kontrollera sparkullagret regelbundet fér att se om det gér obehindrat.

8. Tillbehor

Leister erbjuder de tillbehér som kravs for skenforingssystem. Med var skenforing 146.346 (22) kan man
anvénda skenor med en bredd p& 226 mm till 264 mm och en hdjd p& 14 mm.
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8.1 Montering skenforing

Svetsautomaten behdver inte demonteras frén konfektionssvetsvagnen for monteringen av skenféringen. Sétt pa
skenféringen (22) och fast med de medféljande 2 x cylinderskruvarna (23).

8.2 Instdlining skenfdring

Svetsautomaten behdver inte demonteras fran konfektionssvetsvagnen for att skenforingen ska kunna stéllas in.

1. Lossa 2 x cylinderskruvar (23) fran varje skenforing (22).
2. Stéll in skenforingen (22) pa det dnskade méttet 226-264 mm.
3. Dra at 2 x cylinderskruvar (23) for varje skenforing (22).

Garanti

e Fordet har instrumentet galler den direkta distributionspartnerns/forsljarens garantivillkor frén och med
kopdatumet. Vid garantiansprék (styrks med faktura eller foliesedel) &tgardar distributionspartnern tillver-
knings- eller bearbetningsfel genom tillhandah&llande av reservdelar eller reparation. Garantin omfattar inte
varmeelement.

e Vtterligare garantiansprak utesluts inom ramen for bindande lagstiftning.

e Skador till foljd av normalt slitage, dverbelastning eller felaktig hantering técks inte av garantin.

e Garantiansprak géller inte for instrument som har manipulerats eller andrats av kdparen.
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ﬂ 008nyieg XpronG (Metddpaon Tou TPWTOTUTIOL TWV 08NYLEY XPAANG)
@ 20C OLVIOTOUWE Va SlaTNPELTE TIAVIOTE TO EVXEIPIOI0 XEIPIOPOD LIE Tr GUOKEUN.

‘Oxnua cuykO6AAnonc auppadng TWINNY T7/T5
Bropnxavikn cvokevn Beppol agpa

MeploodTEPEC TIANPOPOPIEC TXETIKA |IE TO OXNHA GUYKOAANANC cuppadric Ba Bpeite atn dlevBuvan O
www.leister.com

=] 3% [m]
P

1. ZnuavtikeG uTodeielc aodaleiag

Mépa amd Ti¢ uTodeifelc aodaAEiag ToU LTIAPXOLY OTA PEUOVWHEVA KEYAAQLT AUTOU TOU EYXEIPISIOU XEIPIOHOD,
mpemel va Sivete Baon kat oTic akdAouBeg Satagelc.

Mpoaooxn
Emikivéuvn taon, kivéuvog Bavdrou: Mpwv amd trn cuvappoAdynan Tov oxipatoc

OUYKOANONG cuppadnic, Tpapate MAVTA TO GIC TNC CUOKELNC GUYKOAANGNG amo Ty
npica.

Kivéuvog eykavpdtwv: Mpwv amd m ouvapuoAdynan Kal Ty anocuvappoAGynan
TOU O1HATOC GUYKOAANGNG aLPPANC, N GUCKELT GUYKOAANGNG TIPETIEL Val EXEL
Kpuwaet TeAsiwC.

To GXnua cLyKOAANGNG OUPPAGNC TIPEMEL, KATA TN LVaPPOAGYNaN va eival
QOGAAGHIEVO, VIO VO PNV KUAQL

Mpw a6 tn 6€an oe AeToupyia Tou OXAUATOC GLYKOAANGNC cuppadnc, Sladate
omwadnToTe TIC 0dnyiec Aertoupyiag yia to TWINNY T7/T5.

Kivéuvog Tupkaytag kat €kpnénc:

MeTd T ouykOAANGN, TO GXNUA GUYKOAANONC ouPEAPNC TIPEMEL va TomobetnBel ae
opilévTia, Tupipayn emdavela, Kai TPEMEL va Slatnpeital Enapknc andatacn and
e0OAEKTA LAIKA Kal EKPNKTIKA agpla. To Oxnua ouykAGAANang auppadric TpETeL va
elval aopahiopévo, yia va pnv KuAd.

>®P> B>

2. Xpnon

2.1 TNpoPAemopevn xpron
To GxNua cLYKOAANGNC OUPPAPC XPNOOTIOLEITAL Yo TNV KOTTTIKI pepPpavwy. Mpoopiletal pad pe to
TWINNY T7/T5 ya yprion o€ ECWTEPIKO XWPO.

2.2 Mn mtpopAemopevn xprion
Omoladrimote GAAN ¥prion TOU OXALATOC CUYKOAANANG cuppadnc Bewpeitat Un TPoBAETOpEVN.



3. Texvika otolyeia
kg 1,98
Ibs 4,37

a) mm/ inch 225/ 8,86
e b) mm / inch 309/12,17
Db ¢) mm /inch 95/374

Me TV emdOAAEn TEXVIKWY OAAQYWV.
4. To 6xnua cuyKOAANGNC cuppadic cac

41 0Onkn petadopac

1 X Oxnua cuykOAANGNC cuppadrc
e 0dnyiec Aettoupyiac

5. ZuvappoAoynan

Emukivduvn téon, kivduvog Bavdatov: Mpwv and tn auvappoAdynan Tov oxHAToC GUYKOAANGNG
ouppadnc, Tpaate mavra To GI¢ TG CLOKELNC CUYKOMNONG amo TV Tpida.

Kivouvog eykavpatwv: Mpiv amo T cuvappoAdynon Kat Ty amoouvapHoAGynan Tou oxfUaTog
OUYKOAANGNGC GUPPAPG, N CUGKELT) GUYKOMANGNC TIPETIEL VA EXEL KPUWOEL TEAEIWC.

To Oxnua auyKOANGNE oupPadrC TIPETIEL, KATA Tr) GLVAPLIOAGYNAN va eival achalopévo, yia va inv
KUAQL.

> B>

>

Miéate Aapaion poxAod tavuong (1) kat Tpapricte mpog Ta emdvw Tov HoXAd Tavueng (2). Toapntte tov
poxA6 asdaliong tov puontipa Beppob agpa (3), xaunAwate Tov Guontpa (4) Kat GEPTE T0 AKPOPUGLO
OLYKOAANGNG (5) petagy Tov Avw Kai Tou KATw Ppaouou potép/mtieanc (6/7) péxpt to Tépua. H Aadahion
akpoguatov Beppov agpa (3) mpémel va kAedwael. Kpatiate yepa pie To GAAO ¥EPL TN GUOKELT GUYKOAANGNG
amd tn xepoAapn (8).

B. TomoBetriote T ouokeur) GUYKOAMNONG OMwG amelkovidetal.

C. ZePdwote 2 x BideC KUAWVOPIKAG KEPAAC (9) kat 1 x Bida e§aywvikng kepaAng (10) kat adaipéote Ta
pdovAa (11/12) . BeBaiwbeite o1t ota paovAa (12) éxovv adaipedei o awAnvag amoatdsewv (13) kat o
KWVIKOG dakTUAlog (14).

D. Tomobetrote To OXNUa ouykOAAnang auppadig (15) kat ogitte pe TIc Tapexdpevee 2 x PBibec KLAIVOPIKNAG
KEPUANC (16) kat T 1 x Bida e€aywvikng kedpaAng (17) .

E. Tomobetrote 10 OXNua ouykGAAnang auppadii (15) e tn cUoKeLr GUYKOAANGNG ae opIVTIC, TTUPIHaYN
Baon kat aodaAioTe TO, yia va v KuAQ.

i
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6. P0Bpion

6.1 Avw pepppavn

Zedworte ) Bida kuhvopKic Kedpaic (18).
Yripwete To atomep (19) oto emBupnTd TMAATOC
emKaupne. Bidwote tn Bida KUAVOPIKAC KeOANC
(18).



6.2 Kdatw pepppavn

Zefidwarte T Bida KLAWVOPIKAC KePaArc (20).
Yripwéte 1o aTomep (21) oto emBupnTo TAATOC
emKauPne. Bidwote tn Bida KUAVOPIKAC KeANC
(20).

6.3 P0Opion

YAuavan yia 50 mm TAAToG eTKAAUYNG

Kivouvoc mupkaylag kat €Kkpnéng:

Metd tn auykOMnan, To OxnUa cuykOMnang cuppadric mpémet va TomoBetnei ae optlovtia, mupipaxn
gTPAvela, Kat TPETEL va SlaTnPETal EApKIC armooTacn amo eVMAEKTA UAKA Kal EKPNKTIKA aépla. To
OXnua aLYKONANGNG cuppadrC TPETIEL Val Eival AGHANIGHEVO, Yia va InV KUAQ.

[ 3 Mpv a6 tn 6€on oe AeToupyial TOU OXAUATOC GLYKOAMNONG cuppadnc, SlaBdate oMwadATIOTE TIC
& obnyiec Aettoupyiag yia to TWINNY T7/T5.

7. Zuvtipnon

EAéyyeTe TaKTIKA TO adaIPIkO £6pavo yia ehadpa BeppotnTa.

8. Ateaouap
Ma Ta guotApata odnyol aldnpoTpoyIac N Leister mpoodépet To anapaitnto afecovdp. Me Tov 0dnyo

aldnpotpoxtag 146.346 (22) pac, UTopELTe va XpnolpoToInaeTe T a1oNPoTOXIA o MAATOC amd 226 mm éwg 264
mm kat e 0Po¢ 14 mm.
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8.1 XuvappoAdynon odnyol a1dnpotpoxiag

la T ouvappoAGynan Tou 0dnyoL aIdNPOTPOXIAC, N GUCKEL GUYKOAANONC Gev TIPETEL va amoouvapLoAoynBei armo
T0 GXNua OUYKOAANGNG cuppadnc. ToroBeTrate Tov 08ny6 G1dNPOTPOXLAC (22) Kal 0dIETE L TIC TAPEYOLEVES 2 X
BideC KLAWVOPIKAC KEDAANC (23).

8.2 PuBpion 0dnyou aiénpotpoxtac
la va puBuioete Tov 06nyo o1dNPOTPOXIAC, N GUCKELI) CLUYKOAANONC bev TIPETIEL va amoauvappoAoynBel amod to oxnua
OUYKOAANONC GUPPAdAC.
1. ZePdwate 2 x Pide KLAOPIKNG KeaANG (23) amd kdbe odnyo6 adnpotpoxiag (22).
PuBuiote Tov 08ny6 o1énpotpoxiag (22) otic embuuntéc dlaotacelc 226 — 264 mm.
Bidwaote 2 x Bideg KuMvoPIKIG Kepahng (23) amd ke odnyo a1dnpotPoxIdc (22).

Eyyunon

e 10 Tr GLYKEKPILEVN GUOKELN LOXDOLV Ta SIKAWLATA EYYONONG 1 TIAPOXWY €yyUNONE TIOL TTPOGPEPOVTAL OTTO
TOV EKAOTOTE EUTIOPIKO GLVEPYATN/TWANTA amd TV Nuepopnvia ayopag. Xe Tepimtwon agiwanc eyyonong
1} Tapoxwv eyyonang (tekunpiwon pe anddelen ayopac 1 deAtio mapadoanc), Ta apAAuATA KATAOKEUNC 1
Katepyaoiag avtipetwriovtal amod Tov EUTIOPIKO CuvepyaTn péow Tapadoong aviaAAKTIKWY 1 emiokeunc. Ta
BepuavTika atolyeia amokAgiovTal armo TIC TapoyES eyyunanc A Tnv eyyonan.

e [lépa amo tn Sdeapeutikr) vopobeaia amokeiovtal mepartépw aflwoelg eyyonanc r Tapoxwv eyyonanc.

e Oulnuéc mov odeirovtal ae Gpuatohoyikr dBopd, ePPBOAIK eTRAPUVON i AKATAAANAN Xprion amokAsiovTal
amd v eyyonan.

e ey yivetal 6ektr) kapia agiwon eyydnong r TapoXwv eyyunone yia CUOKEUEC TIOU €X0UV ETAOKEUAOTEL
Tporomoinbel anod Tov ayopaatr).
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