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Bedienungsanleitung Schweissdatenaufzeichnung
(Original-Bedienungsanleitung)

©,

Lesen Sie vorgangig die Bedienungsanleitung des jeweiligen Gerétes sorgféltig durch.
Dieses Dokument ist die Bedienungsanleitung fiir die Zusatzfunktion der Schweiss-

datenaufzeichnung und gilt als Ergénzung zur Geréte-Bedienungsanleitung.
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27 Taste "Auf"
28. Taste "Ab"
29. Taste Heizung "Ein/Aus"
30. Taste Antrieb "Ein/Aus"
31. Status-LED
32. «g-Drive»
33. Funktionsanzeige
34. Arbeitsanzeige
35. Statusanzeige "Bereich 1"
36. Statusanzeige "Bereich 2"
Displaybeschreibung
Statusanzeige "Bereich 1" (35)
Name des Aktuell ausgewahltes Profil. Bei Profilnamen mit mehr als 6 Zeichen werden zuerst
abgespeicherten Wertes  die ersten 6 Zeichen angezeigt, anschliessend die verbleibenden Zeichen.
230V Aktuell am Netzstecker anliegende Netzspannung
001 Aktuelle Filenummer der Schweissdatenaufzeichnung

Statusanzeige "Bereich 2" (36)

ﬁ Warnung vorhanden l’i Unterspannung
(s. Kap. Warnung & Fehlermeldungen)

5 Uberspannung

Tastensperre l I I Heizung

(nur bei aktiver Tastensperre) = (MU bei aktivierter Heizung)
Datenaufzeichnung Q WLAN GPS
(s. Kap. Schweissdatenaufzeichnung o (S Kap. Daten- /

durchflihren) synchronisation)



Ubersicht der Arbeitsanzeige

Machine Setup

Select Unit:

Einstellen der verwen-
deten Einheit (metrisch/
imperial) fiir Unit Speed,
Unit Heat und Unit Force.

Select Unit Speed:
Individuelles Einstellen der
verwendeten Einheit fir
Speed (metrisch/imperial)

Select Unit Heat:
Individuelles Einstellen der
verwendeten Einheit fir
Heat (metrisch/imperial)

Select Unit Force:
Individuelles Einstellen der
verwendeten Einheit fir
Force (metrisch/imperial)

LCD Contrast:
Einstellen des LCD Kon-
trastes

LCD Backlight:
Einstellen der Display-Hin-
tergrundbeleuchtung

Key Backlight:
Einstellen der Tastatur-Hin-
tergrundbeleuchtung
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Welding Data Record

Set Date & Time:
Einstellen Datum und Zeit

Data Recording:

Ist ,Data Recording*
aktiviert, werden die
Schweissdaten aufge-
zeichnet.

Werkeinstellung deaktiviert.

Seam Naming:

Ist ,Seam Naming“ akti-
viert, werden dem Filena-
men der ,Seam Name*“
angeflgt und ,Roll Name*“
im Aufzeichnungsfile
abgespeichert.
Werkeinstellung deaktiviert.

Set Seam Name:
Namenzusatz eingeben.

Set Roll Name:
Bezeichnung der Material-
rolle eingeben.

Init. Value Record.:
Einstellen Schwellwert fiir
die Schweissdatenauf-
zeichnung.

Alarm:

Ist ,Alarm* aktiviert, wer-
den die Ist-Werte mit den
Alarm Grenzwerten (iber-
wacht, am Display ange-
zeigt und aufgezeichnet.

Werkeinstellung aktiviert.

Audible Alarm:

Ist ,Audible Alarm“ akti-
viert, wird ein akustisches
Signal ausgegeben, wenn
der Ist-Wert den einge-
stellten Alarm-Grenzwert
unter- bzw. tberschreitet.
Werkeinstellung aktiviert.
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Ubersicht der Arbeitsanzeige

Alarm min. Heat:
Alarm max. Heat:
Einstellen Alarm Grenz-
werte fiir Temperatur.

Alarm min. Force:
Alarm max. Force:
Einstellen Alarm Grenz-
werte flir Kraft.

Alarm Speed Tol.:
Einstellen Alarm Toleranz
fir Geschwindigkeit.

Distance Interval:
Einstellen Distanzintervall.
Nach zurlickgelegtem Dis-
tanzintervall wird ein Daten-
satz der Schweissdaten
erfasst und gespeichert.

Free Memory Space:
Freier Speicherplatz auf
der Speicherkarte.
Kapazitit: mind. 4 GB.

GPS:

Ist ,GPS" aktiviert, werden
die Positionsinformationen
vom GPS-Modul erfasst.
Werkeinstellung aktiviert.

Show GPS Position:
Aktuelle Geoposition,
sofern das GPS Modul
geniigenden Satelliten-
empfang hat und eine
Position ermitteln kann.

WLAN:

Ist ,WLAN" aktiviert, kon-
nen die aufgezeichneten
Schweissdaten zur LQS
App Ubertragen werden.
Werkeinstellung aktiviert.
,WLAN Mode" muss
L+AccessPt” sein.

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults

Wird das Menii ,Reset

to defaults” ausgewahlt
und durch Auswéhlen der
Funktion bestéatigt, werden
samtliche kundenspezi-
fische Profile geldscht.
Einstellungen, welche
(iber das Setup-Meni
verandert wurden, wer-
den auf Werkeinstellung
zuriickgesetzt.
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Funktionsheschreibung Schweissdatenaufzeichnung

Mit der Schweissdatenaufzeichnungsfunktion werden die Geschwindigkeit, die Temperatur und die Fligekraft
wahrend der Schweissung ber die Schweissnahtldnge im vorgegebenen Distanz Intervall aufgezeichnet.

Zu jeder Grosse Geschwindigkeit, Temperatur und Fligekraft kdnnen Alarmwerte eingestellt werden. Der
Schweissautomat protokolliert wéhrend der Schweissdatenaufzeichnung, wenn ein Alarmwert verlassen
wird und gibt ein akustisches Alarmsignal aus (die Uberwachung der Alarmwerte und das akustische Alarm-
signal miissen aktiviert sein).

Die aufgezeichneten Daten werden mit der separaten Benutzersoftware «LQS-App» ausgewertet.

Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten

Im Mend Einstellungen miissen vor der Schweissdatenaufzeichnung folgende Parameter eingestellt werden:

e Datum und Uhrzeit kontrollieren und bei Bedarf korrigieren.

e Kontrollieren, ob Schweissdatenaufzeichnung aktiviert ist.

¢ (Optional nach Bedarf: Namenzusatz aktivieren oder deaktivieren.

e Optional nach Bedarf: Gemeinsamer Namenszusatz eingeben.

e Optional nach Bedarf: Bezeichnung der Materialrolle eingeben.

e Schwellwert der Kraft fur Start / Ende der Aufzeichnung nach Bedarf einstellen.

e Kontrollieren, ob Alarm aktiviert ist.

e Wichtig: Wenn Alarm deaktiviert ist, dann werden die Alarmwerte nicht iberwacht und die Ereignisse nicht im
Schweissdatenfile protokolliert.

o Akustischer Alarm nach Bedarf aktivieren oder deaktivieren.

o Alarmschwellen fir minimale und maximal Temperatur einstellen.

e Alarmschwellen fir minimale und maximal Kraft einstellen.

e Alarmschwelle fiir Geschwindigkeits-Toleranz einstellen.

e Distanz Intervall fir die Aufzeichnung einstellen.

e GPS Positionserfassung nach Bedarf deaktivieren oder aktivieren.

Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten

Die unten dargestellte Grafik zeigt schematisch den Ablauf einer Schweissung. Horizontal ist jeweils die Distanz
Uiber die Schweissnahtldnge aufgetragen. Vertikal sind in den betreffenden Diagrammen die Geschwindigkeit, die
Temperatur und die Kraft aufgezeichnet, und in welcher Beziehung die einzustellenden Parameter dazu sind.
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Distanz

Sollwert Geschwindigkeit
Aktuelle Geschwindigkeit

Alarm Geschwindigkeits-Toleranz
Sollwert Temperatur

S®eeNe

Aktuelle Temperatur
Alarm max. Temperatur
Alarm min. Temperatur
Start der Schweissung
0. Ende der Schweissung

11. Alarm max. Kraft

12. Alarm min. Kraft

13. Schwellwert Kraft fiir Aufzeichnung
14. Distanz Intervall

& Verlasst eine Grosse den jeweiligen Alarmwert, wird das im Aufzeichnungsfile protokolliert, wenn , Alarm“ aktiviert ist.
P Ein Warnsignal ertont, wenn ,akustischer Alarm* aktiviert ist.
Uber die Distanz werden die Daten aufgezeichnet.




Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten

Der Einstellbereich der Parameter ist in der folgenden Tabelle zusammengestellt.

Parameter Einstellbereich Einstellbereich
Schwellwert fiir Aufzeichnung N 100-500 Ibf 22—-112
Alarm min. Temperatur ! °C 80-460 °F 176—860
Alarm max. Temperatur 2 °C 80—-460 °F 176—-860
Alarm min. Kraft 3 N 200-1750° Ibf 45-393 %
Alarm max. Kraft 4 N 200—-1750° Ibf 45-393°5
Alarm Geschwindigkeits-Toleranz cm 5-20 in 2-8
Distanz Intervall cm 5-2000 in 2-787

1., Alarm min. Temperatur® kann nicht grosser sein als ,Alarm max. Temperatur®.

2. ,Alarm max. Temperatur® kann nicht kleiner sein als ,Alarm min. Temperatur®.

3. ,Alarm min. Kraft* kann nicht grosser sein als ,Alarm max. Kraft*.

4. Alarm max. Kraft" kann nicht kleiner sein als ,Alarm min. Kraft".

5. A\ Bei Uberschreitung der maximalen Fligekraft von 1500 N / 337 Ibf kénnen mechanische Beschéadigungen

auftreten.

Schweissdatenaufzeichnung Datum und Zeit einstellen

—
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwahlen.
* «g-Drive» @ kurz driicken. .
¢ |m Menu ,Setup” die Auswahl ,,Weldmg Data Record.” durch Drehen des «e-Drive» @ anwahlen und kurz driicken.
* Durch Drehen des «e-Drive» @ ,oet Date & Time* anvvahlen und «e-Drive» Q kurz dricken.
e Zum Einstellen der Stunden durch Drehen des «e-Drive» @ ,Set Hour" anwahlen und «e-Drive» Q kurz driicken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ Wert einstellen und «e-Drive» Q kurz drucken
e Zum Einstellen von Minute, Jahr, Monat und Tag durch Drehen des «e-Drive» @ den betreffenden Menieintrag
anwéhlen und «e-Drive» @ kgi drilcken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ Wert einstellen und «e-Driveg@ kurz dricken.
e |In der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,,Zuriick zur Arbeitsanzeige*
anwahlen.
Die vorgenommenen Einstellungen werden vom Gerét gespeichert.
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Schweissdatenaufzeichnung Parameter einstellen

P

e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwéahlen.
e «e-Drive» @ kurz drticken. .
e Im Menu ,Setup” die Auswahl ,Welding Data Record.” durch Drehen des «e-Drive» @ anwéhlen und kurz

driicken.
Datenaufzeichnung einschalt@\
e Durch Drehen des «e-Drive» Q ,Data Recording” anwéhlen und «e-Drive» @ kurz dricken.

Durch Drehen des «e-Drive» @ ,|* einstellen und «e-Drive» Q kurz driicken.

a

Namenszusatz fiir Schweissnfhl einschalten (optional, nach Bedarf):
e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Seam Naming“ anwahlen und «e-Drive» QP kurz driicken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ | einstellen und «e-Drive» @ kurz drucken

Schweissnaht Namen einstellgn\ (optional, nach Bedarf):
e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Set Seam Name* anwahlen und «e-Drive» @9 kurz driicken.
In der obersten Zeile wird dergk\tuelle Name angzeigt. ,--“ bedeutet kein Name definiert.
Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Edit Seam Name“ anwahlen und «e-Drive» @ kurz driicken.
Gew(inschte Namensbezeichnung eingeben (siehe Kap. "Eingabe von Namen und Passwortern”), anschliessend

das Symbol anwahlen und durch Driicken des «e-Drive» @ bestatigen.

Ty

Welding Dala Rec Seam Name
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Rollen Namen einstellen (optional, nach Bedarf):
¢ \orgehen zum Einstellen siehe Schweissnaht Namen einstellen.

Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen:
e Durch Drehen des «e-Drive» @ »Init. Value Record.” anwahlen und «e-Drive» QP kurz drticken.

Durch Drehen des «e-Drive» @ Wert einstellen und «e-Drive» Q kurz driicken.

Alarmwertiiberwachung ausschalten (optional, nach Bedarf):
e \orgehen zum Einstellen siehe Datenaufzeichnung einschalten.
Wichtig: Wenn Alarm ausgeschaltet ist, dann werden (iberschrittene Alarmwerte auch nicht aufgezeichnet.

Akustischen Alarm ausschalten (optional, nach Bedarf):
e Vorgehen zum Einstellen siehe Datenaufzeichnung einschalten.

Alarm minimale Temperatur einstellen:
e Vorgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

10



Schweissdatenaufzeichnung Parameter einstellen

Alarm maximale Temperatur einstellen:
e Vorgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

Alarm minimale Kraft einstellen:

e Vorgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

Alarm maximale Kraft einstellen:

e Vorgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

Alarm Geschwindigkeitstoleranz einstellen:

e \orgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen

Distanz Intervall einstellen:

e \orgehen zum Einstellen siche Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

GPS ausschalten (optional, nach Bedarf):
e \lorgehen zum Einstellen siehe Datenaufzeichnung einschalten.

¢ |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,,Zuriick zur Arbeitsanzeige*

anwahlen.

Schweissdatenaufzeichnung durchfiihren

Ha, 3 B 8

4.0%

380°c
0

On

e Parameter fiir die Schweissdatenaufzeichnung einstellen (sie-
he Kapitel ,Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten® und
»Schweissdatenaufzeichnung Parameter einstellen”).

e Sollwerte fiir Temperatur und Geschwindigkeit einstellen.
(siehe Gerate-Bedienungsanleitung Kapitel ,Einstellung Ge-
schwindigkeit und Temperatur vor dem Schweissen®)

 Heizung und Antrieb einschalten.

Inder Statuszeile (35) wirdzur Netzspannungsanzeige alternierend
die Filenummer eingeblendet, und es blinkt das E Symbol.

e Spannarm betétigen.

Sobald die Kraft den eingestellten Schwellwert iiberschreitet,
startet die Aufzeichnung.

In der Statuszeile (35) wird zur Netzspannungsanzeige alternierend
die Filenummer des Files eingeblendet und das E Symbol
dargestellt.

e Wenn wéhrend der Schweissung ein eingestellter Alarmwert
Uberschritten wird, und die Alarmwertiiberwachung eingeschal-
tet ist, wird dieser Zustand am Display angezeigt.

(Siehe Kapitel , Schweissdatenaufzeichnung Darstellung Alarm-
wertiberschreitung®)

In einem solchen Fall je nach Situation Anpassungen vornehmen.
(siehe Gerate-Bedienungsanleitung Kapitel ,Einstellung Geschwin-
digkeit und Temperatur wahrend des Schweissens")



Schweissdatenaufzeichnung durchfiihren

e Am Ende der Schweissnaht den Spannarm entspannen.
Sobald die Kraft den eingestellten Schwellwert unterschreitet, stoppt die Aufzeichnung.
Das néchste Aufzeichnungsfile wird vorbereitet. In der Statuszeile (35) wird zur Netzspannungsanzeige alternierend
die Filenummer des neuen Files eingeblendet und es blinkt das E Symbol.

Schweissen beenden
e Nach Abschluss der Schweissarbeiten den Antrieb ausschalten.
e Heizung ausschalten.

e Warten, bis das E Symbol nicht mehr blinkt.

12

o Gerdt mit Hauptschalter ausschalten.

Schweissdatenaufzeichnung Darstellung Alarmwertiiberschreitung wéhrend
des Schweissvorganges

Wenn ,Alarm* aktiviert ist, wird wahrend der Schweissung laufend tiberwacht, ob sich die Geschwindigkeit, Tem-
peratur oder Kraft innerhalb der definierten Alarmwerte befinden. Falls nicht, wird dieser Fall am Gerat anzeigt.
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Geschwindigkeit:

e \Wenn die Geschwindigkeit die untere Toleranz verldsst, dann
- blinkt die Geschwindigkeitsanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,<" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertdnt ein Warnsignal.

e \Wenn die Geschwindigkeit die obere Toleranz verldsst, dann
- blinkt die Geschwindigkeitsanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,>" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

Temperatur:

e Wenn die Temperatur den min. Alarmwert unterschreitet, dann

- Dblinkt die Temperaturanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein <" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

e \Wenn die Temperatur den max. Alarmwert iiberschreitet, dann
- blinkt die Temperaturanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,>" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

Kraft:

e \Wenn die Kraft den minimalen Alarmwert unterschreitet, dann
- blinkt die Kraftanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,<* Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

¢ \Wenn die Kraft den maximalen Alarmwert tberschreitet, dann
- Dblinkt die Kraftanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,>" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.



Schweissdatenaufzeichnung Schweissdatenfiles

Fir jede Schweissung wird ein eigenes Schweissdatenfile erstellt. Eine Schweissung startet beim Betétigen des
Spannarmes und endet beim Entspannen des Spannarmes.

Eine Schweissnaht besteht mindestens aus einer Schweissung. Sie kann aber auch aus mehreren Schweissungen
bestehen, wenn dies aus dem Ablauf des Schweissvorganges notwendig ist.

Der Name des Schweissdatenfiles besteht aus den Angaben Gerétebezeichner, Datum, Zeit, einer fortlaufenden
Nummer und optional dem Filenamenzusatz.
Die fortlaufende Nummer beginnt bei jedem neuen Tag mit 001 und kann maximal 999 betragen.

Schweissen ohne Datenaufzeichnung

Um eine Schweissung ohne Datenaufzeichnung durchzufiihren, muss man im Setup MenU die Datenaufzeichnung
ausschalten.

. . . 7N . I
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwahlen.
e «e-Drive» Pl kurz drticken.

N
. Idm“l\/ll(enu ,Setup* die Auswahl ,Welding Data Record.“ durch Drehen des «e-Drive» 8 anwahlen und kurz
riicken.

Py
e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Data Recording“ anwéhlen und «e-Drive» @ kurz drticken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ ,0“ einstellen und «e-Drive» @ kurz dricken.
e In der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,Zuriick zur Arbeitsanzeige“

anwahlen.
Netzunterbruch
Zustand Gerét vor dem Dauer Zustand Geréat nach dem
Netzunterbruch Netzunterbruch  Netzunterbruch

Das Gerét lauft ohne Wiederanlaufschutz
mit den gleichen Einstellungen wie vor dem

Antrieb und Heizung sind eingeschaltet Unterbruch weiter.

(Schweissprozess und Datenaufzeichnung). < 5 Sek. Die Datenaufzeichnung wird fortgesetzt und
die Daten in das vor dem Netzunterbruch
erstellte File hinzugefligt.

Das Gerét startet und auf dem Display
, , N erscheint die Startanzeige.
é@;ﬁgiggdr?zizgnugn?%ig ggﬁszcer;g:]tﬁbn ) > 5 Sek. Die bis zum Unterbruch aufgezeichneten
P 9 Schweissdaten sind im Aufzeichnungsfile
enthalten.

Das Gerét befindet sich nicht im Schweiss- _ Das Gerét startet auf und beim Display

prozess. erscheint die Startanzeige.
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Datensynchronisation

Die vom Schweissautomaten aufgezeichneten Schweissdatenfiles werden von der ,LQS App“ ausgelesen und syn-
chronisiert. Dazu muss das WLAN Modul des Schweissautomaten eingeschaltet sein.

Wichtig: Fihren Sie regelméssig eine Datensynchronisation mit der ,LQS-App“ durch. Nicht synchronisierte
Schweissdaten kénnen sonst auf dem Gerét z. B. im Falle eines Defektes der Bedieneinheit verloren gehen.

WLAN Modul einschalten:

. . . 7N . m
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwahlen.
* «g-Drive» Q kurz driicken.

* Im Menu ,Setup* die Auswahl ,,WLAN Settings* durch Drehen des «e-Drive» @ anwdhlen und kurz driicken.
® Durch Drehen des «e-Drive» @ LWLAN“ anwéahlen und «e-Drive» @ kurz driicken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ LI einstellen und «e-| Drlve»/@{kurz driicken.

en %?r Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,Zuriick zur Arbeitsanzeige* m
anwahlen.

= Anzeige WLAN Verbindungsstatus:

ﬁ‘ 0.0 Der Datenaustausch zwischen Schweissautomaten und der LQS-App wird von der LQS-App aus vor-
a0 genommen.

m‘ 25=c Inder Statuszeile (35) wird das Symbol ? angezeigt, wenn der Schweissautomat mit der ,LQS-
?—m App* verbunden ist.
'ﬁ" 0w

B+

WLAN Modul ausschalten:
P
¢ |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwahlen.
e «g-Drive» "y kurz driicken.
e |m Menu ,,Setup“ die Auswahl/{\NLAN Settings* durch Drehen des «e-Drive» @ anwahlen und kurz driicken.
® Durch Drehen des «e-Drive» ,WLAN“ anwahlen und «e-Drive» Q kurz driicken.
N
Durch Drehen des «e-Drive» @ ,0“ einstellen und «e-Drive» QP kurz driicken.

e In der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,,Zuriick zur Arbeitsanzeige“
anwahlen.



Geoposition

Fin)

Bl

~  Anzeige GPS Positionsstatus:

@| 0.0 e In der Statuszeile (35) wird das Symbol / angezeigt, wenn
—— 10 der GPS Empfang genligend und eine Positionsinformation vor-
i | 25 o handen ist.

_%_ | 0 N Hinweis: An der gleichen Position in der Statuszeile wird auch

der WLAN-Verbindungsstatus angezeigt. Wenn eine WLAN-Ver-
bindung zur LQS App besteht, wird das Symbol

auch wenn eine GPS Positionsinformation vorhanden ist.
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- Abfragen der aktuellen Geoposition: .
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @

das Menu Einstellungen anwahlen.
o «e-Drive» QP kurz drlicken.

e |m Menu ,,Setup die Auswahl ,Welding Data Record.” durch
Drehen des «e-Drive» @ anwahlen und kurz driicken.
e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Show GPS Position* anwah-

len und «e-Drive» QP Kurz dricken.
=

Warnung und Fehlermeldungen

e Liegt eine Warnung vor, kann der Anwender weiterarbeiten. Genauere Informationen zur Warnung kénnen tber

die Funktionsanzeige (33) im Meni Einstellungen unter ,Show Warnings* abgerufen werden.

Wichtig: Tritt eine der unten aufgefiinrten Warnungen auf, kann die Datenaufzeichnung nicht verwendet werden.

e Tritt wahrend des Schweissens eine Warnung auf, kann diese mit der Taste ,,Auf“ dargestellt werden.
e Tritt ein Fehler auf, schaltet das Gerdt die Heizung aus, und der Antrieb wird nicht mehr freigegeben.

angezeigt,

Art der

Fehler-Code /

ba]| A4}

Invalid Date/Time

Meldung Anzeige Warnungsmeldung Fehlerbeschreibung
- , Beim Initialisieren der Bedieneinheit ist ein Feh-
T Unknown HMI Version ler aufgetreten,
Date/Time halted 3e|m |n¢|aI|S|eren der Datums- und Zeitfunk-
tion ist ein Fehler aufgetreten.
Warnung Die aktuelle Datums- und Zeitinformation ist

ungltig.

Memory Full

Speicherkarte fiir Datenaufzeichnung voll.
Wahrend der Datenaufzeichnung blinkt in der
Statuszeile (35) das [E]) Symbol.
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Wahrend der Datenaufzeichnung ist ein Pro-
blem mit der Speicherkarte aufgetreten. Die
Schweissdaten werden in diesem Fall nicht
mehr aufgezeichnet, die Schweissung aber
fortgeflihrt.

In der Statuszeile (35) blinkt das E Symbol.
Im Display erscheint zusétzlich folgende Mel-
dung. Die Meldung kann durch «e-Drive» @
kurz drlicken quittiert werden.

Memory Card Access

WLAN Module Access | Es besteht ein Problem mit dem WLAN-Modul. ?

GPS Module Comm. Das GPS-Modul sendet keine Daten. *

1. Dem Benutzer stehen in diesem Fall die Grundfunktionen fiir die Gerdtebedienung zur Verfiigung, so dass
er auch ohne Datenaufzeichnung schweissen kann.

2. Beidiesen Warnungen kann die Datenaufzeichnung verwendet werden. Zu beachten ist, dass unter Um-
stédnden wegen des Problems keine Daten vom Gerdt zur LQS App ibertragen konnen.

3. Beidiesen Warnungen kann die Datenaufzeichnung verwendet werden. Zu beachten ist, dass bei aktivier-
tem GPS keine Positionsdaten im Datenfile enthalten sind.

Flihren Sie die entsprechende Aktion aus, um die gemeldete Warnbedingung zu beheben:

Fehler-Code /
Warnungsmeldung

Massnahme

Unknown HMI Version

Gerat ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. *

Date/Time halted

Gerat ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. *

Invalid Date/Time

Datum und Zeit im Menu Einstellungen unter ,Welding Data Record.” bei
,Set Date & Time" einstellen.

Memory Full Datensynchronisation mit LQS App durchfiihren. *
Datenaufzeichnung im Men(i aus- und wieder einschalten:
* Spannhebel entspannen und Antrieb ausschalten.
o Im Menil Einstellungen unter ,Welding Data Record.”, ,Data Recording“ auf O stellen.
o Nach einigen Sekunden ,Data Recording” wieder auf 1 stellen und Mend verlassen.
o Antrieb wieder einschalten. (Heizung muss ebenfalls eingeschaltet sein.)
o Das Aufzeichnungsfile wird vorbereitet, in der Statuszeile (35) sollte die Warnung
Memory Card nicht mehr angezeigt werden.
Access Falls die Warnung immer noch generiert wird:
o Antrieb und Heizung ausschalten.
o Gerdt mit Hauptschalter ausschalten.
o Nach einigen Sekunden Gerat wieder einschalten.
¢ Heizung und Antrieb wieder einschalten.
o Das Aufzeichnungsfile wird vorbereitet, in der Statuszeile (35) sollte die Warnung
nicht mehr angezeigt werden. *
WLAN Module Access | Gerdt ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. *
GPS Module Comm. Gerdt ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. 4

4.  Falls die Warnung immer noch erscheint, Leister Service-Center kontaktieren.




Operating Instructions for Welding Data Recording

(Translation of original operating instructions)

Read the operating instructions for the respective device carefully before use.
This document is the operating instructions for the additional welding data recor-

ding function and is intended to supplement the device operating instructions.

Operating Unit

35

o ’
28 E 25“(3 34

27

o
—a
|_|'||—0N 27. "Up" key
28. "Down" key
29. Key for heating "On/Off"
30. Key for drive "On/Off"
31. Status LED
32. "e-Drive"
33. Function display
34. Working display
35. Status display "Section 1"
36. Status display "Section 2"
Display Description
Status display "Section 1" (35)
Name of the saved Profile currently selected. If profile names consist of more than 6 characters, the
value first 6 characters are shown first, followed by the remaining characters.
230V Network voltage currently present on the mains plug
001 Current file number of the welding data record
Status display "Section 2" (36)
A Warning present l'i Undervoltage Overvoltage
(see Chap. Warning & Error Messages)
Key lock ll Heating
(only with active key lock) (only with activated heating)
Data recording Q WLAN GPS
(see Chap. Running Welding Data @  (see Chap. Data /
Recording) Synchronization)



18

Working Display Overview

Machine Setup

Select Unit:

Setting the unit used
(metric/imperial) for Unit
Speed, Unit Heat, and Unit
Force

Select Unit Speed:
Individually setting the unit
used for speed (metric/
imperial)

Select Unit Heat:
Individually setting the
unit used for heat (metric/
imperial)

Select Unit Force:
Individually setting the unit
used for force (metric/
imperial)

LCD Contrast:
Adjusting the LCD contrast

LCD Backlight:
Setting the display backg-
round illumination

Key Backlight:
Setting the keyboard
background illumination

Maching Selup

Selech LUkt Speed mstric
Sebect U Nest i

select Lin Foace T

LLD Loty il 1]

Sl

Welding Data Record

Set Date & Time:
Setting the date and time

Data Recording:

The welding data is logged
when "Data Recording" is
activated.

Factory setting deactivated

Seam Naming:

When "Seam Naming"

is activated, the "Seam
Name" is attached to the
file name and "Roll Name"
is saved in the log file.
Factory setting deactivated

Set Seam Name:
Entering a name affix

Set Roll Name:
Entering the material roll
designation

Init. Value Record.:
Setting the threshold
value for the welding data
record

Alarm:

When "Alarm" is activa-
ted, the actual values are
monitored with the alarm
limit values, shown on the
display, and recorded.
Factory setting activated

Audible Alarm:

When "Audible Alarm"

is activated, an acoustic
signal is emitted if the
actual value exceeds or
falls below the alarm limit
value.

Factory setting activated

Welding Dala Rec
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Working Display Overview

Alarm min. Heat:
Alarm max. Heat:
Setting the alarm limit
values for temperature

Alarm min. Force:
Alarm max. Force:
Setting the alarm limit
values for force

Alarm Speed Tol.:
Setting the speed toleran-
ce alarm

Distance Interval:
Setting the distance inter-
val. After covering a dis-
tance interval, a welding
data record is entered and
saved

Free Memory Space:
Free memory space on the
memory card.

Capacity: min. 4 GB

GPS:

When "GPS" is activated,
information on location

is entered from the GPS
module.

Factory setting activated

Show GPS Position:
Current geolocation, as
long as the GPS module
has sufficient satellite
reception and can deter-
mine a location

WLAN:

When "WLAN" is activa-
ted, the recorded welding
data can be transferred to
the LQS app.

Factory setting activated
The "WLAN Mode" must
be set to "AccessPt"

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults

If the "Reset to defaults”
menu is selected and
confirmed by selecting
the relevant function, all
customer-specific profiles
will be deleted. Settings
that have been changed
via the Setup menu will
be reset to the factory
settings

Selup
Rephcationsiode | T
Show Setvaluer (1 I

Weldawg Dat s Record. L]
WLAN Settings *

2] L3
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Functional Description of Welding Data Recording

The welding data recording function logs the speed, temperature, and welding force during the welding process
along the welding seam length at predefined distance intervals.

Alarm values can be set for every speed, temperature, and welding force. The automatic welder logs any devia-
tions from an alarm value and emits an acoustic alarm signal as welding data is recorded (alarm value monitoring
and the acoustic alarm signal must be activated).

The recorded data is evaluated by the separate "LQS app" user software.

Preparing for Welding Data Recording

The following parameters must be set in the Settings menu before welding data is recorded:

¢ Check date and time and correct as required.

e Check that welding data recording is activated.

e (Optionally, as required: Activate or deactivate name affix.

e (Optionally, as required: Enter collective name affix.

e (Optionally, as required: Enter material roll designation.

e Set threshold value of the force for start/end of recording, as required.

e Check that alarm is activated.

¢ Important: If the alarm is deactivated, the alarm values will not be monitored and the events will not be logged
in the welding data file.

e Activate or deactivate acoustic alarm, as required.

e Set alarm thresholds for minimum and maximum temperature.

e Set alarm thresholds for minimum and maximum force.

e Set alarm threshold for speed tolerance.

e Set distance interval for recording.

e Activate or deactivate GPS location detection, as required.

Preparing for Welding Data Recording

The graphic displayed below shows a diagram of the welding process. The horizontal axis displays the distance
plotted along the length of the welding seam in each case. The vertical axis records the speed, temperature, and
force in the respective diagrams and shows how they relate to the adjustable parameters.

21
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1. Distance 6. Current temperature 10. End of the welding process
2. Speed setpoint 7. Max. temperature alarm  11. Max. force alarm
3. Current speed 8. Min. temperature alarm  12. Min. force alarm
4. Speed tolerance alarm 9. Start of the welding pro-  13. Force threshold value for recording
5. Temperature setpoint cess 14. Distance interval

& If a value deviates from the corresponding alarm value, this is logged in the log file when "Alarm" is activated.

< A warning signal is sounded when "acoustic alarm" is activated.
(7 Data is recorded over the distance.



Preparing for Welding Data Recording

The settings range for each parameter is collated in the following table.

Parameter Setting range Setting range
Threshold value for recording N 100-500 Ibf 22-112
Alarm min. Temperature ’ °C 80-460 °F 176-860
Alarm max. Temperature 2 °C 80-460 °F 176-860
Alarm min. Force 3 N 200-1750° Ibf 45-393 %
Alarm max. Force * N 200-1750° Ibf 45-3935
Alarm Speed Tolerance cm 5-20 in 2-8

Distance Interval cm 5-2000 in 2—787

“Alarm min. Temperature" may not be greater than "Alarm max. Temperature".

"Alarm max. Temperature" may not be smaller than "Alarm min. Temperature”.

“Alarm min. Force" may not be greater than "Alarm max. Force".

"Alarm max. Force" may not be smaller than "Alarm min. Force".

/A\Mechanical damage could occur if the maximum welding force of 1500 N / 337 Ibf is exceeded.

SN~

Setting the Date and Time for Welding Data Recording

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .

e Press "e-Drive" % briefly. —

e Select "Welding Data R/egord." in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.

e Rotate the "e-Drive" @ to select "Set Date & Time" and press "e-Drive" “J, briefly.

e To set the hours by rofating the "e-Drive" @ select "Set Hour" and press "e-Drive" qu briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to set the value and press "e-Drive" @ briefly.

¢ To set the minute, year, month, and day by rotating the "e-Drive" /@ select the corresponding menu item and
press "e-Drive" % b@ﬂy. q
Rotate the "e-Drive" @ to set the value and presgle-Drive" & briefly.

e |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display" ﬂ
The applied settings are saved by the device.

=\ 0.0 Selup Welding Data Rec Dale & Time
& 005 =P =

5171 - sgpphcationtode T Duta Recording (0T el Mnute =
m ‘ 25 g Showe Set Values (i) S Mg - I St s 2044
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Setting the Parameters for Welding Data Recording

P
¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .
« Press "e-Drive" & briefl. .
e Select "Welding Data Record." in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.

Switching on data recording:
N
e Rotate the "e-Drive" Q to select "Data Recording" and press "e-Drive" @ briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to select "I" and press "e-Drive" @ briefly.

Switching on the name/g\ffix for the welding seam (optionally, as required):
e Rotate the "e-Drive" @ to select "Seam Naming" and press "e-Drive" @ briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to select "I" and press "e-Drive" @ briefly.

Setting the welding seam name (optionally, as required):
e Rotate the "e-Drive" @ to select "Set Seam Name" and press "e-Drive" @ briefly.
The current name is displayed on the top line. "--" means that a name has not been defined.
Rotate the "e-Drive" @ to select "Edit Seam Name" and press "e-Drive" @ briefly.
Enter the desired name (see Chap. "Entering Names or Passwords"), confirming this afterwards by selecting the

symbol and by pressing the "e-Drive" @

Welding Dala Rec Seam Name ' ' '

Sel Dale & Tine L

-

Seom i (T8

el Holl S L]

balf, 3 als

Setting the name of the rolls (optionally, as required):
e See Setting the welding seam name for the setting procedure.

Setting the threshold vgl\ue for recording:
e Rotate the "e-Drive" to select "Init. Value Record." and press "e-Drive" @9 briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to set the value and press "e-Drive" g briefly.

Switching off alarm value monitoring (optionally, as required):
¢ See Switching on data recording for the setting procedure.
Important: When the alarm is switched off, then exceeded alarm values will also not be recorded.

Switching off the acoustic alarm (optionally, as required):
e See Switching on data recording for the setting procedure.

Setting the minimum temperature alarm:
e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.



Setting the Parameters for Welding Data Recording

Setting the maximum temperature alarm:

e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.
Setting the minimum force alarm:

e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.
Setting the maximum force alarm:

e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.

Setting the speed tolerance alarm:

e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.

Setting the distance interval:

e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.

Switching off GPS (optionally, as required):

e See Switching on data recording for the setting p/rcgedure.

e |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display"

Running Welding Data Recording

e Set the parameters for welding data recording (see Chapters
"Preparing for Welding Data Recording" and "Setting the Pa-
rameters for Welding Data Recording").

e Set the setpoints for temperature and speed
(see Chapter "Speed and Temperature Setting Before Welding"

in the device operating instructions).

e Switch on the heating and drive.

In the status line (35), the file number is displayed alternately
in the network voltage display and the symbol flashes.

e Activate clamping arm.

Recording begins as soon as the force exceeds the set threshold
value.

In the status line (35), the file number is displayed alternately
in the network voltage display and the symbol is shown.

o |f a set alarm value is exceeded during the welding process, this is
shown in the display when alarm value monitoring is switched on.
(See Chapter "Displaying Alarm Value Transgressions in the
Welding Data Record During the Welding Process")

In such cases, make changes depending on the situation
(see Chapter "Speed and Temperature Setting During Welding"
in the device operating instructions).

25
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Running Welding Data Recording

Release the clamping arm at the end of the welding seam.

Recording ends as soon as the force falls below the set threshold value.

The next log file is prepared. In the status line (35), the file number of the new file is displayed alternately in the
network voltage display and the symbol flashes.

Finishing welding

o Switch off the drive after the welding tasks are completed.
o Switch off the heating.

e Wait until the symbol is no longer flashing.

o Switch off the device using the main switch.

Displaying Alarm Value Transgressions in the Welding Data Record During the
Welding Process

When "Alarm" is activated, the speed, temperature, and force are continuously monitored during the welding
process to check that these values remain within the defined alarm values. The device will indicate if this is not

the case.
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Speed:

e |f the speed falls below the lower tolerance value,

- the speed display will flash.

- a "<" symbol will be displayed in front of the actual value.

- a warning signal will sound if the acoustic alarm is activated.
o |f the speed exceeds the upper tolerance value,

- the speed display will flash.

- a">" symbol will be displayed in front of the actual value.

- a warning signal will sound if the acoustic alarm is activated.

Temperature:

e |f the temperature falls below the min. alarm value,

- the temperature display will flash.

- a"<" symbol will be displayed in front of the actual value.

- a warning signal will sound if the acoustic alarm is activated.
o |f the temperature exceeds the max. alarm value,

- the temperature display will flash.

- a">" symbol will be displayed in front of the actual value.

- awarning signal will sound if the acoustic alarm is activated.

Force:

o |f the force falls below the minimum alarm value,

- the force display will flash.

- a"<" symbol will be displayed in front of the actual value.

- a warning signal will sound if the acoustic alarm is activated.
o |f the force exceeds the maximum alarm value,

- the force display will flash.

- a">" symbol will be displayed in front of the actual value.

- awarning signal will sound if the acoustic alarm is activated.



Welding Data Files for Welding Data Recording

A welding data file is created for each welding process. A welding process begins when the clamping arm is acti-
vated and ends when the clamping arm is released.

A weld seam consists of at least one welding process. It can also consist of several welds, if this is necessary during
the welding process.

The name of the welding data file consists of the device identifier, date, time, a serial number, and optional file
name affix.
The serial number starts with 001 at the start of each new day and can be a maximum of 999.

Welding without Data Recording
In order to weld without data recording, data recording must be switched off in the Setup menu.

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .
* Press "e-Drive" -y briefly. .
o Select "Welding Data B@gord." in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.
e Rotate the "e-Drive" to select "Data Recording" and press "e-Drive" -y, briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to select "0" and press "e Drive" “y briefly.
e |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display"

Power Supply Interruption

Condition of device after
power supply interruption

Condition of device prior to
power supply interruption

Duration of power
supply interruption

The device continues running without
restart protection with the same settings as

The drive and heating are switched on before the interruption.

(welding process and data recording). =B Data recording continues and the data is
added to the file that was created before
the power supply was interrupted.

The device starts up and the start display

The drive and heating are switched on > 5 sec appears on the display.

(welding process and data recording).

The device is not in the welding
Process.

The welding data that was recorded before
the interruption is contained in the log file.

The device starts up and the start display
appears on the display.
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Data Synchronization

The welding data files recorded by the automatic welder are read by the "LQS app" and synchronized. For this to
take place, the WLAN module of the automatic welder must be switched on.

Important: Data must regularly be synchronized with the "LQS app". Otherwise, unsynchronized welding data can
be lost from the device; for example, if the operating unit is defective.

Switching on the WLAN module: Py
¢ In the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .
* Press "e-Drive" “y, briefly. .
* Select "WLAN Settings in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.
e Rotate the "e-Drive" Qto select "WLAN" and press "e-Drive" -y, briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to select "I" and press "ggrive" < briefly.
¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display" .

p— = WLAN connection status display:
W The data exchange between the automatic welder and the LQS app starts from the LQS app.
— 10 The "»=" symbolis displayed in the status line (35) when the automatic welder is connected to
i ‘ 25 :ﬁ the "LQS app".

= Ow

OF

Switching off the WLAN module: .
¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .
* Press "e-Drive" "y briefly.
N
e Select "WLAN Settings/"_iﬂ the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.
e Rotate the "e-Drive" @ to select "WLAN" and press "e-Drive" @w briefly.
Rotate the "e-Drive" /@ to select "0" and press "ﬁ-l)rive" @ briefly.
¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display" .
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Warnings and error messages

GPS location status display:

e The symbol is displayed in the status line (35) when GPS
reception is sufficient and location information is available.
Note: The WLAN connection status is also displayed in the same

position in the status line. When a WLAN connection
to the LQS app is present, the ? symbol is displayed, even

when GPS location information is available.

Requesting the current geolocation: .

« In the function display (33), rotate the "e-Drive" # to select
the Settings menu é

e Press "e-Drive" @ briefly.

e Select "WeIding/Qata Record." in the "Setup" menu by rotating
the "e-Drive" §& and | pressing it briefly.

e Rotate the "e-Drive" @ to select "Show GPS Position" and
press "e-Drive" % briefly.

e |f there is a warning pending, the user can continue to work. You can access more detailed information about the
warning in question via the function display (33) by selecting "Show Warnings" in the Settings menu.

Important: If one of the listed warnings occurs, data recording cannot be used.

e |f a warning occurs while welding, this can be displayed with the "Up" key.
e |f an error occurs, the heating is switched off and the drive is no longer released.

xgzsage Display Error;c:igév;ﬁrning Error description
s . Unknown HMI Version ,tAirr]]geurrr]?trl ?ccurred when initializing the opera-
e Date/Time halted ﬁ;}:rfr:){:c()ﬁcoanJ.rred when initializing the date and
Warning w Invalid Date/Time The current date and time information is invalid.

Memory Full

Menﬁfor data recording is full.
The symbol flashes in the status line (35)
during data recording.
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A problem with the memory card occurred du-
ring data recording. In this case, welding data is
no Ionﬁr displayed but the welding continues.

The symbol flashes in the status line (35).
The following message also appears in the
display. The message can be acknowledged by

Memory Card Access

briefly pressing the "e-Drive" &.

WLAN Module Access | There is a problem with the WLAN module. ?

GPS Module Comm. The GPS module is not sending any data. *

1. In this case, the basic functions of device operation are available to the user, allowing them to weld
without data recording.

2. Datarecording can be used when these warnings are displayed. In these circumstances, it must be ensu-
red that data cannot be transferred from the device to the LQS app due to the problem.

3. Data recording can be used when these warnings are displayed. It must be ensured that location data is
not held in the data file when GPS is activated.

Take the relevant course of action to resolve the reported warning:

Error code/
warning message

Measure

Unknown HMI Version

Switch off the device and restart after a few seconds. *

Date/Time halted

Switch off the device and restart after a few seconds. *

Invalid Date/Time

Set the date and time in the Settings menu under "Welding Data Record." with "Set
Date & Time".

Memory Full

Synchronize data with the LQS app. *

Memory Card
Access

Switch off data recording in the menu and restart:

- Release the clamping lever and switch off the drive.

- Set "Data Recording" to 0 in the Settings menu under "Welding Data Record".

- After a few seconds, set "Data Recording" to 1 again and exit the menu.

- Restart the drive. (The heating must also be switched on.)

- The log file is prepared. The warning should no longer be displayed in the status
line (35).

If the warning is still displayed:

- Switch off the drive and heating.

- Switch off device using the main switch.

- Restart the device after a few seconds.

- Restart the heating and drive.

- The log file is prepared. The warning should no longer be displayed in the status
line (35). *

WLAN Module Access

Switch off the device and restart after a few seconds. *

GPS Module Comm.

Switch off the device and restart after a few seconds. *

4,  Ifthe warning is still displayed, contact the Leister Service Center.




Notice d'utilisation pour 'enregistrement des données de soudage (CF)
(Traduction de la notice d’utilisation originale)

Lire attentivement et entierement cette notice avant d’utiliser I'appareil concerné.
Le présent document est une notice d'utilisation pour la fonction supplémentaire
d’enregistrement de données de soudage et est un complément a la notice
d’utilisation de I'appareil.

Panneau de commande
35

= 36
&
28 ﬂ 25 3% 97 Touche « Haut»

0 28. Touche « Bas »

M 29. Touche « Marche/Arrét »
du chauffage

30. Touche « Marche/Arrét »
de I'entrainement

31. LED d'état

32. «e-Drive »

33. Affichage des fonctions

34. Affichage de travail

35. Affichage d’état « Zone 1 »

36. Affichage d’état « Zone 2 »

27

Description de I’écran

Affichage d’état « Zone 1 » (35)

Nom de la valeur Profil actuellement sélectionné. Lorsque le nom du profil comporte plus de
sauvegardée 6 caracteres, les 6 premiers caractéres sont d’abord affichés, puis les autres.
230V Tension actuelle du réseau de la fiche de la prise

001 Numéro de fichier de I'enregistrement de données de soudage

Affichage d’état « Zone 2 » (36)

é Avertissement Sous-tension Surtension
(voir chapitre Messages Li
d’avertissement et d’erreur)

Verrouillage des touches Chauffage
(uniquement lorsque le verrouillage (uniquement lorsque le
=== chauffage est actif)
E Enregistrement des données Q Réseau sans fil ( GPS
v

—
—

des touches est actif)
(voir chapitre sur I'enregistrement des (voir chapitre sur la synchro-
données de soudage) nisation des données)



Apercu de I'affichage de travail

Machine Setup

Select Unit :

Réglage de I'unité utilisée
(métrique/impériale) pour Unit
Speed (unité de vitesse), Unit
Heat (unité de température) et
Unit Force (unité de force).

Select Unit Speed :
Réglage individuel de I'unité
utilisée (métrique/impériale)
pour Speed (vitesse)

Select Unit Heat :

Réglage individuel de I'unité
utilisée (métrique/impériale)
pour Heat (température)

Select Unit Force :
Réglage individuel de I'unité
utilisée (métrique/impériale)
pour Force

LCD Contrast :
Réglage du contraste LCD

LCD Backlight :
Réglage du rétro-éclairage
de I'écran

Key Backlight :
Réglage du rétro-éclairage
du clavier

Maching Selup
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Welding Data Record

Set Date & Time :
Réglage de la date et de
I'heure

Data Recording :

Quand « Data Recording »
(Enregistrement des données)
est activé, les données de
soudage sont enregistrées.
Le réglage d'usine est
désactive.

Seam Naming :

Lorsque « Seam Naming »
(Nommer la soudure) est acti-
vé, le « Seam Name » (Nom
de la soudure) est ajouté au
nom du dossier et le « Roll
Name » (Nom du rouleau) est
sauvegardé dans le fichier
d’enregistrement.

Le réglage d'usine est désac-
tivé.

Set Seam Name :

Saisie d’un nom complémen-
taire.

Set Roll Name :
Saisie de la désignation du
rouleau de matériau ;

Init. Value Record. :
Réglage de la valeur de seuil
pour I'enregistrement des
données de soudage.

Alarm :

Lorsque I'« Alarm » (alarme)
est activée, les valeurs
réelles sont controlées, com-
parées aux valeurs limites
de I'alarme, apparaissent a
I'écran et sont enregistrées.
Le réglage d'usine est active.

Audible Alarm :

Lorsque « Audible Alarm »
(alarme sonore) est activé,
un signal sonore est émis
des lors que la valeur réelle
est inférieure ou supérieure
a la valeur de seuil définie de
I'alarme.

Le réglage d’usine est activé.
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Apercu de I'affichage de travail

Alarm min. Heat :
Alarm max. Heat :
Réglage de la valeur limite de
I"alarme pour la température.

Alarm min. Force :

Alarm max. Force :

Réglage de la valeur limite de
I"alarme pour la force.

Alarm Speed Tol. :
Réglage de la tolérance de
I'alarme pour la vitesse.

Distance Interval :

Réglage de I'intervalle de dis-
tance. Un jeu de données de
soudage est créé et enregistré
pour un intervalle de distance
parcourue.

Free Memory Space :
Espace de mémoire libre sur
la carte mémaoire.

Capacité : au min 4 GB.

GPS :

Lorsque le « GPS » est activé,
les informations relatives a la
position du module de GPS
sont saisies.

Le réglage d’usine est active.

Show GPS Position :
Géolocalisation actuelle, dans
la mesure ou le module GPS
dispose d'une réception satel-
lite suffisante et peut partager
une position.

WLAN :

Lorsque « WLAN » (Réseau
sans fil) est activé, les don-
nées de soudage enregistrées
peuvent étre transmises a
I'application LQS.

Le réglage d’usine est activé.
Le « WLAN Mode » (Mode

du réseau sans fil) doit étre

« AccessPt » (Point d'acces).

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults

Lorsque le menu « Reset
to defaults » (Restaurer les
parametres par défaut) est
sélectionné et confirmé par
la sélection de la fonction,
tous les profils spécifiques
au client sont effacés. Les
réglages ayant été modifiés
par le menu Setup (Réglages)
sont réinitialisés au réglage
d’usine.

Selup
Rephcationsiode | T
Show Setvaluer (1 I

Weldawg Dat s Record. L]
WLAN Settings *
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33



34

Satiamaly Wk

GEOSTAR GF

S periarel

o b Valeade

Leiiter Teulvukungesd A

i)

-

{

RS T N S S —

¥

Mainlenance
Senvicing

o 005+
w5
& 0w

\ 4

)

Select Profile

@ 0.0

WA 160°c
0w

N

B4

Heurs Mastbire L1
Doy Dt anee xm
Total Dist arae %

Disponible uniquement en
« Advanced Mode »
(Mode avanceé)

Em.‘l\a I;"rnf'lhl} S‘IIEI'IIHI:E I Gnrllar;!I Il’l'ér Wlamllﬁsl Mal:hllrule SEI;JE
rromace e o TR T
Firrrars Maching V1.0 LT Conbraat o
Proshuclsmn ¥oar 14 LT B bl %
Presfuction Manth T Ky Baidight 5 %
Braduction Gy ]

& Hin =1l =l Elln =l

— — — - s

Setup Selup Setup Selup Setup

Save Prolke b | Save Profie ! Show Genersl Inio ¥ | Siow Warnings v | Apphcation Mede [T
Standby b | Standby ¥ Show Warnings P | Fachine Setup b |showsetvabees [
_ Evrar Rl Drivee Fart Mo birer Srtug b | appleationtMede [ | | wekdieg Data Becond. ¥
ravwecarose 01 | - et
Show Duity Infn ¥ hoe et Wk [ 1] Wekdicey Dt Broord. ¥ m
s s s i s




Description de la fonction d’enregistrement des données de soudage

La fonction d’enregistrement des données de soudage permet d’enregistrer la vitesse, la température et la force
d’assemblage lors du soudage, sur la longueur du cordon de soudure, dans I'intervalle de distance déterminée.

Des valeurs d’alarme peuvent étre définies pour chaque grandeur de vitesse, de température et de force d’as-

semblage. La soudeuse automatique effectue un relevé lors de I'enregistrement des données de soudage dans
le cas ou une valeur se trouve hors de la plage de valeurs d’alarme, et émet un signal sonore (le controle de la
valeur d’alarme et le signal d’alarme sonore doivent étre activés).

Les données enregistrées sont évaluées a I'aide du logiciel utilisateur distinct « LQS-App » (appli LQS).

Préparation de I'enregistrement des données de soudage

Les paramétres suivants doivent étre configurés dans le menu Réglages avant I'enregistrement des données de

soudage :

e controle et, si besoin, correction de la date et de I'heure ;

e controle de I'activation de I'enregistrement des données de soudage ;

e en option, si nécessaire : activation ou désactivation du nom supplémentaire ;

e en option, si nécessaire : saisie du nom supplémentaire commun ;

e en option, si nécessaire : saisie de la désignation du rouleau de matériau ;

* saisie de la valeur de seuil de la force au début et a la fin de I'enregistrement, si nécessaire ;

e controle de I'activation de 'alarme.

e Important : lorsque 'alarme est désactivée, la valeur de I'alarme n’est pas controlée et les événements ne sont
pas consignés dans le fichier de données de soudage ;

e |'alarme sonore est activée ou désactivée au besoin ;

* réglage des seuils de température minimale et maximale de I'alarme ;

e réglage des seuils de force minimale et maximale de I'alarme ;

e réglage des seuils de tolérance de la vitesse de I'alarme ;

e réglage de I'intervalle de distance pour I'enregistrement ;

e désactivation ou activation de la mesure de position GPS, au besoin.

Préparation de I’enregistrement des données de soudage

Le graphique ci-aprés représente le déroulement schématique du soudage. Sur I'axe horizontal, la distance sur la
longueur du cordon de soudure. Sur I'axe vertical, la vitesse, la température et la force selon les diagrammes, ainsi
que le rapport entre les parametres a régler ces données verticales.
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1. Distance 7.
2. \Vitesse nominale

3. Vitesse actuelle 8.
4. Alarme de tolérance de la vitesse

5. Température nominale 9.
6. Température réelle 10.

£ Des lors que I'« Alarm » (alarme) est activée, toute valeur inférieure ou supérieure aux valeurs de I'alarme est

consignée dans le fichier d’enregistrement.

Alarme de température
maximale

Alarme de température
minimale

Démarrage du soudage
Fin du soudage

11. Alarme de force maximale

12. Alarme de force minimale

13. Valeur de seuil de la force
pour I'enregistrement

14. Intervalle de distance

« Un signal d’avertissement retentit lorsque I« alarme sonore » est activée.
Les données sont enregistrées pour la distance.



Préparation de I’enregistrement des données de soudage

La plage de réglage des parametres est présentée dans le tableau suivant.

Parametres Plage de réglage Plage de réglage
Valeur de seuil pour I'enregistrement N 100 a 500 Ibf 22a112

Alarme de température minimale ' °C 80 a 460 °F 176 a 860
Alarme de température maximale 2 °C 80 a 460 °F 176 2 860
Alarme de force minimale 3 N 200a1750° Ibf 4533935
Alarme de force maximale * N 200a1750° Ibf 453393°
Alarme de tolérance de la vitesse cm 5420 po. 2a8

Intervalle de distance cm 5a2000 po. 2a787

['alarme de température minimale ne peut étre supérieure a I’alarme de température maximale.

['alarme de température maximale ne peut étre inférieure a I'alarme de température minimale.

['alarme de force minimale ne peut étre supérieure a I'alarme de force maximale.

['alarme de force maximale ne peut étre inférieure a I'alarme de force minimale.

A\ Le dépassement de la force de d’assemblage maximale de 1 500 N / 337 Ibf peut entrainer un dommage
mécanique.

ST n =

Saisie de la date et de I’heure lors de I'’enregistrement des données de soudage

* Dans I'affichage des fonctions (33), sélectionner le menu Réglages al'aide de la commande « e-Drive » @

* Appuyer brievement sur I'« e-Drive »

e Dans le menu « Setup » (Reglages) sélectionner « Welding Data Record. » (Enregistrement des données de soudage)
a l'aide de I'« e-Drive » @ et appuyer briévement sur cette commande.

e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Set Date & Time » (Régler la date et I'heure) et appuyer brievement
sur I'« e-Drive » P

e Pour régler I'heure, tourner I« e-Drive » @ et sélectionner « Set Hour » (Régler I'heure) et appuyer brievement
sur I'« e-Drive » Q —
Tourner I'« e-Drive » @ pour définir la valeur et appuyer brievement surl « e-Drive » QP

e Pour régler les minutes, I'année, le mois et le jour, tourner '« e-Drive » @ sélectionner le menu visé et appuyer
brigvement sur I'« e-Drive » Q
Tourner I'« e-Drive » @ pour F définir la valeur et appuyer brievement sur I'« e-Drive » Q

e Dans ['affichage des fonctions (33), tourner I'« e-Drive » @ et sélectionner le symbole « Retour a I’affi-
chage de travail »

L'appareil enregistre les réglages effectués.
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Régler les parametres d’enregistrement des données de soudage.

N
* Dans I'affichage des fonctions (33) sélectionner le menu Réglages en tournant la commande « e-Drive » @
e Appuyer brievement sur I'« e-Drive » Pl
e Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « Welding Data Record. » (Enregistrement des données de
soudage) en tournant I'« e-Drive » @ et appuyer briévement sur cette commande.

Activer I enreglstrement des données :
e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Data Recording » (Enregistrement des données) et appuyer un
brievement sur |'« e-Drive »
, . P S} N , .
Tourner I'« e-Drive » @ sur « | » et appuyer brievement sur '« e-Drive » QP

Activer un complement de nom pour le cordon de soudure (en option, au besoin) :
e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Seam Naming » (Nommer la soudure) et appuyer brievement sur
I'« e-Drive »
, S} N N , .
Tourner I'« e-Drive » @ sur « | » et appuyer brievement sur '« e-Drive » q@

Définir un nom pour Ie cordon de soudure (en option, au besoin) :
e Tourner I'« e-Drive » @ sélectionner « Set Seam Name » (Définir le nom de la soudure) et appuyer brievement
sur I'« e-Drive » 4.
Le nom actuel s'affichera sur la Iigne/s\upe’rieure. « -- » signifie qu'aucun nom n’est défini.
Tourner I'« e-Drive », sélectionner @ « Edit Seam Name » (Modifier le nom de la soudure) et appuyer brieve-
ment sur I'« e-Drive » PN
Saisir ensuite le nom souhaité (voir chapitre « Saisie du nom et du mot de passe »),
selectionner le symbole et confirmer en appuyant sur I'« e-Drive » Pl

e el e X e
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Désignation d’un rouleau (en option, si besoin) :
e Pour le réglage, voir Désignation du cordon de soudure.
Régler la valeur de seuil pour I’enregistrement :
e Tourner '« e-Drive » @ pour sélectionner « Init. Value Record. » (Enregistrer la valeur d'initialisation) et appuyer
brievement sur I'« e-Drive » @
. N = g o .
Tourner I'« e-Drive » @ pour définir la valeur et appuyer brievement sur I'« e-Drive » @

Désactiver le contrdle de la valeur de I’alarme (en option, a la demande) :

e Pour le réglage, voir Activer I’enregistrement des données.
Important : Dans ce cas, lorsque I'alarme est désactivée, les valeurs de I'alarme dépassées ne sont
pas enregistrées.

Désactiver I’alarme sonore (en option, a la demande) :
e Pour le réglage, voir Activer I’enregistrement des données.



Régler les parametres d’enregistrement des données de soudage.

Régler la température minimale de I’alarme :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.
Régler la température maximale de I'alarme :

* Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour Penregistrement.
Régler la force minimale de I'alarme :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.
Régler la force maximale de I'alarme :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.
Régler la tolérance de vitesse de I'alarme :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.
Régler I'intervalle de distance :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.
Désactiver le GPS (en option, si besoin) :

e Pour le réglage, voir Activer I'enregistrement des données

e Dans I'affichage des fonctions (33), tourner I'« e-Drive » g et sélectionner le symbole « Retour a Iaffi-
chage de travail » m

Enregistrement des données de soudage

Du e Régler les parametres d’enregistrement des données de sou-
4.0° dage (voir les chapitres « Préparation de I'enregistrement des
== T données de soudage » et « Réglage des parametres d’enregis-
"” 380-c trement des données de soudage »).
= =0  Régler les valeurs nominales de température et de vitesse
-%-| U N (voir le chapitre «Réglage de la vitesse et de la température
avant la soudure » dans la notice d’utilisation de I'appareil).
e Enclencher le chauffage et I'entrainement.
Dans la barre d’état (35), le numéro de fichier est inséré

[, @@ en alternance avec I'affichage de la tension du réseau, et le
symbole E clignote.

== 10 e Serrer le bras de serrage.

l‘"| 380 “C Des que la force dépasse la valeur de seuil saisie, I'enregistre-
? ment commence.

'ﬁ'| 1000 M Dans la barre d’état (35) le numéro de fichier est inséré
- en alternance avec I'affichage de la tension du réseau, et le

symbole E est affiché.

e En cas de dépassement de la valeur de I'alarme saisie pendant
la soudure, si le contréle de la valeur de 'alarme est activé, alors
cet état s'affichera a I'écran.

(Voir chapitre « Affichage du dépassement de la valeur de
I'alarme - Enregistrement des données de soudage »)

Dans ce cas, procéder a des ajustements selon la situation.
(Voir chapitre « Réglage de la vitesse et de la température pen-
dant la soudure » dans la notice d’utilisation de I'appareil).
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« A la fin du cordon de soudure, desserrer le bras de serrage.
Des que la force est inférieure & la valeur de seuil saisie, I'enregistrement s’arréte.
Le fichier d’enregistrement suivant est préparé. Dans la barre d’état (35) le numéro du nouveau fichier est
inséré en alternance avec I'affichage de la tension du réseau et le symbole E clignote.

Terminer le soudage
e Apres avoir terming la soudage, couper I’entrainement.
e Couper le chauffage.

o Attendre jusqu’a ce que le symbole E ne clignote plus.
e tteindre I'appareil avec le commutateur principal.

Affichage de I’enregistrement des données de soudage en cas de dépassement
de la valeur de I’alarme lors du processus de soudage
Lorsque I'alarme est activée, un controle de la vitesse, de la température ou de la force est effectué en permanence

pendant le soudage pour s'assurer que leurs valeurs se trouvent dans la plage de valeurs définies de I'alarme. Si
ces valeurs sont hors limite, I'appareil I'indique.

e @M e DI Vitesse :
e Lorsque la vitesse est inférieure au seuil de tolérance,
= o | A0 - I'affichage de la vitesse clignote ;

i 280-c | 3B0°C - le symbole « < » apparait avant la valeur réelle ;

:‘ :| - si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.
'ﬁ" 1000 M '%'| 1000 M e Lorsque la vitesse est supérieure au seuil de tolérance,
- I'affichage de la vitesse clignote ;

- |le symbole « > » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

e D Température :

e} 4.0 e Lorsque la température est inférieure a la valeur minimale de
10 I'alarme,

m‘| » 4U5°§ - I'affichage de I'alarme clignote :

— — - |le symbole « < » apparait avant la valeur réelle ;

'%" 1000 M '%'| 1000 M - si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

e Lorsque la température est supérieure a la valeur minimale de
I'alarme,

- I'affichage de I'alarme clignote ;

- |le symbole « > » apparait avant la valeur réelle ;

- sil’'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

E” <355

e DL Force :
5 4.0 * Lorsque la force est inférieure & la valeur minimale de I'alarme,
rﬁ * 1 0 i
40 - I'affichage de la force clignote ;
i f| 3B0°C - le symbole « < » apparalt avant la valeur réelle ;
— =]

—_— — - si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.
'ﬁ'“ 560 M 'ﬁ'|’1090 M e Lorsque la force est supérieure a la valeur maximale de I'alarme,
- I'affichage de la force clignote ;

- |le symbole « > » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.




Enregistrement des données de soudage dans les fichiers de données de soudage

Un fichier de données de soudage est créé a chaque soudage. Un soudage démarre des que I'on serre le bras de
serrage et s’arréte lors que le bras de serrage est desserré.

Un cordon de soudure se compose d’au moins une soudure. |l peut se composer de plusieurs soudures, si néces-
saire lors du processus de soudure.

Le nom des fichiers de soudage se compose des données d’identifiant de I'appareil, de la date, de I'heure, d’un
numéro consécutif et du nom de fichier complémentaire en option.
Le numéro consécutif commence chaque jour avec le numéro 001 et s’éleve a 999 au maximum.

Soudage sans enregistrement des données

Pour effectuer une soudure sans enregistrement des données, désactiver I'enregistrement des données dans le
menu Setup (Réglages).

* Dans I'affichage des fonctions (33) sélectionner le menu Réglages en tournant la commande « e-Drive » @

e Appuyer brievement sur I'« e-Drive » @

e Dans le menu « Setup » (Re’glagesl\sélectionner « Welding Data Record. » (Enregistrement des données de
soudage) en tournant '« «8- -Drive » @ et appuyer brievement sur cette commande.

e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Data Recording » (Enregistrement des données) et appuyer un
brievement sur I'« e- Drlve » Qg
Tourner I'« e-Drive » @ sur « 0 » et appuyer un court |nstant sur '« e-Drive » @g

e Dans I'affichage des fonctlons (33), tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner le symbole « Retour a Iaf-
fichage de travail »

Coupure de secteur

Etat de I’appareil avant Durée Etat de I’appareil aprés
la coupure de secteur Coupure de secteur la coupure de secteur

["appareil continue de fonctionner sans
protection anti-redémarrage selon les

L'entrainement et le chauffage sont mémes réglages que ceux définis avant la
enclenchés (processus de soudage et < 5 sec. coupure.
enregistrement des données) L'enregistrement des données se poursuit

et les données sont ajoutées au fichier
defini avant la coupure de secteur.

|'appareil démarre et I'affichage de

Lentrainement et le chauffage sont démarrage apparait a I'écran.
enclenchés (processus de soudage et > 5 sec. Les données de soudage enregistrées
enregistrement des données) jusqu’a la coupure sont contenues dans le

fichier d’enregistrement.

['appareil ne se trouve pas dans le |'appareil démarre et I'affichage de
processus de soudage. démarrage apparait a I'écran.
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Synchronisation des données

Les fichiers dg données de soudage enregistrées par les soudeuses automatiques sont lus et synchronisés par la
«LQS App ». A cet effet, le module WLAN (Réseau sans fil) de la soudeuse automatique doit étre activé.

Important : Procéder régulierement a une synchronisation des données a I'aide de I'appli LQS. Les données de
soudage non synchronisées peuvent étre perdues, par exemple si le panneau de commande est défectueux.

Activer le module WLAN (Réseau sans fil) :

* Dans |'affichage des fonctions (33),sélectionner le menu Réglages en tournant la commande « e-Drive » @

* Appuyer brigvement sur I'« e-Drive ».“y

e Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « WLAN Settings » (Réglages du réseau sans fil) a 'aide de la
commande « e-Drive » gay et appuyer brigvement.

e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « WLAN » (Réseau sans fil) et appuyer brievement sur '« e-Drive » @
Tourner I'« e-Drive » sur @ «|» et appuyer brievement sur I «/e\Drlve » Q

e Dans I'affichage des fonctions (33), tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner le symbole « Retour a
I’affichage de travail »

p— Affichage du statut de la connexion WLAN (Réseau sans fil) :

5‘ 0.0 = Lappli LQS procede a I'échange de données entre les soudeuses automatiques et I'appli LQS.
— 11 Labarre d’état (35) affiche le symbole ? lorsque la soudeuse automatique est associée
i ‘ 25 °c a I'appli LQS.

4 O
B

o]

Désactiver le module WLAN (Réseau sans fil) :

« Dans l'affichage des fonctions (33), sélectionner le menu Réglages Fegll  'aide de la commande « e-Drive » @

¢ Appuyer brigvement sur I'« e-Drive » ",

¢ Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « WLAN Settings » (Réglages du réseau sans fil) en tournant la
commande de '« e-Drive » @ et appuyer brievement.

e Tourner '« e-Drive » @ pour se’lectionner « WLAN » (Réseau sans fil) et appuyer briévement sur I'« e-Drive » @J
Tourner I'« e-Drive » @ sur « 0 » et appuyer brievement sur '« e-Drive »

e Dans I'affichage des fonctlons (33), tourner I'« e-Drive » @ pour selecnonner le symbole « Retour & I'af-
fichage de travail » m



Géolocalisation
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Affichage du statut de position du GPS :

e | e symbole ‘{ s'affiche dans la barre d’état (35), lorsque la

réception GPS est suffisante et lorsqu’une information de posi-
tion est disponible.
Remarque : La barre d’état, a la méme position, contient égale-
ment le statut de la connexion au réseau sans fil. Si I'appli LQS
dispose d’'une connexion au réseau sans fil, le symbole ?
s'affiche, méme lorsqu’une information de position est disponible.

Demande de géolocalisation actuelle :

¢ Dans I'affichage des fonctions (33), sélectionner le menu
Réglages en tournant la commande « e-Drive » @

e Appuyer brievement sur I'« e-Drive » Pl

¢ Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « Welding Data
Record. » (Enregistrement des données de soudage) en tournant
I'« e-Drive » @ et appuyer brievement sur cette commande.

e Tourner I'« e-Drive » @ sélectionner « Show GPS Posi-
tion » (Afficher la position GPS) et appuyer brievement sur
I'« e-Drive » qu

Avertissements et messages d’erreur

e Lorsqu’un avertissement est généré, I'utilisateur peut poursuivre son travail. 1| peut consulter des informations
plus précises concernant I'avertissement sur I'affichage des fonctions (33) sous « Show Warnings » (Afficher
avertissements) dans le menu Réglages.

Important : Dans le cas ou I'une des alarmes ci-dessous s'enclenche, I'enregistrement des données ne peut

étre utilisé.

 Dans le cas ou une alarme s’enclenche pendant la soudure, la touche « Haut » est représentée.
 Si une erreur se produit, I'appareil coupe le chauffage et I'entrainement se verrouille.

Code erreur/

Type de

message Affichage d,avl\g?t?ggg'% ont Description de 'erreur
p— —— Unknown HMI Version gJSep ;;Leeuarusc’jis(tmpnr]org:Egel?:s de linitialisation
e b Tneatey | P88 oyl rce st
Aerisserment Invalid Date/Time \I;gﬁdiggérmations de date et heure ne sont pas
Elﬂ La carte mémoire pour I'enregistrement des

Memory Full

données est pleine.
Lors de I'enregistrement des données, le sym-
bole ﬁ clignote dans la barre d’état (35).
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Un probleme de carte mémoire est survenu lors
de I'enregistrement des données. Dans ce cas,
les données de soudage ne sont plus enregis-
trées, mais le soudage continue.

Memory Card Access | Le symbole E clignote dans la barre
d’état (35).
Le message supplémentaire suivant apparait a

I'écran. Il est possible de quitter le message en

appuyant brievement sur I'« e-Drive » &,

Le module WLAN (Réseau sans fil) rencontre un

WLAN Module Access o,
probleme.

GPS Module Comm. Le module GPS n’envoie aucune donnée. *

1. Dans ce cas, I'utilisateur dispose des fonctions de base pour I'utilisation de I'appareil de maniére a pouvoir
souder méme sans enregistrer les données.

2. Lenregistrement des données est possible malgré ces avertissements. A noter : aucune donnée de I'ap-
pareil n’est transférée de I'appareil & I'appli LQS en cas de probléme.

3. Lenregistrement des données est possible malgré ces avertissements. A noter : aucune donnée de posi-
tion n’est contenue dans le fichier de données lorsque le GPS est activé.

Exécuter I'action correspondante, pour résoudre les problemes signalés :

Code d’erreur/mes-
sage d’avertissement

Action

Unknown HMI Version

Eteindre I'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. *

Date/Time halted

Eteindre 'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. 4

Invalid Date/Time

Régler la date et I'neure dans le menu Réglages, sous « Welding Data Record. »
(Enregistrer les données de soudage) « Set Date & Time » (Régler la date et I'heure).

Memory Full

Effectuer une synchronisation des données avec I'appli LQS. *

Memory Card
Access

Désactiver et activer a nouveau I'enregistrement des données dans le menu :

- desserrer le levier de serrage et mettre I'entrainement hors service

- dans le menu Réglages, sous « Welding Data Record. »(Enregistrer les données de
soudage), régler « Data Recording » (Enregistrement des données) sur 0

- apres quelques secondes, régler a nouveau « Data Recording » (Enregistrement
des données) sur 1 et quitter le menu

- enclencher a nouveau I'entrainement. (Le chauffage doit également étre enclenchg.)

- le fichier d’enregistrement est préparé, I'alarme ne doit plus étre affichée dans la
barre d’état (35).

Si une alerte est toujours générée :

- couper 'entrainement et le chauffage

- éteindre I'appareil avec le commutateur principal

- apres quelques secondes, allumer a nouveau I'appareil

- enclencher a nouveau le chauffage et I'entrainement

- le fichier d’enregistrement est préparé, I'alarme ne doit plus étre affichée dans la
barre d’état (35). *

WLAN Module Access

Eteindre I'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. *

GPS Module Comm.

Eteindre I'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. *

4.  Sil'alarme se déclenche toujours, contacter Leister Service-Center.




Instrucciones de servicio del registro de datos de soldadura @

(traduccion de las instrucciones de servicio originales)

Lea detenidamente las instrucciones de servicio del equipo en cuestion.
Este documento conforman las instrucciones de servicio para la funcion adicional de

registro de datos de soldadura y complementan las instrucciones de servicio del equipo.

Unidad de manejo

35

o ’
28 E 25°¢ 34

27

27

Descripcion de pantalla

Indicacion de estado “zona 1” (35)

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Tecla “Arriba”

Tecla “Abajo”

Tecla calefaccion “On/Off”
Tecla accionamiento “On/Off”
Led de estado

“e-Drive”

Indicacion de funciones
Indicacion de trabajo
Indicacion de estado “zona 1”
Indicacion de estado “zona 2”

Nombre del valor Perfil seleccionado actualmente. Si un nombre de perfil tiene mas de 6 caracteres,
guardado se indican primero los 6 primeros y luego el resto de caracteres.

230V Tension de red actual en el conector de la alimentacion de red

001 NUmero de archivo actual del registro de datos de soldadura

Indicacion de estado “zona 2” (36)

é Existe una advertencia l’i Subtension
(véase el cap. Advertencias y mensajes de error)

Bloqueo de teclado l l Calefaccion
(solo si el blogueo de teclado esta activo) ——

Registro de datos Q WLAN

(véase el cap. Ejecucion del registro de v (véase el cap.

5 Sobretension

(solo si la calefaccion esta activada)

GPS

datos de soldadura) Sincronizacion de datos)
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Vista general de la indicacion de trabajo

Machine Setup

(ajustes de maquina)
Select Unit

(seleccion de unidad):
Ajuste de la unidad utilizada
(métrica/imperial) para Unit

Speed, Unit Heat y Unit Force.

Select Unit Speed (selec-
cion de unidad de veloci-
dad):

Ajuste individual de la unidad
empleada para Speed (métri-
ca/imperial)

Select Unit Heat (seleccion
de unidad de calor):
Ajuste individual de la unidad

empleada para Heat (métrica/

imperial)

Select Unit Force (seleccion

de unidad de fuerza):
Ajuste individual de la unidad

empleada para Force (métrica/

imperial)

LCD Contrast (contraste
LCD):

Ajuste del contraste de la
pantalla

LCD Backlight (iluminacion
de fondo LCD):

Ajuste de la iluminacion de
fondo de la pantalla

Key Backlight (iluminacion
de fondo de las teclas):
Ajuste de la iluminacion de
fondo del teclado

Maching Selup

select Unk Speed  metre
Select Lk Heat TR
select Lin Foace T
1]

LLD Loty il

Sl

Welding Data Record
(registro de datos
de soldadura)

Set Date & Time
(ajuste fecha/hora):
Ajuste de fechay hora

Data Recording

(registro de datos):

Si la opcion “Data Recording”
esta activada, se registran
los datos de soldadura.
Desactivada de fabrica.

Seam Naming

(nombre de costura):

Si la opcion “Seam Naming”
estd activada, se afiade el
“Seam Name” al nombre del
archivo y se guarda el “Roll
Name” en el archivo de registro.
Desactivada de fabrica.

Set Seam Name
(ajuste de nombre

de costura):
Introduccion del afijo del
nombre.

Set Roll Name

(ajuste de nombre de rollo):
Introduccidn del nombre del
rollo de material.

Init. Value Record.
(registro valor inic.):

Ajuste del valor umbral para el
registro de datos de soldadura.

Alarm (alarma):

Si la opcién “Alarm” esta
activada, los valores reales se
controlan con los valores limi-
te de la alarma, se visualizan
en la pantalla y se registran.
Activada de fabrica.

Audible Alarm

(alarma acustica):

Si la opcion “Audible Alarm”
esta activada, se emite una
sefial acustica si el valor real
se encuentra por encima 0
por debajo del valor limite de
alarma.

Activada de fabrica.
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Vista general de la indicacion de trabajo

Alarm min. Heat

(alarma calor min.):

Alarm max. Heat

(alarma calor max.):
Ajuste de los valores limite
de alarma para temperatura.

Alarm min. Force
(alarma fuerza min.):
Alarm max. Force
(alarma fuerza max.):
Ajuste de los valores limite
de alarma para fuerza.

Alarm Speed Tol.

(alarma de tolerancia

de velocidad):

Ajuste de alarma de tolerancia
para velocidad.

Distance Interval

(intervalo de distancia):
Ajuste del intervalo de dis-
tancia. Tras el intervalo de
distancia recorrido, se detecta
y guarda un conjunto de datos
de los datos de soldadura.

Free Memory Space
(espacio de memoria libre):
Espacio de memoria libre en
la tarjeta de almacenamiento.
Capacidad: 4 GB min.

GPS:

Si estd activada la opcion
“GPS”, el modulo GPS
registra la informacion de
posicionamiento.
Activada de fabrica.

Show GPS Position
(mostrar posicion GPS):
Ubicacion geografica actual,
siempre que el modulo

GPS disponga de suficiente
recepcion por satélite y pueda
calcular una posicion.

WLAN:

Si la opcién “WLAN” esta acti-
vada, los datos de soldadura
registrados se transmiten a la
aplicacion LQS.

Activada de fabrica.

“WLAN Mode” debe ser
“AccessPt”.

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults
(restablecer a valores por
defecto)

Si se selecciona el menu
“Reset to defaults” y se confir-
ma seleccionando la funcion,
se borran todos los perfiles
especificos de cliente. Los
ajustes que se hayan modi-
ficado a través del menu de
ajustes seran restablecidos
a su nivel de fabrica.

Selup
Rephcationsiode | T
Show Setvaluer (1 I
Wwbiding Dot s Recond. "
WLAN Gatbinaga r

2] L3
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Descripcion del funcionamiento del registro de datos de soldadura

La funcion de registro de datos de soldadura permite registrar la velocidad, la temperatura y la fuerza de unién
durante la soldadura a lo largo de la longitud de la costura de soldadura en el intervalo de distancia indicado.

Pueden ajustarse valores de alarma a cada magnitud de velocidad, temperatura y fuerza de union. Durante el
registro de datos de soldadura, el dispositivo automatico para soldadura registra si se supera un valor de alarma
y emite una sefal de alarma acustica (las opciones de control de los valores de alarma y la sefial de alarma acus-
tica deben estar activadas).

Los datos registrados se evaltian con el software de usuario independiente “aplicacion LQS”".

Preparacion del registro de datos de soldadura

En el men( Ajustes, deben ajustarse los siguientes parametros antes del registro de datos de soldadura:

e Comprobar la fecha y la hora y, en caso necesario, corregirlos.

¢ Comprobar si esta activado el registro de datos de soldadura.

e Opcional, en funcion de las necesidades: activar o desactivar el afijo del nombre.

e Opcional, en funcion de las necesidades: introducir el afijo comtn del nombre.

e Opcional, en funcion de las necesidades: introduccion del nombre del rollo de material.

e Ajustar el valor umbral de fuerza para inicio/fin del registro, en funcién de las necesidades.

¢ Comprobar si la alarma esta activada.

¢ Importante: si la alarma esta desactivada, entonces no se controlan los valores de alarmay no se registran los
resultados en el archivo de datos de soldadura.

e Activar o desactivar la alarma acUstica en funcion de las necesidades.

e Ajustar los umbrales de alarma para temperatura maxima y minima.

e Ajustar los umbrales de alarma para fuerza méaxima y minima.

e Ajustar los umbrales de alarma para la tolerancia de velocidad.

e Ajustar el intervalo de distancia para el registro.

e Activar o desactivar la deteccion de la posicion por GPS en funcion de las necesidades.

Preparacion del registro de datos de soldadura

El siguiente grafico muestra un proceso de soldadura de forma esquematica. El eje horizontal indica la distancia
sobre la longitud de la costura de soldadura. El eje vertical indica la velocidad, la temperatura y la fuerza registrados
en los diagramas en cuestion y en qué relacion se encuentran los pardmetros que deben ajustarse.

49



1. Distancia 6. Temperatura actual 10. Final de soldadura

2. Valor nominal de velocidad 7. Alarma de temperatura 11. Alarma de fuerza maxima

3. Velocidad actual maxima 12. Alarma de fuerza minima

4. Alarma de la tolerancia 8. Alarma de temperatura 13. Valor umbral de fuerza
de velocidad minima para el registro

5. Valor nominal de temperatura 9. Inicio de soldadura 14. Intervalo de distancia

& Siuna magnitud no alcanza ni supera el valor de alarma correspondiente, se registra en el archivo de registro
si esta activada la opcion “Alarm”.

« Se emite una sefial de advertencia si esta activada la “Alarma acustica”.

Se registran los datos sobre la distancia.



Preparacion del registro de datos de soldadura

El rango de ajuste de los pardmetros se resume en la siguiente tabla.

Parametro Rango de ajuste Rango de ajuste
Valor umbral para el registro N 100-500 Ibf 22-112
Alarma de temperatura minima ' °C 80-460 °F 176-860
Alarma de temperatura maxima 2 °C 80-460 °F 176—-860
Alarma de fuerza minima ® N 200-1750° Ibf 45-393°
Alarma de fuerza maxima * N 200—-1750° Ibf 45-393°
Alarma de la tolerancia de velocidad cm 5-20 in 2-8

Intervalo de distancia cm 5-2000 in 2—787

La “Alarma de temperatura minima” no puede ser superior a la “Alarma de temperatura maxima”.

La “Alarma de temperatura maxima” no puede ser inferior a la “Alarma de temperatura minima”.

La “Alarma de fuerza minima” no puede ser superior a la “Alarma de fuerza méaxima".

La “Alarma de fuerza maxima” no puede ser inferior a la “Alarma de fuerza minima”.

A\ Si se supera la fuerza de union méxima de 1 500 N/337 Ibf, pueden producirse dafios mecanicos.

SN~

Ajuste de fecha y hora del registro de datos de soldadura

¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” /@ para acceder al menu Ajustes .

e Pulsar brevemente “e-Drive”

e En el menu Setup (Ajustes), selecmonar la opcion “Welding Data Record” (registro de datos de soldadura)
girando “e-Drive” @ y pulsar brevemente.

e Girando “e-Drive” z, Seleccionar “Set Date & Time” (ajuste fecha/hora) y pulsar “i-grive” @ brevemente.

e Para ajustar las horas, seleccionar “Set Hour” (ajuste de hora) girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @

brevemente.
Ajustar el valor girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” QP brevemente

e Para ajustar los minutos, el afio, el mes y el dia girando “e- Drlve” @ seleccionar la entrada de men corres-
pondiente y pulsar “e-Drive” QP brevemente
Ajustar el valor girando “e- Drive” @ y pulsar “e- Drlxg: Q brevemente.

¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion
de trabajo”
El equipo guarda los ajustes realizados.

&‘ 0.0 = Selup Welding Dala Rec Dale & Time
R e

l" D5 op | AevlcationHode B |cstaBeceedng @00 | SetMooe )

— ‘ w1 Showe Set Values (i) S Mg - I St s
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Ajuste de parametros del registro de datos de soldadura

N
¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el menu Ajustes .

e Pulsar brevemente “e-Drive” g,
e En el ment “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcidn “Welding Data Record.” (registro de datos de soldadura)

girando “e-Drive” @ y pulsar brevemente.
Conectar el registro de datos:
N
e (irando “e-Drive” @ seleccionar “Data Recording” (registro de datos) y pulsar “e-Drive” qu brevemente.

Ajustar “I” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

Activar el afijo de nombre para costura de soldadura (opcional, segun las necesidades):

e Girando “e-Drive” @ seleccionar “Seam Naming” (nombre de costura) y pulsar “e-Drive” @ brevemente.
Ajustar “I” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

Ajuste de los nombres de la costura de soldadura (opcional, segun las necesidades):

Pomn
e Girando “e-Drive” @ seleccionar “Set Seam Name” (ajuste de nombre de costura) y pulsar “e-Drive” @
brevemente.
En la linea superior,/s_g muestra el nombre actual. “--" significa que no hay nombre definido.
Girando “e-Drive” @ seleccionar “Edit Seam Name” (edicién de nombre de costura) y presionar “e-Drive” @

brevemente.
Introducir el nombre deseado (véase el capitulo “Introduccién de nombres y contrasefias”), a continuacion selec-

cionar el simbolo y confirmar pulsando “e-Drive” @

Welding Dala Rec Seam Name '
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Ajuste de los nombres de los rollos (opcional, segun las necesidades):
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste de los nombres de la costura de soldadura.

Ajuste del valor umbral para el registro:
e Girando “e-Drive” @ seleccionar “Init. Value Record.” (registro valor inic) y pulsar “e-Drive” @ brevemente.
Ajustar el valor girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” Q@ brevemente.

Desconectar el control del valor de alarma (opcional, segun las necesidades):
* Procedimiento de ajuste, véase Conexion del registro de datos.
Importante: si la alarma esta desconectada, no se registran los valores de alarma que superen los valores limite

establecidos.

Desconectar la alarma acustica (opcional, en caso necesario):
* Procedimiento de ajuste, véase Conexion del registro de datos.



Ajuste de parametros del registro de datos de soldadura

Ajuste de la temperatura minima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste de la temperatura maxima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste de la fuerza minima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste de la fuerza maxima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste de la tolerancia de velocidad de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste del intervalo de distancia:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Desconectar el GPS (opcional, en caso necesario):
* Procedimiento de ajuste, véase Conexion del registro de datos.
¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion

de trabajo” m

Ejecucion del registro de datos de soldadura

e Ajustar los parametros para el registro de datos de soldadura (véa-
se el capitulo “Preparacion del registro de datos de soldadura”
y “Ajuste de parametros del registro de datos de soldadura”).

e Ajustar los valores nominales para la temperatura y la velocidad.
(Véanse las instrucciones de servicio del equipo, capitulo “Ajuste
de velocidad y temperatura antes de soldar”)

e Conectar la calefaccion y el accionamiento.

En la linea de estado (35) se muestra el nimero de archivo
para indicar la tension de red de forma alternante y parpadea el
simbolo E

e Accionar el brazo de sujecion.

Si la fuerza supera el valor umbral ajustado, se inicia el registro.
En la linea de estado (35) se muestra el nimero de archivo
para indicar la tensién de red de forma alternante y se muestra
el simbolo ﬁ

e Si durante la soldadura se supera un valor de alarma ajustado
y la opcién de control del valor de alarma esta activada, se
muestra el estado en la pantalla.

(Véase el capitulo “Superacion del valor de alarma de la repre-
sentacion del registro de datos de soldadura”)

En dicho caso, realizar adaptaciones en funcion de la situacion.
(Véanse las instrucciones de servicio del equipo, capitulo “Ajuste
de la velocidad y la temperatura durante la soldadura”)
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o Aflojar el brazo de sujecion al final de la costura de soldadura.
Si la fuerza se queda por debajo del valor umbral ajustado, se detiene el registro.
Se prepara el siguiente archivo de registro. En la linea de estado (35) se muestra el niimero del archivo nuevo
para indicar la tension de red de forma alternante y parpadea el simbolo E

Finalizar soldadura

¢ Desconectar el accionamiento tras finalizar las tareas de soldadura.
¢ Desconectar la calefaccion.
e Esperar hasta que el simbolo deje de parpadear.
e Desconectar el equipo con interruptor principal.

Superacion del valor de alarma de la representacion del registro de datos de
soldadura durante el proceso de soldadura

Si la opcion “Alarm” esta activada, durante la soldadura se comprueba si la velocidad, la temperatura y la fuerza se
encuentran dentro de los valores de alarma definidos. De lo contrario, este caso se muestra en el equipo.
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Velocidad

e Sila velocidad se encuentra por debajo de la tolerancia inferior:

- parpadea el indicador de velocidad,;

- se muestra un simbolo “<” antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.

e Silavelocidad se encuentra por encima de la tolerancia superior:

- parpadea el indicador de velocidad;

- se muestra un simbolo “>" antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.

Temperatura

e Si la temperatura se encuentra por debajo del valor de alarma
minimo:

- parpadea el indicador de temperatura;

- se muestra un simbolo “<” antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.

e Si la temperatura se encuentra por encima del valor de alarma
maximo:

- parpadea el indicador de temperatura;

- se muestra un simbolo “>" antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma aclstica.

Fuerza

e Si la fuerza se encuentra por debajo del valor de alarma minimo:

- parpadea el indicador de fuerza;

- se muestra un simbolo “<” antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acUstica.

e Si la fuerza se encuentra por encima del valor de alarma maximo:

- parpadea el indicador de fuerza;

- se muestra un simbolo “>" antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.



Archivos de datos de soldadura del registro de datos de soldadura

Se crea un archivo de datos de soldadura propio para cada soldadura. Comienza una soldadura al accionar el brazo
de sujecion y finaliza al destensar el brazo de sujecion.

Una costura de soldadura estd formada, como minimo, por una soldadura. Sin embargo, también puede constar de
varias soldaduras si fuese necesario debido al proceso de soldadura.

El nombre del archivo de datos de soldadura esta compuesto por los datos del identificador del equipo, la fecha,
la hora, un ndmero consecutivo y, opcionalmente, el afijo del nombre de archivo.
El ndmero consecutivo comienza en 001 cada dia y, como méximo, puede ascender a 999.

Soldadura sin registro de datos

Para realizar una soldadura sin registro de datos, se debe desconectar el registro de datos en el menu Ajustes.

I . N . PN N . .
e En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el menu Ajustes .

e Pulsar brevemente “e-Drive” @
e En el menu “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcion “Welding Data Record.” (registro de datos de soldadura)

girando “e-Drive” @ y pulsar brevemente.

e Girar “e-Drive” @ para seleccionar “Data Recording” (registro de datos) y pulsar “e-Drive” @J brevemente.
Ajustar “0” girando el “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” % brevemente.

e En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion

de trabajo” '

Interrupcion de suministro de corriente

Estado del equipo antes de la interrupcion  Duracidn Estado del equipo tras la interrupcion de
en el suministro de corriente Interrupcion suministro de corriente

de suministro

de corriente

El equipo sigue funcionado sin proteccion de
rearrangue con los mismos ajustes de antes

El accionamiento y la calefaccion estan de la interrupcion.

ggnéeacttgsd)os (proceso de soldadura y regisiro =98 Sg reanuda el (egistro de datos y los Qatos se
’ afiaden al archivo creado antes de la interrup-
cion de suministro de corriente.
El equipo arranca y en la pantalla aparece la
El accionamiento y la calefaccion estan indicacion de inicio.
conectados (proceso de soldadura y registro >5s Los datos de soldadura registrados hasta el
de datos). momento de la interrupcion se encuentran en
el archivo de registro.
El equipo no se encuentra en un proceso de _ El equipo arranca y en la pantalla aparece la
soldadura. indicacion de inicio.
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Sincronizacion de datos

La “Aplicacion LQS” lee y sincroniza los archivos de datos de soldadura registrados por los dispositivos automaticos
para soldadura. Para ello, debe conectarse el modulo WLAN de los dispositivos automaticos para soldadura.

Importante: realizar una sincronizacion de datos de forma regular con la “Aplicacion LQS”. Los datos de soldadura
no sincronizados pueden borrarse del equipo, por ejemplo, en caso de averia de la unidad de manejo.

Conexion del médulo WLAN:

. . . . N . ™ ’ .
¢ En la indicacion de funciones (33), acceder girando “e-Drive” @ al menda Ajustes .
e Pulsar brevemente “e-Drive” Pl

¢ En el mend “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcion “WLAN Settings” (ajustes de WLAN) girando “e-Drive” @
y pulsar brevemente.

e Seleccionar “WLAN” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” qu brevemente.
Ajustar “I” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion
de trabajo”

o = Indicador del estado de conexion WLAN:
@\ 0.0z Elintercambio de datos entre los dispositivos automaticos para soldadura y la aplicacion
— a0 LQS se realiza desde la aplicacion LQS. Py

"” 25+  Enlalinea de estado (35) se muestra el simbolo = si el dispositivo automatico para
?—3‘” soldadura esta conectado con la aplicacion LQS.

'ﬁ" On

Desconexion del modulo WLAN:
. . .z . N . — i .
¢ £n la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para acceder al menu Ajustes .
e Pulsar brevemente “e-Drive” Pl
e En el mend “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcion “WLAN Settings” (ajustes de WLAN) girando “e-Drive”
@ y pulsar brevemente.
e Seleccionar “WLAN” girando “e Drive” @ y pulsar “e-Drive” Q brevemente.

Ajustar “0” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” brevemente

¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion
de trabajo” m




Ubicacion geografica

== ¢ Indicador de estado de posicion GPS:

&y  0.0% < Enjalinea de estado (35) se muestra el simbolo A{ sila
——:J’ recepcion GPS es suficiente y se dispone de informacion de
m| 25 g ubicacion.

u_ Indicacion: En la misma posicion de la linea de estado se
= On

muestra el estado de conexion WLAN. Si se dispone de cone-
xion WLAN con la aplicacion LQS, se muestra el simbolo ?
aunque también se disponga de informacion de posicion GPS.

Bl

[~ s

+ s

GFS Posilion

=
P 4G ST

v Consulta de la ubicacion geografica actual:

el Py
—oraPosllon o by |5 indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” & para

Lak e

W 45* 54BISE Lanagitude seleccionar el menu Ajustes ﬂ

Lo vk T 15S0er

Ty fhevation © Pulsar brevemente “e-Drive” .

Hrwations sanmm e En el menu “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcién “Welding

E]lﬂ Data Record.” (registro de datos de soldadura) girando
“e-Drive” @ y pulsar brevemente.
e Girar “e-Drive” @ para seleccionar “Show GPS Position”

(mostrar posicion GPS) y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

| Sl

Advertencias y mensajes de error

e Si hay una advertencia, el usuario puede seguir trabajando. Puede consultar mas informacién acerca de la
advertencia a través de la indicacion de funciones (33), en el menu Ajustes en “Show Warnings” (mostrar
advertencias).

Importante: si aparece una de las siguientes advertencias, no puede utilizarse el registro de datos.

¢ Si durante la soldadura aparece una advertencia, esta se podra mostrar con la tecla “Arriba”.
 Si se produce un error, el equipo desconecta la calefaccion y el accionamiento no se liberard mas.

Tipo de

Cadigo de error/

’ Indicacion mensaje de Descripcion de error

mensaje advertencia

o Unknown HMI Version Se ha producido un error al iniciar la unidad de
Wamings (version HMI mando. !
S desconocida) :
Date/Time halted Se ha producido un error al iniciar la funcion de
(fecha/hora detenida) | fechay hora.
Advertencia | |————— Invalid Date/Time La informacion actual de fecha y hora no es
lgllj] (fecha/hora no valida) | valida.

Memory Full
(memoria llena)

La tarjeta de memoria para el registro de datos
esta llena.

Durante el registro de datos, en la linea de
estado (35) parpadea el simbolo E
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i)

—_—

A

Errar Mo 02000008

Se ha producido un problema con la tarjeta de
memoria durante el registro de datos. En este
caso, los datos de soldadura no pueden seguir
registrandose pero la soldadura continta.

En la linea de estado (35) parpadea el

simbolo E

Memory Card Access
(acceso a tarjeta

de memoria)
—_ En la pantalla aparece el siguiente mensaje.
[l] El  mensaje _puede confirmarse pulsando
“e-Drive” @brevemente.
(a\é\éléégle,l\lﬂ(rﬁéjcﬁlﬁc\/(\:/ﬁN) Existe un problema con el médulo WLAN. 2
GPS Module Comm.

(comunicacioén con
el mddulo GPS)

El modulo GPS no envia ningun dato.

1. En este caso, el usuario dispone de funciones bésicas para el manejo del equipo de forma que puede
realizar la soldadura sin registrar datos.

2. En el caso de estas advertencias, puede utilizarse el registro de datos. Se debe tener en cuenta que,
en ciertas circunstancias, no pueden transmitirse datos del equipo a la aplicacion LQS debido al problema.

3. En el caso de estas advertencias, puede utilizarse el registro de datos. Se debe tener en cuenta que,
con el GPS desactivado, no se dispone de datos de posicion en el archivo de datos.

Realice la accion correspondiente para subsanar el fallo indicado:

Cadigo de error/
mensaje de advertencia

Medida

Unknown HMI Version
(version HMI desconocida)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

Date/Time halted
(fecha/hora detenida)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

Invalid Date/Time
(fecha’hora no valida)

Ajustar la fecha y la hora en el menu Ajustes, “Welding Data Record.”
(registro de datos de soldadura), “Set Date & Time” (ajuste fecha/hora).

Memory Full (memoria llena)

Realizar la sincronizacion de datos con la aplicacion LQS. *

Memory Card Access
(acceso a tarjeta
de memoria)

Desconectar y volver a conectar el registro de datos en el menu:

- Destensar la palanca de sujecion y desconectar el accionamiento.

- Ajustar a 0 en el menu Ajustes, “Welding Data Record.” (registro de datos de
soldadura), “Data Recording” (registro de datos).

- Tras algunos segundos, volver a ajustar “Data Recording” (registro de datos)
a 1y salir del menu.

- Volver a conectar el accionamiento. (La calefaccion debe estar conectada).

- Se prepara el archivo de registro, la advertencia deberia desaparecer de la
linea de estado (35).

Si todavia se genera la advertencia:

- Desconectar el accionamiento y la calefaccion.

- Desconectar el equipo con interruptor principal.

- Volver a conectar el equipo tras unos segundos.

- Volver a conectar la calefaccion y el accionamiento.

- Se prepara el archivo de registro, la advertencia deberia desaparecer de la
linea de estado (35).

WLAN Module Access
(acceso al mddulo WLAN)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

GPS Module Comm. (comu-
nicacion con el modulo GPS)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

4. Si se vuelve a repetir la advertencia, pdngase en contacto con el centro de asistencia técnica de Leister.




Manual de operacao do registro de dados de soldagem
(Tradugdo do manual original de operagao)

®

Primeiro, leia atentamente o manual de operagao do respectivo aparelho.
Este documento é o manual de operagao da fungao adicional do registro de dados de

soldagem e € considerada uma complementagdo ao manual de operagdo do aparelho.

Unidade de comando

35

36

34

. SR
28 E 25°¢
29 -
30 =

Descricao do display
Indicacdo de status “Area 1” (35)

Nome do valor

27

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Tecla “Para cima”

Tecla “Para baixo”

Tecla “Ligar/desligar” aquecimento
Tecla “Ligar/desligar” acionamento
LED de status

«g-Drive»

Indicagdo de fungéo

Indicagdo de operagéo

Indicacdo de status “Area 1”
Indicacdo de status “Area 2”

Perfil selecionado atualmente. Em nomes de perfil com mais de 6 caracteres, primeiro

armazenado 50 exibidos 0s 6 primeiros caracteres e, em seguida, 0s caracteres restantes.
230V Tensdo da rede presente atualmente na tomada elétrica
001 Numero atual de arquivo do registro de dados de soldagem

Indicacdo de status “Area 2” (36)

é Aviso existente
(consulte o cap. Aviso e mensagens de erro)

Bloqueio de teclas
(somente em bloqueio de teclas ativado)

Registro de dados
(consulte o cap. Realizar registro

de dados de soldagem)

[

.
_—

9) |

Subtensao

9 Sobretensao

Aquecimento
(somente em aquecimento ativado)

WLAN

GPS
(consulte o cap. Sincro- /

nizagéo de dados)
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Visdo geral da indicac&o de operagao

Machine Setup
(ajustes da maquina)

Select Unit

(selecionar unidade):
Ajuste da unidade utilizada
(métrica/imperial) para Unit
Speed (unidade de velocida-
de), Unit Heat (unidade de
aquecimento) e Unit Force
(unidade de forga).

Select Unit Speed
(selecionar unidade

de velocidade):

Ajuste individual da unidade
utilizada para Speed (velocidade)
(métrica/imperial)

Select Unit Heat
(selecionar unidade

de aquecimento):

Ajuste individual da unidade
utilizada para Heat (aqueci-
mento) (métrica/imperial)

Select Unit Force
(selecionar unidade de forca):
Ajuste individual da unidade
utilizada para Force (forca)
(métrica/imperial)

LCD Contrast
(contraste do LCD):
Ajuste do contraste do LCD

LCD Backlight

(iluminacéo de fundo

do LCD):

Ajuste da iluminagéo de fundo
do display

Key Backlight

(iluminacéo de fundo do
teclado):

Ajuste da iluminagéo de fundo
do teclado
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Welding Data Record
(registro de dados de
soldagem)

Set Date & Time
(ajustar data e hora):
Ajuste de data e hora

Data Recording

(registro de dados):

Se “Data Recording” estiver

ativado, os dados de solda-

gem séo registrados.

Ajuste de fabrica desativado.

Seam Naming

(nome da costura):

Se “Seam Naming” estiver
desativado, 0 “Seam Name”
(nome da costura) é incluido
no nome do arquivo e o “Roll
Name” (nome do rolo) é arma-
zenado no arquivo de registro.
Ajuste de fabrica desativado.

Set Seam Name
(ajustar nome da costura):
Inserir adicéo de nome.

Set Roll Name

(ajustar nome do rolo):
Inserir designacao do rolo
do material.

Init. Value Record.
(Iniciar registro de valor):
Ajuste do valor limite para
0 registro de dados de sol-
dagem.

Alarm (alarme):

Se “Alarm” estiver ativado,

0s valores reais com 0s valo-
res limite de alarme sdo moni-
torados, exibidos no display

e registrados.

Ajuste de fabrica ativado.

Audible Alarm

(alarme sonoro):

Se “Audible Alarm” estiver
ativado, um sinal sonoro é
emitido quando o valor real
ultrapassa ou fica abaixo do
valor limite ajustado.

Ajuste de fabrica ativado.
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Visdo geral da indicac@o de operagao

Alarm min. Heat
(aquecimento min. de alarme):
Alarm max. Heat
(aquecimento max. de alarme):
Ajuste dos valores limite de
alarme para temperatura.

Alarm min. Force

(forca min. de alarme):
Alarm max. Force

(forca max. de alarme):
Ajuste dos valores limite de
alarme para forga.

Alarm Speed Tol.

(alarme da tol. para velocidade):
Ajuste do alarme da tolerancia
para velocidade.

Distance Interval

(intervalo de distancia):

Ajuste do intervalo de distancia.
Apds o intervalo coberto de
distancia, um conjunto de dados
de soldagem ¢é detectado e
armazenado.

Free Memory Space

(espaco livre de memdria):
Espaco livre no cartdo de memoria.
Capacidade: min. 4 GB.

GPS:

Se “GPS” estiver ativado,

as informagcoes de posicéo do
maodulo GPS sdo detectadas.
Ajuste de fabrica ativado.

Show GPS Position

(mostrar posicéo do GPS):
Geoposicionamento atual, desde
que 0 modulo de GPS tenha
recepcao de satélite suficiente

€ possa determinar uma posicao.

WLAN (rede local sem fios):
Se “WLAN" estiver ativado,
0s dados de soldagem regis-
trados podem ser transferidos
para o LQS App.

Ajuste de fabrica ativado.
“WLAN Mode” deve estar
“AccessPt”.

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults

(redefinir para padrdes)

Se 0 menu “Reset to defaults”
for selecionado e confirmado
através da sele¢ao da fungéo,
todos os perfis especificos de
cliente serdo excluidos. Os
ajustes que tiverem sido alte-
rados através do menu Setup
(ajustes), serdo redefinidos
para 0s ajustes de fabrica.

Selup
:qphdbn"iuﬂr 3
Show Setvaluer (1 I
elding ks Record. ]
WL AN Gttimga )

2] L
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Descricéo da funcgao do registro de dados de soldagem

Com a funcéo de registro de dados de soldagem, a velocidade, a temperatura e a pressdo de soldagem durante a
soldagem sdo registradas no intervalo predefinido de distancia sobre 0 comprimento da costura de solda.

Valores de alarme podem ser ajustados para qualquer magnitude de velocidade, temperatura e pressao de sol-
dagem. A maquina automatica de soldagem registra, durante o registro de dados de soldagem, quando um valor
de alarme é abandonado e emite um sinal sonoro de alarme (0 monitoramento dos valores de alarme e o sinal
sonoro de alarme devem estar ativados).

Os dados registrados sdo avaliados com o software separado do usudrio “LQS-App”.

Preparar o registro de dados de soldagem

No menu Ajustes, 0s seguintes parametros devem ser ajustados antes do registro de dados de soldagem:

e Controlar data e hora, e corrigir, se necessario.

e Controlar, se o registro de dados de soldagem esta ativado.

e Opcional, segundo as necessidades: Ativar ou desativar a adigéo de nome.

 Opcional, segundo as necessidades: Inserir adigdo comum de nome.

e Opcional, segundo as necessidades: Inserir designagao do rolo do material.

e Ajustar valor limite da forga para inicio/fim do registro, segundo as necessidades.

 Controlar, se o alarme estd ativado.

* Importante: Quando o alarme esta desativado, os valores de alarme ndo sdo monitorados e os resultados ndo
&0 registrados no arquivo de dados de soldagem.

e Ativar ou desativar o alarme sonoro segundo as necessidades.

e Ajustar os limites de alarme para temperaturas minima e méaxima.

e Ajustar os limites de alarme para forgas minima e méaxima.

e Ajustar os limites de alarme para tolerancia de velocidade.

e Ajustar o intervalo de distancia para o registro.

e Desativar ou ativar deteccéo de posi¢do do GPS segundo as necessidades.

Preparar o registro de dados de soldagem

0 gréfico representado abaixo mostra esquematicamente o processo de uma soldagem. Na horizontal esta
representada respectivamente a distancia sobre o comprimento da costura de solda. Na vertical estdo registradas
a velocidade, a temperatura e a forga nos respectivos diagramas, € em que relacdo a elas estdo os parametros
a serem ajustados.
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1. Distancia 6. Temperatura atual 11. Forga max. de alarme

2. Valor nominal da velocidade 7. Temperatura max. de alarme 12. Forga min. de alarme

3. Velocidade atual 8. Temperatura min. de alarme 13. Valor limite da forga para registro
4. Alarme para tolerancia de velocidade 9. Inicio da soldagem 14. Intervalo de distancia

5. Valor nominal da temperatura 10. Fim da soldagem

£ Se uma magnitude abandonar o respectivo valor de alarme, isso serd registrado no arquivo de registro quando
“Alarme” ¢ ativado.

« Um sinal de aviso é emitido quando “alarme sonoro” € ativado.

0Os dados sdo registrados sobre a distancia.



Preparar o registro de dados de soldagem

A faixa de ajuste dos parametros estd indicada na tabela a seguir.

Parametro Faixa de ajuste Faixa de ajuste
Valor limite para registro N 100-500 Ibf 22—-112
Temperatura min. de alarme ' °C 80-460 °F 176—860
Temperatura max. de alarme 2 °C 80-460 °F 176—860
Forga min. de alarme 3 N 200—-1750° Ibf 45-393°
Forga max. de alarme * N 200—1750° Ibf 45-393°
Alarme para tolerancia de velocidade cm 5-20 pol. 2-8

Intervalo de distancia cm 5-2 000 pol. 2-787

“Temperatura min. de alarme” ndo pode ser maior que “Temperatura max. de alarme”.

“Temperatura max. de alarme” ndo pode ser menor que “Temperatura min. de alarme”.

“Forga min. de alarme” ndo pode ser maior que “Forca max. de alarme”.

“Forga max. de alarme” n&o pode ser menor que “Forga min. de alarme”.

/\ S a pressdo maxima de soldagem de 1 500 N/ 337 Ibf for ultrapassada, podem ocorrer danos mecanicos.

ST n =

Ajustar data e hora do registro de dados de soldagem

* Na indicacéo de funcdo (33), selecionar o menu Ajustes . através de giro do «e-Drive» @ .

e Pressionar «e-Drive» QP brevemente.

e No menu “Setup (@ Justes) selecionar “Welding Data Record.” (registro de dados de soldagem) através de giro do
«e-Drive» @ e pressionar brevemente

e Através de giro do «e-Drive», @ selecionar “Set Date & Time” (ajustar data e hora) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.

e Para 0 ajuste das horas através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Set Hour” (ajustar hora) e pressionar
«e-Drive» 3 brevemente.
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar o valor e pressionar «e-Drive» QP brevemente.

e Para 0 ajuste de minutos, ano, més e dia através de giro do «e-Drive» @ “Selecionar 0 respectivo item de menu
e pressionar «e-Drive» brevemente
Através de giro do «e- -Drive» @ ajustar o valor e pressmnar «g-Drive» QP brevemente.

e Na indicacéo de funcéo (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno & indicagédo
de operagéo”
0Os ajustes realizados sdo armazenados pelo aparelho.

&‘ 0.0 = Selup Welding Dala Rec Dale & Time
Tl [ et

l" 25y  |Aevcationtode B |cstaBeceedng @00 | SetMooe )

— ‘ w1 Showe Set Values (i) S Mg - I St s
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Ajustar os parametros do registro de dados de soldagem

e Na indicacéo de funcdo (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar 0 menu Ajustes .

® Pressionar «e-Drive» C@) brevemente.

e No menu “Setup” (ajustes), selecionar “Welding Data Record.” (registro de dados de soldagem) através de giro do
«e-Drive» /@ e pressionar brevemente.

Ligar o registro de dados: .
e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Data Recording” (registro de dados) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
’ . . Lo . . .
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “I” e pressionar «e-Drive» % brevemente.

Ligar adicdo de nome para costura de solda (opcional, segundo as necessidades):
e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Seam Naming” (nome da costura) e pressionar «e-Drive» @w
brevemente.
A H - =N H [aL H H
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “I” e pressionar «e-Drive» @ brevemente.

Ajustar nome da costura de solda (opcional, segundo as necessidades):

e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Set Seam Name” (ajustar nome da costura) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
0 nome atual é exibido na linha superior. “--" significa nenhum nome definido.
Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Edit Seam Name” (editar nome da costura) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
Inserir designacdo desejada de nome (consulte o cap. “Insergdo de nomes e senhas”), em seguida, selecionar o
simbolo e confirmar através de pressionamento do «e-Drive» @

Welding Dala Rec Seam Name ' ' '

Sel Dale & Tine L

—— -
s Mg ]

el Holl S L]

el 3 falll,

Ajustar nomes de rolos (opcional, segundo as necessidades):
e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar nome da costura de solda.

Ajustar valor limite para registro:
e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Init. Value Record.” (iniciar registro de valor) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
’ . . N . . .
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar o valor e pressionar «e-Drive» C@ brevemente.

Desligar monitoramento do valor de alarme (opcional, segundo as necessidades):
e Procedimento para o ajuste, consulte Ligar o registro de dados.
Importante: Quando o alarme esta desligado, entdo os valores de alarme ultrapassados também néo sdo registrados.

Desligar o alarme sonoro (opcional, segundo as necessidades):
e Procedimento para o ajuste, consulte Ligar o registro de dados.

Ajustar temperatura minima de alarme:
e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.



Ajustar os parametros do registro de dados de soldagem

Ajustar temperatura maxima de alarme:

e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.

Ajustar forga minima de alarme:

e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.

Ajustar forga maxima de alarme:

e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.

Ajustar alarme da tolerancia para velocidade:
¢ Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.

Ajustar intervalo de distancia:

e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.

Desligar GPS (opcional, segundo as necessidades):
e Procedimento para o ajuste, consulte Ligar o registro de dados
Na indicacéo de funcgdo (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno a indicagéo

de operacéo” m

Realizar registro de dados de soldagem

2 8
4.0%

380-c
)

e Ajustar parmetros para o registro de dados de soldagem
(consulte o capitulo “Preparar o registro de dados de soldagem”
e “Ajustar os parametros do registro de dados de soldagem”).

e Ajustar valores nominais para temperatura e velocidade.
(consulte 0 manual de operago do aparelho, capitulo “Ajuste da
velocidade e temperatura antes da soldagem”)

e Ligar 0 aguecimento e 0 acionamento.

¢ Na linha de status (35), aparece alternadamente o niimero do
arquivo para a exibigdo da tensdo da rede e o simbolo E pisca.

e Acionar o brago tensor.

Assim que a forga ultrapassa o valor limite ajustado, inicia
0 registro.

Na linha de status (35), aparece alternadamente o nimero
do arquivo para a exibico da tensdo da rede e € apresentado
0 simbolo é

e Quando um valor ajustado de alarme é ultrapassado durante
a soldagem, e o monitoramento do valor de alarme esta ligado,
este estado € exibido no display.

(consulte o capitulo “Representagdo da ultrapassagem do valor
de alarme do registro de dados de soldagem”)

Nesse caso, dependendo da situagéo, realizar adaptagoes.
(consulte 0 manual de operagdo do aparelho, capitulo “Ajuste
da velocidade e temperatura durante a soldagem”)
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 No fim da costura de solda, liberar o brago tensor.
Assim que a forca cai abaixo do valor limite ajustado, para o registro.
0 proximo arquivo de registro é preparado. Na linha de status (35), aparece alternadamente o nimero do novo
arquivo para a exibi¢do da tensdo da rede e o0 simbolo pisca.

Terminar soldagem

¢ Apds a conclusdo dos trabalhos de soldagem, desligar o acionamento.
* Desligar 0 aquecimento.

o Aguardar até o simbolo parar de piscar.

* Desligar o aparelho com interruptor principal.

Representacao da ultrapassagem do valor de alarme do registro de dados de
soldagem durante o processo de soldagem

Quando “Alarme” ¢ ativado, durante a soldagem é monitorado continuamente se a velocidade, temperatura e forga
se encontram dentro dos valores definidos de alarme. Se néo, este caso € exibido no aparelho.

e DA e D Velocidade:
. Qqaqdo a~veI00|dadq deixa a tolerancia inferior, entdo
— B | A0 - Alindicagdo de velocidade pisca;
l ” 380-c |} f| 380°Cc - £ exibido um simbolo “<” antes do valor real;
? - ? - - (Caso o alarme sonoro esteja ativado, é emitido um sinal de aviso.
'ﬁ" 1000 M 'ﬁ'| 1000 M ¢ Quando a velocidade deixa a tolerancia superior, entao
- Alindicagdo de velocidade pisca;

E” <355

DA
@ 40

;_W| > 405°c

- 1000 »

- 1000

D

e D

%“ 560 n

EHOQU ¥

- E exibido um simbolo “>” antes do valor real;
- (Caso o alarme sonoro esteja ativado, é emitido um sinal de aviso.

Temperatura:

¢ Quando a temperatura cai abaixo do valor minimo de alarme,
entdo

- Alindicagdo de temperatura pisca;

- E exibido um simbolo “<” antes do valor real;

- (Caso o alarme sonoro esteja ativado, € emitido um sinal de aviso.

e Quando a temperatura ultrapassa o valor méaximo de alarme, entdo

- Alindicagdo de temperatura pisca;

- E exibido um simbolo “>” antes do valor real;

- (Caso o alarme sonoro esteja ativado, & emitido um sinal de aviso.

Forca:

P 4.0 = 4.0 2 * Quando a forca cai abaixo do valor minimo de alarme, entdo
10 10 - A indicaco de forga pisca;
i ” 380 °C i f| 380 - E exibido um simbolo “<” antes do valor real;

- (Caso 0 alarme sonoro esteja ativado, € emitido um sinal de aviso.
e Quando a forga ultrapassa o valor méaximo de alarme, entdo

- Alindicagéo de forca pisca;

- E exibido um simbolo “>" antes do valor real;

- (Caso 0 alarme sonoro esteja ativado, € emitido um sinal de aviso.



Registro de dados de soldagem do arquivo de dados de soldagem

Para cada soldagem, ¢ gerado um arquivo especifico de dados de soldagem. Uma soldagem comega com o acio-
namento do brago tensor e termina com a liberagdo do brago tensor.

Uma costura de solda consiste pelo menos em uma soldagem. Mas ela também pode consistir em varias soldagens
quando isso for necessario decorrido o processo de soldagem.

0 nome do arquivo de dados de soldagem consiste nas informagdes do identificador do aparelho, da data, da hora,
de um nuamero sequencial e, opcionalmente, da adicdo de nome do arquivo.
0 ntimero sequencial comeca, em cada novo dia, com 001 e pode ser no maximo 999.

Soldagem sem registro de dados

Para realizar uma soldagem sem registro de dados, o registro de dados deve ser desligado no menu Setup (ajustes).

. . ~ ~ e . . N . .
¢ Na indicacéo de fungao (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar o0 menu Ajustes .
® Pressionar «e-Drive» C@J brevemente.
e No menu “S/e_t\up” (ajustes), selecionar “Welding Data Record.” (registro de dados de soldagem) através de giro do
«e-Drive» @ e pressionar bre/vgmente.
e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Data Recording” (registro de dados) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
3 . . N . n .
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “0” e pressionar «e-Drive» @J brevemente.
e Na indicacéo de funcéo (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno & indicagao

de operacdo” m

Interrupcao da alimentacéo da rede

Estado do aparelho antes da interrup¢do Duracgao da Estado do aparelho ap6s a interrupcéo
da alimentacdo da rede interrupcdo da  da alimentacao da rede

alimentacao

da rede

0O aparelho continua funcionando sem

protecdo contra reinicio com 0s mesmos

ajustes de antes da interrupgdo da alimen-
<58 tacao da rede.

0 registro de dados continua e os dados

sdo adicionados no arquivo criado antes

da interrupcéo da alimentagao da rede.

Acionamento e aquecimento estéo ligados
(processo de soldagem e registro de dados).

0 aparelho inicia e no display aparece
Acionamento e aquecimento estéo ligados a indicaggo de inicio.

: >5s Os dados de soldagem registrados até
(processo de soldagem e registro de dados). a interrupgao estédo incluidos no arquivo
de registro.
0 aparelho se encontra em processo de _ 0 aparelho é ativado e no display aparece
soldagem. a indicacéo de inicio.
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Sincronizagao de dados

Os arquivos de dados de soldagem registrados, pela maquina de soldagem automatica, sdo lidos e sincronizados
pelo “LQS App”. Para isso, 0 médulo WLAN da maquina de soldagem automatica deve estar ligado.

Importante: Realize regularmente uma sincronizagéo de dados com o “LQS-App”. Caso contrdrio, os dados de sol-
dagem n&o sincronizados no aparelho podem ser perdidos, p. ex., no caso de um defeito da unidade de operagéo.

Ligar o mddulo WLAN:

e Na indicacdo de fungdo (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar 0 menu Ajustes

e Pressionar «e-Drive» Pl brevemente. -

* No menu “Setup” (ajustes), selecionar “WLAN Settings” (ajustes WLAN) através de giro do «e-Drive» @
e pressionar brevemente.

o Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “WLAN” e pressionar «e-Drive» QP brevemente.
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “I” e pressionar «e- Drlve» @ brevemente

e Na indicagdo de fungao (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno a indicacéo
de operagao”

o = Exibicao do status da conexdo WLAN:

5‘ 0.0 Atrocade dados entre a maquina automatica de soldagem e o LQS-App € executada do
— 10 LQS-App. -

"” 25+=c Na linha de status (35), é exibido o simbolo ™ quando a méquina automética de
?—3‘” soldagem estd ligada ao “LQS-App”.

'ﬁ" 0w
El

Desligar o médulo WLAN:

e Na indicacéo de funcéo (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar o menu Ajustes

e Pressionar «e-Drive» @brevemente Py

e No menu “Setup” (ajustes), selecionar “WLAN Settings” (ajustes WLAN) através de giro do «e-Drive» @
e pressionar brevemente.

e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “WLAN” e pressionar «e-Drive» @ brevemente.
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “0” e pressionar «e-Dr -Drive» Pl brevemente.

e Na indicacéo de funcéo (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno a indicacéo

de operacdo” m
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Aviso e mensagens de erro

Exibicéo do status da posi¢ao do GPS:

e Na linha de status (35), ¢ exibido o simbolo ‘{ quando
a recepcdo do GPS é suficiente e hd uma informagdo de posicéo.
Observacdo: Na mesma posi¢do, na linha de status, é também
exibido o status da conexdo WLAN. Quando existe uma conexao
WLAN ao LQS App, ¢ exibido o simbolo ? mesmo quando
houver uma informacéo de posi¢do do GPS.

Consulta do geoposicionamento atual: -

e Na indicacdo de funcdo (33), através do giro do «e-Drive» @
selecionar 0 menu Ajustes .

e Pressionar «e-Drive» @ brevemente.

e No menu “Setup” (ajustes), selecionar “Welding Data Record.
(registro de dados de soldagem) através de giro do «e-Drive» @
e pressionar brevemente. .

o Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Show GPS Position”
(mostrar posicdo do GPS) e pressionar «e-Drive» @ brevemente.

e Se houver um aviso, o usudrio pode continuar trabalhando. Informag6es mais precisas sobre 0 aviso podem ser
acessadas através da indicagé@o de funcéo (33) no menu Ajustes em “Show Warnings” (mostrar avisos).

Importante: Se ocorrer um dos avisos mencionados abaixo, 0 registro de dados ndo pode ser utilizado.

e Se ocorrer um aviso durante a soldagem, ele pode ser apresentado com a tecla “Para cima”.
e Se ocorrer um erro, 0 aparelho desliga todos 0 aquecimento e o acionamento ndo sera mais liberado.

Tipo da N Cadigo de erro / .
mensagem Indicacao mensagem de aviso Descricao do erro
p— Unknown HMI Version Ocorreu um erro na inicializagéo da unida-
~— Wamings __ |(versdo desconhecida da HMI)| de de operagéo. '
R — Date/Time halted Ocorreu um erro na inicializagdo da fungéo
(data/hora da interrupcéo) | de data e hora.
. Invalid Date/Time A informagdo atual de data e hora é in-
Aviso (data/hora invalida) valida.
Elﬂ Cartdo de memdria cheio para registro

Memory Full
(memdria cheia)

de dados.
Durante o registro de dados, na linha de
status (35) pisca o simbolo E

la
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Errar Ne. 02000008

A

]

Durante o registro de dados, ocorreu um problema
com o cartdo de memoria. Neste caso, os dados
de soldagem n&o serdo mais registrados, mas a
soldagem continuara.

Na linha de status (35), pisca o simbolo E
No display € exibida adicionalmente a seguinte
mensagem. A mensagem pode ser confirmada
através de pressionamento breve de «e-Drive» @4

Memory Card Access
(acesso ao cartdo
de memoria)

WLAN Module Access

, ) )
(acesso a0 médulo WLAN) Ha um problema com o0 mddulo WLAN.

GPS Module Comm.

A 3 i 3
(comunic. com médulo GPS) 0 modulo GPS ndo envia dados.

1. Neste caso, as funges basicas para a operagao do aparelho estdo a disposicdo do usudrio de forma que
ele pode soldar mesmo sem registro de dados.

2. No caso destes avisos, o registro de dados pode ser utilizado. Deve-se ter em atencdo que, devido ao
problema, eventualmente nenhum dado pode ser transferido do aparelho para o LQS App.

3. No caso destes avisos, o registro de dados pode ser utilizado. Deve-se ter em atencéo que, com o GPS

ativado, ndo ha dados de posicdo no arquivo de dados.

Execute a agdo correspondente para solucionar a condigéo de aviso apresentada:

Codigo de erro /
mensagem de aviso

Medida

Unknown HMI Version
(versdo desconhecida da HMI)

Desligar o aparelho e ligar novamente apés alguns segundos. *

Date/Time halted
(data/hora da interrupcao)

Desligar o aparelho e ligar novamente apés alguns segundos. *

Invalid Date/Time
(data/hora invalida)

Ajustar data e hora no menu Ajustes sob “Welding Data Record.”
(registro de dados de soldagem) em “Set Date & Time” (ajustar data e hora).

Memory Full
(memdria cheia)

Realizar sincronizagdo de dados com LQS App. *

Memory Card Access
(acesso ao cartdo

Desligar e ligar novamente o registro de dados no menu:

- Liberar a alavanca de fixac&o e desligar o acionamento;

- No menu Ajustes, sob “Welding Data Record.” (registro de dados de solda-
gem), definir “Data Recording” (registro de dados) em 0;

- Apds alguns segundos, definir “Data Recording” (registro de dados) nova-
mente em 1 e sair do menu;

- Religar o acionamento (o0 aquecimento também deve estar ligado);

- O arquivo de registro é preparado; 0 aviso ndo deve mais ser exibido na
linha de status (35).

de memoria) (Caso 0 aviso ainda seja gerado:
- Desligar 0 acionamento e 0 aquecimento;
- Desligar o aparelho com interruptor principal;
- Apés alguns segundos, ligar novamente o aparelho;
- Religar 0 aquecimento e o acionamento;
- 0 arquivo de registro é preparado; 0 aviso ndo deve mais ser exibido na
linha de status (35). 4
géﬁs,igﬂ;éj#%mge\?vswm Desligar o aparelho e ligar novamente apés alguns segundos. *
GPS Module Comm.

(comunic. com mddulo GPS)

Desligar o aparelho e ligar novamente apos alguns segundos.

4. Caso 0 aviso ainda seja exibido, entrar em contato com o Centro de assisténcia Leister.
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