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Bedienungsanleitung Schweissdatenaufzeichnung
(Original-Bedienungsanleitung)

Lesen Sie vorgangig die Bedienungsanleitung des jeweiligen Gerétes sorgféltig durch.
Dieses Dokument ist die Bedienungsanleitung fiir die Zusatzfunktion der Schweiss-

datenaufzeichnung und gilt als Ergénzung zur Geréte-Bedienungsanleitung.
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Displaybeschreibung

Statusanzeige "Bereich 1" (35)

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Taste "Auf"

Taste "Ab"

Taste Heizung "Ein/Aus"
Taste Antrieb "Ein/Aus"
Status-LED

«g-Drive»
Funktionsanzeige
Arbeitsanzeige
Statusanzeige "Bereich 1"
Statusanzeige "Bereich 2"

Aktuell ausgewéhlite Schweissparameter. Bei Namen mit mehr als 6 Zeichen

Name des " ; . . ; )

abgespeicherten Wertes we_rden zuerst die ersten 6 Zeichen angezeigt, anschliessend die verbleibenden
Zeichen.

230V Aktuell am Netzstecker anliegende Netzspannung

001 Aktuelle Filenummer der Schweissdatenaufzeichnung

Statusanzeige "Bereich 2" (36)

ﬁ Warnung vorhanden l’i Unterspannung
(s. Kap. Warnung & Fehlermeldungen)

5 Uberspannung

Tastensperre l I I Heizung

(nur bei aktiver Tastensperre) = (MU bei aktivierter Heizung)
Datenaufzeichnung Q WLAN GPS
(s. Kap. Schweissdatenaufzeichnung o (S Kap. Daten- /

durchflihren) synchronisation)



Ubersicht der Arbeitsanzeige

Machine Setup

Unit:

Einstellen der verwen-
deten Einheit (metrisch/
imperial) fiir Unit Speed,
Unit Heat und Unit Force.

Unit Speed:

Individuelles Einstellen der
verwendeten Einheit fir
Speed (metrisch/imperial)

Unit Heat:

Individuelles Einstellen der
verwendeten Einheit fir
Heat (metrisch/imperial)

Unit Force:

Individuelles Einstellen der
verwendeten Einheit fir
Force (metrisch/imperial)

LCD Contrast:
Einstellen des LCD Kon-
trastes

LCD Backlight:
Einstellen der Display-Hin-
tergrundbeleuchtung

Key Backlight:
Einstellen der Tastatur-Hin-
tergrundbeleuchtung

Maching Selup

Uit Speed mtric
Lirat st TR
Uit Farce mtric
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Welding Data Record

Date & Time:
Einstellen Datum und Zeit

Data Recording:

Ist ,Data Recording*
aktiviert, werden die
Schweissdaten aufge-
zeichnet.

Werkeinstellung deaktiviert.

Seam Naming:

Ist ,Seam Naming“ akti-
viert, werden dem Filena-
men der ,Seam Name*“
angeflgt.

Werkeinstellung deaktiviert.

Seam Name:
Namenzusatz eingeben.
geben.

Init. Value Record.:
Einstellen Schwellwert fiir
die Schweissdatenauf-
zeichnung.

Alarm:

Ist ,Alarm*“ aktiviert, wer-
den die Ist-Werte mit den
Alarm Grenzwerten (iber-
wacht, am Display ange-
zeigt und aufgezeichnet.

Werkeinstellung aktiviert.

Audible Alarm:

Ist ,Audible Alarm“ akti-
viert, wird ein akustisches
Signal ausgegeben, wenn
der Ist-Wert den einge-
stellten Alarm-Grenzwert
unter- bzw. (iberschreitet.
Werkeinstellung aktiviert.
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Ubersicht der Arbeitsanzeige

Alarm min. Heat:
Alarm max. Heat:
Einstellen Alarm Grenz-
werte fiir Temperatur.

Alarm min. Force:
Alarm max. Force:
Einstellen Alarm Grenz-
werte flir Kraft.

Alarm Speed Tol.:
Einstellen Alarm Toleranz
fir Geschwindigkeit.

Distance Interval:
Einstellen Distanzintervall.
Nach zurlickgelegtem Dis-
tanzintervall wird ein Daten-
satz der Schweissdaten
erfasst und gespeichert.

Number of Files:

Anzahl neue Aufzeich-
nungsfiles. Diese Files
miissen synchronisiert
werden, um sie mit der
myLeister-App auswerten
zu konnen.

Free Memory Space:
Freier Speicherplatz auf
der Speicherkarte.
Kapazitit: mind. 8 GB.

GPS:

Ist ,GPS" aktiviert, werden
die Positionsinformationen
vom GPS-Modul erfasst.
Werkeinstellung aktiviert.

GPS Position:

Aktuelle Geoposition,
sofern das GPS Modul
geniigenden Satelliten-
empfang hat und eine
Position ermitteln kann.

WLAN:

Ist ,WLAN" aktiviert,
kénnen die aufgezeich-
neten Schweissdaten zur
myLeister-App tbertragen
werden.

Werkeinstellung aktiviert.
,WLAN Mode" muss
L»AccessPt” sein.

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults:

Wird das Menii ,Reset

to defaults” ausgewahlt
und durch Auswahlen der
Funktion bestéatigt, werden
sdmtliche kundenspezifi-
schen Schweissparameter
geloscht. Einstellun-

gen, welche (iber das
Setup-Meni verandert
wurden, werden auf
Werkeinstellung zuriick-
gesetzt.
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Funktionsbeschreibung Schweissdatenaufzeichnung

Mit der Schweissdatenaufzeichnungsfunktion werden die Geschwindigkeit, die Temperatur und die Fligekraft
wahrend der Schweissung ber die Schweissnahtldnge im vorgegebenen Distanz Intervall aufgezeichnet.

Zu jeder Grosse Geschwindigkeit, Temperatur und Fligekraft kdnnen Alarmwerte eingestellt werden. Der
Schweissautomat protokolliert wéhrend der Schweissdatenaufzeichnung, wenn ein Alarmwert verlassen
wird und gibt ein akustisches Alarmsignal aus (die Uberwachung der Alarmwerte und das akustische Alarm-
signal miissen aktiviert sein).

Die aufgezeichneten Daten werden mit der separaten Benutzersoftware «myLeister-App» ausgewertet.

Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten

Im Mend Einstellungen miissen vor der Schweissdatenaufzeichnung folgende Parameter eingestellt werden:

e Datum und Uhrzeit kontrollieren und bei Bedarf korrigieren.

e Kontrollieren, ob Schweissdatenaufzeichnung aktiviert ist.

¢ (Optional nach Bedarf: Namenzusatz aktivieren oder deaktivieren.

e Optional nach Bedarf: Gemeinsamer Namenszusatz eingeben.

e Schwellwert der Kraft fur Start / Ende der Aufzeichnung nach Bedarf einstellen.

e Kontrollieren, ob Alarm aktiviert ist.

e Wichtig: Wenn Alarm deaktiviert ist, dann werden die Alarmwerte nicht iberwacht und die Ereignisse nicht im
Schweissdatenfile protokolliert.

o Akustischer Alarm nach Bedarf aktivieren oder deaktivieren.

o Alarmschwellen flir minimale und maximal Temperatur einstellen.

e Alarmschwellen flir minimale und maximal Kraft einstellen.

e Alarmschwelle fiir Geschwindigkeits-Toleranz einstellen.

e Distanz Intervall fir die Aufzeichnung einstellen.

e GPS Positionserfassung nach Bedarf deaktivieren oder aktivieren.

Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten

Die unten dargestellte Grafik zeigt schematisch den Ablauf einer Schweissung. Horizontal ist jeweils die Distanz
Uiber die Schweissnahtldnge aufgetragen. Vertikal sind in den betreffenden Diagrammen die Geschwindigkeit, die
Temperatur und die Kraft aufgezeichnet, und in welcher Beziehung die einzustellenden Parameter dazu sind.
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Distanz

Sollwert Geschwindigkeit
Aktuelle Geschwindigkeit

Alarm Geschwindigkeits-Toleranz
Sollwert Temperatur

Aktuelle Temperatur 11. Alarm max. Kraft

Alarm max. Temperatur ~ 12. Alarm min. Kraft

Alarm min. Temperatur ~ 13. Schwellwert Kraft fiir Aufzeichnung
Start der Schweissung 14. Distanz Intervall

0. Ende der Schweissung

apwn =
S PPND

£ Verlasst eine Grosse den jeweiligen Alarmwert, wird das im Aufzeichnungsfile protokolliert, wenn ,Alarm* aktiviert ist.
« Ein Warnsignal ertdnt, wenn ,akustischer Alarm* aktiviert ist.
Uber die Distanz werden die Daten aufgezeichnet.




Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten

Der Einstellbereich der Parameter ist in der folgenden Tabelle zusammengestellt.

GEOSTAR G5/G7
Parameter
Schwellwert fiir Aufzeichnung
Alarm min. Temperatur !
Alarm max. Temperatur 2
Alarm min. Kraft ®
Alarm max. Kraft 4
Alarm Geschwindigkeits-Toleranz
Distanz Intervall

TWINNY T7
Parameter
Schwellwert fiir Aufzeichnung
Alarm min. Temperatur '
Alarm max. Temperatur 2
Alarm min. Kraft
Alarm max. Kraft 4
Alarm Geschwindigkeits-Toleranz
Distanz Intervall

oL nN

auftreten.

°C
°C

cm
cm

N
°C
°C
N
N
cm
cm

Einstellbereich
100-500
80—460
80—460
200-1750°
200-1750°
5-20

5-2000

Einstellbereich
100-500
100-590
100-590
100—1250 °
100—1250 ©
5-20

5-2000

Ibf

Ibf

LJ#Alarm min. Temperatur® kann nicht grosser sein als , Alarm max. Temperatur®,
LJ#Alarm max. Temperatur® kann nicht Kleiner sein als ,Alarm min. Temperatur®.
LJAlarm min. Kraft“ kann nicht grosser sein als ,Alarm max. Kraft“.
L+Alarm max. Kraft* kann nicht kleiner sein als ,Alarm min. Kraft".
A\ Bei Uberschreitung der maximalen Fiigekraft von 1500 N / 337 Ibf kénnen mechanische Beschadigungen

Einstellbereich
22—-112
176-860
176-860
45-393°
45-393°
2-8

2-787

Einstellbereich
22-112
212-1094
212-1094
22-281°6
22-281°6

2-8

2787

6. A\ Bei Uberschreitung der maximalen Fiigekraft von 1000 N / 225 Ibf kénnen mechanische Beschadigungen

auftreten.



Schweissdatenaufzeichnung Datum und Zeit einstellen

e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» /@ das Menu Einstellungen anwdahlen.

e «e-Drive» @ kurz drticken. -

e Im Menu ,Setup” die Auswahl ,,wglding Data Record.” durch Drehen des «e-Drive» @ anwahlen und kurz driicken.

e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Date & Time*“ anwéh@\und «e-Drive» @ kurz drticken.

e Zum Einstellen der Stunden %h Drehen des «e-Drive» @ ,Hour“ anwéahlen und «e-Drive» @ kurz driicken.

Durch Drehen des «e-Drive» @ Wert einstellen und «e-Drive» @ kurz dr[]ckeﬂ\

e Zum Einstellen von Minute, Jahr, Monat und Tag durch Drehen des «e-Drive» @ den betreffenden Menieintrag
anwéhlen und «e-Drive» @/@(rz driicken.

Durch Drehen des «e-Drive» @ Wert einstellen und «e-Drive» @ kurz drticken.

e In der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,,Zuriick zur Arbeitsanzeige*

anwéhlen.
Die vorgenommenen Einstellungen werden vom Gerat gespeichert.

- - I T
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Schweissdatenaufzeichnung Parameter einstellen

P
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwéahlen.
e «e-Drive» @ kurz drticken. .
e Im Menu ,Setup” die Auswahl ,Welding Data Record.” durch Drehen des «e-Drive» @ anwéhlen und kurz
driicken.

Datenaufzeichnung einschalten:

* Durch Drehen des «e-Drive» € ,Data Recording” anwahlen und «e-Drive» @ kurz driicken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ L|“ einstellen und «e-Drive» @ kurz driicken.

)

Namenszusatz fiir Schweissnafhl einschalten (optional, nach Bedarf):
e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Seam Naming“ anwahlen und «e-Drive» QP kurz driicken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ ,|“ einstellen und «e-Drive» Q kurz driicken.

Schweissnaht Namen einstellgn\ (optional, nach Bedarf):

e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Seam Name“ anwahlen und «e-Drive» @ kurz driicken.

In der obersten Zeile wird der gl_guelle Name angzeigt. ,--“ bedeutet kein Name definiert.

Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Seam Name" anwahlen und «e-Drive» @ kurz driicken.

Gew(inschte Namensbezeichnung eingeben (siehe Kap. "Eingabe von Namen und Passwortern”), anschliessend
das Symbol anwéhlen und durch Driicken des «e-Drive» @ bestétigen.

sains . [ .
WWelding Dala Rec Seam MName
Diale & Tane L
Data Becoeding (1 I Sem hame v

L .ID

A, Wahse Erdiml. Fat il

ale | ala

Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen:

P
* Durch Drehen des «e-Drive» @ LInit. Value Record.” anwahlen und «e-Drive» Q kurz driicken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ Wert einstellen und «e-Drive» Q kurz driicken.

Alarmwertiiberwachung ausschalten (optional, nach Bedarf):
e \lorgehen zum Einstellen siehe Datenaufzeichnung einschalten.
Wichtig: Wenn Alarm ausgeschaltet ist, dann werden (iberschrittene Alarmwerte auch nicht aufgezeichnet.

Akustischen Alarm ausschalten (optional, nach Bedarf):

* \lorgehen zum Einstellen siehe Datenaufzeichnung einschalten.

Alarm minimale Temperatur einstellen:

e \orgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

Alarm maximale Temperatur einstellen:
e \lorgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.



Schweissdatenaufzeichnung Parameter einstellen

Alarm minimale Kraft einstellen:
e \orgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.
Alarm maximale Kraft einstellen:
e \orgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

Alarm Geschwindigkeitstoleranz einstellen:

e Vorgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen

Distanz Intervall einstellen:

e \orgehen zum Einstellen siehe Schwellwert fiir Aufzeichnung einstellen.

GPS ausschalten (optional, nach Bedarf):

e Vorgehen zum Einstellen siehe Datenaufzeichnung einschalten.
¢ |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,,Zuriick zur Arbeitsanzeige“

m anwahlen.

Schweissdatenaufzeichnung durchfiihren

. Du

4.0%

380°c
0

e Parameter fiir die Schweissdatenaufzeichnung einstellen (sie-
he Kapitel ,Schweissdatenaufzeichnung vorbereiten® und
»Schweissdatenaufzeichnung Parameter einstellen”).

e Sollwerte fiir Temperatur und Geschwindigkeit einstellen.

(siehe Gerate-Bedienungsanleitung Kapitel ,Einstellung Ge-

schwindigkeit und Temperatur vor dem Schweissen®)

 Heizung und Antrieb einschalten.

In der Statuszeile (35) wird zur Netzspannungsanzeige alternierend

die Filenummer eingeblendet, und es blinkt das E Symbol.

e Spannarm betétigen.

Sobald die Kraft den eingestellten Schwellwert Uberschreitet,

startet die Aufzeichnung.

In der Statuszeile (35) wird zur Netzspannungsanzeige alternierend

die Filenummer des Files eingeblendet und das E Symbol

dargestellt.

e Wenn wéhrend der Schweissung ein eingestellter Alarmwert
Uberschritten wird, und die Alarmwertiiberwachung eingeschal-
tet ist, wird dieser Zustand am Display angezeigt.

(Siehe Kapitel ,Schweissdatenaufzeichnung Darstellung Alarm-

wertliberschreitung®)

In einem solchen Fall je nach Situation Anpassungen vornehmen.

(siehe Gerate-Bedienungsanleitung Kapitel ,Einstellung Geschwin-

digkeit und Temperatur wahrend des Schweissens)
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Schweissdatenaufzeichnung durchfiihren

e Am Ende der Schweissnaht den Spannarm entspannen.
Sobald die Kraft den eingestellten Schwellwert unterschreitet, stoppt die Aufzeichnung.
Das néchste Aufzeichnungsfile wird vorbereitet. In der Statuszeile (35) wird zur Netzspannungsanzeige alternierend

die Filenummer des neuen Files eingeblendet und es blinkt das

Schweissen beenden
e Nach Abschluss der Schweissarbeiten den Antrieb ausschalten.
e Heizung ausschalten.

e Warten, bis das E Symbol nicht mehr blinkt.
e Gerdt mit Hauptschalter ausschalten.

Schweissdatenaufzeichnung Darstellung Alarmwertiiberschreitung wéhrend
des Schweissvorganges

E Symbol.

Wenn ,Alarm* aktiviert ist, wird wahrend der Schweissung laufend (iberwacht, ob sich die Geschwindigkeit, Tem-
peratur oder Kraft innerhalb der definierten Alarmwerte befinden. Falls ein Alarmwert tiberschritten ist, wird dieser

Fall am Gerét anzeigt.

0 1
¢+ 395

380-c
)

E\ <355

;_W| > 405°c

-+ 1000 n

- 1000 n

fE:i 4.0 r f?_i 4.0 r
E\ 380°C ;_W| 380°C

%“ 560 «

%HOQU ¥

Geschwindigkeit:

e \Wenn die Geschwindigkeit die untere Toleranz verldsst, dann
- blinkt die Geschwindigkeitsanzeige.

- wird vor dem Istwert ein , <" Zeichen angezeigt.

- falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

e \Wenn die Geschwindigkeit die obere Toleranz verldsst, dann
- blinkt die Geschwindigkeitsanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,>" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

Temperatur:

e Wenn die Temperatur den min. Alarmwert unterschreitet, dann

- blinkt die Temperaturanzeige.

- wird vor dem Istwert ein <" Zeichen angezeigt.

- falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertdnt ein Warnsignal.

e \Wenn die Temperatur den max. Alarmwert iiberschreitet, dann
- blinkt die Temperaturanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,>" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

Kraft:

e \Wenn die Kraft den minimalen Alarmwert unterschreitet, dann
- blinkt die Kraftanzeige.

- wird vor dem Istwert ein ,<* Zeichen angezeigt.

- falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.

¢ \Wenn die Kraft den maximalen Alarmwert tberschreitet, dann
- blinkt die Kraftanzeige.

- Wird vor dem Istwert ein ,>" Zeichen angezeigt.

- Falls der akustische Alarm aktiviert ist, ertont ein Warnsignal.



Schweissdatenaufzeichnung Schweissdatenfiles

Fir jede Schweissung wird ein eigenes Schweissdatenfile erstellt. Eine Schweissung startet beim Betétigen des
Spannarmes und endet beim Entspannen des Spannarmes.

Eine Schweissnaht besteht mindestens aus einer Schweissung. Sie kann aber auch aus mehreren Schweissungen
bestehen, wenn dies aus dem Ablauf des Schweissvorganges notwendig ist.

Der Name des Schweissdatenfiles besteht aus den Angaben Gerétebezeichner, Datum, Zeit, einer fortlaufenden
Nummer und optional dem Filenamenzusatz.
Die fortlaufende Nummer beginnt bei jedem neuen Tag mit 001 und kann maximal 999 betragen.

Schweissen ohne Datenaufzeichnung

Um eine Schweissung ohne Datenaufzeichnung durchzufiihren, muss man im Setup MenU die Datenaufzeichnung
ausschalten.

. . . 7N . I
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwahlen.
e «e-Drive» Pl kurz drticken.

oy
* Im Menu ,Setup” die Auswahl ,Welding Data Record.” durch Drehen des «e-Drive» € anwéhlen und kurz
driicken.

Py
e Durch Drehen des «e-Drive» @ ,Data Recording” anwéhlen und «e-Drive» @ kurz driicken.
Durch Drehen des «e-Drive» @ ,0“ einstellen und «e-Drive» @ kurz driicken.
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,,Zuriick zur Arbeitsanzeige*

anwéhlen,
Netzunterbruch
Zustand Gerét vor dem Dauer Zustand Geréat nach dem
Netzunterbruch Netzunterbruch  Netzunterbruch

Das Gerét lauft ohne Wiederanlaufschutz
mit den gleichen Einstellungen wie vor dem

Antrieb und Heizung sind eingeschaltet Unterbruch weiter.

(Schweissprozess und Datenaufzeichnung). < 5 Sek. Die Datenaufzeichnung wird fortgesetzt und
die Daten in das vor dem Netzunterbruch
erstellte File hinzugefligt.

Das Gerét startet und auf dem Display
, . L erscheint die Startanzeige.
é@;ﬁgiggdrygégnugn?%ig ggﬁszcer;g:]tﬁbn ) > 5 Sek. Die bis zum Unterbruch aufgezeichneten
P 9 Schweissdaten sind im Aufzeichnungsfile
enthalten.

Das Gerét befindet sich nicht im Schweiss- _ Das Gerét startet auf und beim Display

prozess. erscheint die Startanzeige.
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Datensynchronisation

Die vom Schweissautomaten aufgezeichneten Schweissdatenfiles werden von der ,myLeister-App“ ausgelesen und
synchronisiert. Dazu muss das WLAN Modul des Schweissautomaten eingeschaltet sein.

Wichtig: Flihren Sie regelméssig eine Datensynchronisation mit der ,myLeister-App“ durch. Nicht synchronisierte
Schweissdaten kénnen sonst auf dem Gerét z. B. im Falle eines Defektes der Bedieneinheit verloren gehen.

WLAN Modul einschalten:

. . . 7N . m
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwahlen.
e «g-Drive» @ kurz driicken.

Py
* Im Menu ,Setup” die Auswahl , WLAN Settings* durch Drehen des «e-Drive» € anwahlen und kurz driicken.
® Durch Drehen des «e-Drive» @ LWLAN“ anwéahlen und «e-Drive» @ kurz driicken.
Py
Durch Drehen des «e-Drive» @ LI einstellen und «e-Drive» @ kurz drticken.

7™ I
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,Zuriick zur Arbeitsanzeige* m
anwahlen.

- = Anzeige WLAN Verbindungsstatus:
ﬁ‘ 0.0 = DerDatenaustausch zwischen Schweissautomaten und der myLeister-App wird von der myLeis-
an  ter-App aus vorgenommen.

m‘ 25=c  In der Statuszeile (35) wird das Symbol ? angezeigt, wenn der Schweissautomat mit der
? = myLeister-App* verbunden ist.
'ﬁ" N

Bs

WLAN Modul ausschalten:
—
* |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Menu Einstellungen anwéahlen.
e «e-Drive» @ﬂ kurz drticken. .
e Im Menu ,,Setup“ die Ausvvarll{WLAN Settings* durch Drehen des «e-Drive» @ anwahlen und kurz driicken.
* Durch Drehen des «e-Drive» €@ ,WLAN" anwahlen und «e-Drive» % kurz driicken.
N
Durch Drehen des «e-Drive» @ ,0“ einstellen und «e-Drive» Q kurz driicken.
e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol ,,Zuriick zur Arbeitsanzeige*
anwahlen.
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Warnung und Fehlermeldungen

Bl

Anzeige GPS Positionsstatus:

e |n der Statuszeile (35) wird das Symbol / angezeigt, wenn

der GPS Empfang genligend und eine Positionsinformation vor-
handen ist. Das Symbol blinkt, wenn beispielsweise der Emp-
fang ungeniigend ist und auf eine giiltige Positionsinformation
gewartet wird.
Hinweis: An der gleichen Position in der Statuszeile wird auch der
WLAN-Verbindungsstatus angezeigt. Wenn eine WLAN-Verbin-
dungzur myLeister-App besteht, wird dasSymbol?angezeigt,
auch wenn eine GPS Positionsinformation vorhanden ist.

Abfragen der aktuellen Geoposition: .

e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @
das Menu Einstellungen anwahlen.

o «e-Drive» @ kurz drticken.

e Im Menu ,Setup” die Auswahl ,Welding Data Record.” durch
Drehen des «e-Drive» @ anwahlen und kurz driicken.

* Durch Drehen des «e-Drive» @ ,GPS Position* anwéhlen und
«e-Drive» @ Kurz drticken.

e Liegt eine Warnung vor, kann der Anwender weiterarbeiten. Genauere Informationen zur Warnung kénnen tber
die Funktionsanzeige (33) im Meni Einstellungen unter ,Show Warnings* abgerufen werden.

Wichtig: Tritt eine der unten aufgefiinrten Warnungen auf, kann die Datenaufzeichnung nicht verwendet werden.

o Tritt wahrend des Schweissens eine Warnung auf, kann diese mit der Taste ,,Auf“ dargestellt werden.
e Tritt ein Fehler auf, schaltet das Gerdt die Heizung aus, und der Antrieb wird nicht mehr freigegeben.

Art der . Fehler-Code / .
Meldung Anzeige Warnungsmeldung Fehlerbeschreibung

- , Beim Initialisieren der Bedieneinheit ist ein Feh-

T Unknown HMI Version ler aufgetreten,
Date/Time halted 3e|m |n¢|aI|S|eren der Datums- und Zeitfunk-

tion ist ein Fehler aufgetreten.
Warnung ) ) Die aktuelle Datums- und Zeitinformation ist
—Iglm Invalid Date/Time ungiiltg.

Memory Full

Speicherkarte fiir Datenaufzeichnung voll.
Wahrend der Datenaufzeichnung blinkt in der
Statuszeile (35) das [E]) Symbol.
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Wahrend der Datenaufzeichnung ist ein Pro-
blem mit der Speicherkarte aufgetreten. Die
Schweissdaten werden in diesem Fall nicht
mehr aufgezeichnet, die Schweissung aber
fortgeflihrt.

In der Statuszeile (35) blinkt das E Symbol.
Im Display erscheint zusatzlich nebenstehende
Meldung. Die Meldung kann durch «e-Drive»
@ kurz driicken quittiert werden.

Memory Card Access

WLAN Module Access | Es besteht ein Problem mit dem WLAN-Modul. ?

GPS Module Comm. Das GPS-Modul sendet keine Daten. *

1. Dem Benutzer stehen in diesem Fall die Grundfunktionen fiir die Gerdtebedienung zur Verfiigung, so dass
er auch ohne Datenaufzeichnung schweissen kann.

2. Beidiesen Warnungen kann die Datenaufzeichnung verwendet werden. Zu beachten ist, dass unter Um-
sténden wegen des Problems keine Daten vom Gerédt zur myLeister-App Ubertragen konnen.

3. Beidiesen Warnungen kann die Datenaufzeichnung verwendet werden. Zu beachten ist, dass bei aktivier-
tem GPS keine Positionsdaten im Datenfile enthalten sind.

Flihren Sie die entsprechende Aktion aus, um die gemeldete Warnbedingung zu beheben:

Fehler-Code /
Warnungsmeldung

Massnahme

Unknown HMI Version

Gerat ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. *

Date/Time halted

Gerat ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. *

Invalid Date/Time

Datum und Zeit im Menu Einstellungen unter ,Welding Data Record.” bei
,Date & Time* einstellen.

Memory Full Datensynchronisation mit myLeister-App durchfiihren. #
Datenaufzeichnung im Men(i aus- und wieder einschalten:
e Spannhebel entspannen und Antrieb ausschalten.
e Im Menil Einstellungen unter ,Welding Data Record.”, ,Data Recording“ auf O stellen.
e Nach einigen Sekunden ,Data Recording” wieder auf 1 stellen und Mend verlassen.
o Antrieb wieder einschalten. (Heizung muss ebenfalls eingeschaltet sein.)
e Das Aufzeichnungsfile wird vorbereitet, in der Statuszeile (35) sollte die Warnung
Memory Card nicht mehr angezeigt werden.
Access Falls die Warnung immer noch generiert wird:
e Antrieb und Heizung ausschalten.
e Gerdt mit Hauptschalter ausschalten.
e Nach einigen Sekunden Gerat wieder einschalten.
e Heizung und Antrieb wieder einschalten.
e Das Aufzeichnungsfile wird vorbereitet, in der Statuszeile (35) sollte die Warnung
nicht mehr angezeigt werden. *
WLAN Module Access | Gerat ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. *
GPS Module Comm. Gerdt ausschalten und nach ein paar Sekunden wieder einschalten. 4

4. Falls die Warnung immer noch erscheint, Leister Service-Center kontaktieren.




Kurzanleitung myLeister App
(Original-Bedienungsanleitung)

Dokument Version: 2.1

App Version

myLeister 2.1

Uber dieses Dokument
In dieser Kurzanleitung werden die wichtigsten Schritte zu folgenden Themen beschrieben:

o Erster Start

e Arbeitsmodus Cloud Gemeinsam einrichten
 Gerdte

¢ QS Funktionen

 Rezepte

o Werkzeuge

e Dokumente

e Einstellungen

Erster Start

Beim ersten Starten der App werden Sie aufgefordert, die Endnutzer-Lizenzvereinbarung und die
Datenschutzerkldrung zu akzeptieren.
o Bitte lesen Sie beide Dokumente aufmerksam durch und bestétigen Sie diese, damit Sie die App nutzen kdnnen.

Registrierung / Anmeldung
Sobald die Endnutzer-Lizenzvereinbarung und die Datenschutzerklérung von lhnen akzeptiert wurden, erscheint
die Aufforderung zur Anmeldung.

e \Wenn Sie bereits ein Benutzerkonto von Microsoft, Google+ oder Facebook haben und dieses Konto flir die App
nutzen mochten, melden Sie sich bitte mit diesem Benutzerkonto an.

e \Wenn Sie ein neues Benutzerkonto erstellen mochten, wahlen Sie bitte «Jetzt registrieren»

¢ Im erscheinenden Fenster geben Sie anschliessend die folgenden Angaben ein:

- «E-Mail-Adresse»: Geben Sie eine aktuelle, gliltige E-Mail-Adresse ein. Sie erhalten an diese E-Mail-
Adresse eine Bestatigungsmail.

- Klicken Sie auf «Verifizierungscode senden».
Priifen Sie das Postfach der angegebenen Mail-Adresse. In der Bestatigungsmail ist ein Code enthalten.

- Geben Sie den Code im Eingabefeld ein, und schliessen Sie den Vorgang mit «Code (iberpriifen» ab.

- «Neues Passwort»: Vergeben Sie lhr Passwort.

- «Neues Passwort bestétigen»: Geben Sie das gewahlte Passwort hier erneut ein.

- «Vorname»: Geben Sie Ihren Vornamen hier ein.

- «Nachname»: Geben Sie Ihren Nachnamen hier ein.

- «Anzeigename»: Geben Sie hier Ihren Vor- und Nachnamen an.

- «Industriesektor»: Geben Sie hier den Industriesektor Ihres Unternehmens an.

- Driicken Sie auf «Erstellen», um den Vorgang abzuschliessen.



Anschliessend wird im Hintergrund Ihre private Cloud eingerichtet. Nur Sie haben Zugriff auf diese Daten. lhr
Arbeitsmodus wird auf Cloud Privat eingestellt.

Wenn Sie bereits ein myLeister-Benutzerkonto haben, kdnnen Sie sich einfach anmelden und Ihre in der
Cloud gespeicherten Daten werden heruntergeladen.

Update bestehender LQS-App mit Arbeitsmodus Lokal
Wenn Sie auf Ihrem Endgerét eine bestehende LQS-Installation im lokalen Modus verwendet haben und diese

Installation nun auf die neue myLeister-App aktualisiert wurde, haben Sie beim Starten die Mdglichkeit, die
Anmeldung zu Gberspringen und wie gewohnt mit Ihren lokalen Daten weiterzuarbeiten.

Wichtig:

lhre Daten befinden sich in diesem Arbeitsmodus ausschliesslich auf Ihrer Arbeitsstation.

Zum Schutz vor Datenverlust empfehlen wir lhnen, regelméassig eine Datensicherung von lhrer Arbeitsstation zu
erstellen.

Wichtig: )
Ein nachtragliches Ubertragen von lokalen Daten in die Cloud ist nicht mdglich.

Update bestehender LQS-App mit Arbeitsmodus Cloud

Wenn Sie auf Ihrem Endgerét eine bestehende LQS-Installation im Cloud-Modus verwendet haben und diese
Installation nun auf die neue myLeister-App aktualisiert wurde, werden Sie automatisch mit Ihren Benutzerdaten
angemeldet. Ihre bestehenden Clouddaten werden automatisch in eine gemeinsame Cloud gespeichert. Auch alle
Benutzer mit den jeweiligen Berechtigungen werden tibernommen.

Zuséatzlich wird fir Sie eine private Cloud eingerichtet, auf die nur Sie Zugriff haben. Ihr Arbeitsmodus wird
automatisch auf Cloud Gemeinsam eingestellt, damit Sie direkt Zugriff auf lhre bestehenden LQS-Daten haben.

Einrichten Arbeitsmodus Cloud Gemeinsam

Im Arbeitsmodus Cloud Gemeinsam haben Sie die Mdglichkeit, lhre Daten gemeinsam mit verschiedenen
Benutzern zu teilen. Sie kdnnen neue Benutzer einladen oder bestehende Benutzer entfernen.

¢ Um den Arbeitsmodus Cloud Gemeinsam zu nutzen, klicken Sie unter Einstellungen > Account auf Firma
erstellen.

o Anschliessend kénnen Sie unter dem Punkt «Firma» die Angaben zu Firmenname, Strasse, Stadt, PLZ und
Land ergdnzen. Schliessen Sie den Vorgang mit OK ab.

Als Ersteller der gemeinsamen Cloud sind Sie automatisch als Administrator definiert.

Wenn Sie mit der gemeinsamen Cloud arbeiten, kdnnen Sie unter Einstellungen > Account Ihre Firma und die
Benutzer verwalten. Nur Benutzer mit Administratorrechten kdnnen alle Rubriken verwalten.

Verwalten von Firma und Benutzer

Firma:

Als Administrator konnen Sie die Firmenangaben verwalten.

o  Klicken Sie auf «Firma». Das eingeblendete Fenster enthalt die Angaben zur Firma, die Sie nun entsprechend
anpassen konnen.



Benutzerverwaltung:
Als Administrator kénnen Sie weitere Mitarbeiter Ihrer Firma als Benutzer registrieren. Erstellen Sie fiir jeden
Mitarbeiter ein eigenes Benutzerkonto.

Die Benutzerverwaltung finden Sie unter Einstellungen > Account.

e Klicken Sie auf «Benutzerverwaltung».

¢ Klicken Sie auf «Benutzer hinzufiigen».

* Geben Sie eine aktuelle, gliltige E-Mail-Adresse fiir den neuen Benutzer ein.

e Option ,Administrator": Wahlen Sie diese Option, wenn der neue Benutzer auch Administratorrechte erhalten soll.
Sie kdnnen auch nachtrdglich bestehenden Benutzern dieses Recht zuweisen oder entziehen.

e Schliessen Sie den Vorgang mit «Speichern» ab.

Der Mitarbeiter muss Folgendes tun:

¢ An die angegebene E-Mail-Adresse wird eine Einladungsmail verschickt.
Der eingeladene Benutzer muss den in der Einladungsmail enthaltenen Link anwéhlen. Er gelangt so auf die
Registrationsseite.

o Auf der Registrationsseite muss er wie folgt fortfahren:
Hat der Benutzer die Einladungsmail auf sein Microsoft-, Google+ oder Facebook-Benutzerkonto erhalten, klickt
er auf das entsprechende Konto-Icon und meldet sich dort an.
Hat der Benutzer die Einladungsmail auf die E-Mail-Adresse seines existierenden myLeister-Benutzerkontos
erhalten, meldet er sich direkt mit seinem Benutzernamen und Passwort an.

Diese Aktion schliesst den Registrationsvorgang flir den neuen Benutzer ab.
In allen anderen Fallen wahlt der Benutzer « Jetzt registrieren « aus und flihrt die Registration durch.

Im erscheinenden Fenster miissen die folgenden Angaben eingeben werden:

— «E-Mail-Adresse»: Geben Sie die E-Mail-Adresse ein, an die Sie die Bestdtigungsmail erhalten haben.

— Klicken Sie auf «Verifizierungscode senden». Priifen Sie das E-Mail-Postfach der angegebenen E-Mail-Adresse.

— Geben Sie den in der erhaltenen Bestatigungsmail stehenden Code ein, und schliessen Sie den Vorgang mit
«Code uberpriifen» ab.

— «Neues Passwort»; Vergeben Sie |hr Passwort.

— «Neues Passwort bestétigen»: Geben Sie das gewahlte Passwort hier emeut ein.

— «Vorname»: Geben Sie Ihren Vornamen hier ein.

— «Nachname»: Geben Sie Ihren Nachnamen hier ein.

— «Anzeigename»: Geben Sie hier den Vor- und Nachnamen an.

— «Industriesektor»: Geben Sie hier den Industriesektor Ihres Unternehmens an.

— Driicken Sie auf «Erstellen», um den Vorgang abzuschliessen.

Benutzer entfernen:
Als Administrator kénnen Sie Benutzer aus Ihrer gemeinsamen Cloud entfernen.

e Klicken Sie auf «Benutzerverwaltung».
e Klicken Sie auf den Namen des Benutzers, den Sie aus der gemeinsamen Cloud entfernen méchten.
e Klicken auf «Loschen», um den Vorgang abzuschliessen.

Der entfernte Benutzer hat nun keinen Zugriff mehr auf die Daten in der gemeinsamen Cloud. Die von dem
Benutzer ersteliten Daten bleiben bestehen.
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Abmelden:
Sie missen sich abmelden, wenn ein anderer Mitarbeiter an der Arbeitsstation unter seinem Benutzerkonto mit
der App arbeiten mdchte.

Benutzer wechseln

Fiihren Sie folgende Schritte flir den Benutzerwechsel aus:

o Klicken Sie auf das Meni mit dem Benutzernamen.

e Klicken Sie auf «<Abmelden».

e Es erscheint der Startbildschirm.

¢ Melden Sie sich mit lhrem Benutzernamen und Passwort an.

Arbeitsmodus Lokal

Der lokale Arbeitsmodus ist nur noch auf Endgeréaten verflighar, die eine LQS-Installation mit lokalen Daten auf
die myLeister-App aktualisiert haben.

Wenn Sie im lokalen Arbeitsmodus arbeiten, missen Sie sich nicht als Benutzer anmelden.

Wichtig:

lhre Daten befinden sich in diesem Arbeitsmodus ausschliesslich auf Ihrer Arbeitsstation.

Zum Schutz vor Datenverlust empfehlen wir lhnen, regelméassig eine Datensicherung von lhrer Arbeitsstation zu
erstellen.

Wichtig: )
Ein nachtragliches Ubertragen von lokalen Daten in die Cloud ist nicht mdglich.

Es stehen Ihnen die folgenden Funktionen zur Verfligung:

e Gerate registrieren.

e Datenfiles vom Gerdt synchronisieren und Archiv vom Gerat wiederherstellen.
e Schweissdaten Rohdaten auswerten und bearbeiten.

e Rezepte verwalten

o LiveView

 Toolbox

Gerate

Gerét registrieren
Damit die myLeister-App mit einem Schweissgerdt kommunizieren kann und alle verfligbaren Funktionen
freigeschaltet sind, muss dieses Gerat einmalig in der myLeister-App registriert werden.

e Klicken Sie im Menti «Gerate» auf «Suche Gerate».

o Nach kurzer Zeit wird das Gerat mit dem Hinweis «Gerét hinzufligen» und einem Plus aufgelistet.

e Klicken Sie auf das Gerat und wéhlen Sie in den Maschineneinstellungen «Gerat registrieren».

o Am Display des Gerates wird Ihnen ein Code angezeigt. Geben Sie diesen Zahlencode im angezeigten Fenster
der App ein, und bestatigen Sie mit «Gerét registrieren».

e Nun wird das Gerat ohne den Hinweis «Geréat hinzufligen» und ohne Plus aufgelistet.

Mit dem registrierten Gerat sind nun zusétzliche Funktionen verfiigbar. Die Verfiigbarkeit der Funktionen ist
abhéngig vom Modell und/oder dem Firmwarestand des Gerats:

Inventarnummer
Unter dem Punkt «Inventarnummer» kann dem Gerét eine eindeutige Identifizierung zugewiesen werden.



e Tragen Sie die gew(inschte Bezeichnung in das Textfeld ein und speichern die Eingabe.

LiveView

Der LiveView bietet die Mdglichkeit, wahrend und nach einer Schweissung die eingestellten Schweissparameter
und die effektiven Werte eines Schweissgeréts in Echtzeit auf einem Mobilgerét anzuzeigen und zu dberwachen.
Zusatzlich werden auch Warnungen und Fehlermeldungen angezeigt.

¢ Wahlen Sie das gewtinschte Schweissgerat aus.
o Klicken Sie auf LiveView. Die Option ist nur aktiv, wenn das ausgewéahlte Gerat aktiv ist und die LiveView-
Funktion unterstiitzt.

Es 6ffnet sich der LiveView des ausgewahlten Schweissgerats. Sie sehen nun die aktuellen Parameter sowie
Warnungen und Fehlermeldungen.

* Mit Klick auf Einstellungen & ¢ffnet sich die Einstellungsiibersicht des Geréts. Hier kdnnen nun alle relevanten
Einstellungen vorgenommen werden. Die Einstellungen werden dann beim Verlassen des Meniis auf das
Schweissgerat iibertragen.

Gerét entfernen
e Klicken Sie im Men(i «Gerate» auf das zu entfernende Gerét.
e Klicken Sie danach auf «Gerat entfernen». Bestatigen Sie die anschliessende Sicherheitsabfrage.

Hinweis:

Die Daten von diesem Gerét in der App werden nicht geldscht. Das Gerét ist weiterhin im LQS-Mend ersichtlich.

LQS-Funktionen

Mit Hilfe der LQS-Funktionen kdnnen aufgezeichnete Schweissdaten vom Schweissgerdt in die App tbertragen
werden. Diese Daten kénnen anschliessend zur Qualititssicherung/-iberwachung ausgewertet und als PDF-
Reports gespeichert werden.

e Weitere Informationen finden Sie im Kapitel «LQS-Funktionen».

Rezepte

Mit Hilfe der Rezepte-Funktion kénnen Schweissparameter-Kombinationen in der App gespeichert und Giber die
Cloud synchronisiert werden. Diese Rezepte konnen anschliessend auf kompatible Schweissgeréate iibertragen
werden. Auf Schweissgeraten eingerichtete Profile kdnnen auf die App tibertragen werden.

¢ Weitere Informationen finden Sie im Kapitel «<Rezepte».

LQS-Funktionen

Bevor Sie mit der LQS-Funktion starten, richten Sie die Funktion in den Einstellungen ein:
e Gehen Sie die Schritte wie im Kapitel ,Einstellungen“ unter ,LQS Einstellungen® beschrieben durch.

Wenn Sie das Meni «<LQS» ausgewahlt haben, werden Ihnen anschliessend alle von Ihnen registrierten Gerate
aufgelistet.

Daten vom Gerat synchronisieren
e Klicken Sie bei dem Gerat, von dem Sie Daten synchronisieren méchten, auf <. Eine Synchronisation ist nur
mdglich, wenn das betreffende Geréat verfiigbar ist. Sonst ist die Schaltflache nicht aktivierbar.
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Archiv vom Gerat wiederherstellen

e Klicken Sie bei dem Gerat, von dem Sie Daten synchronisieren méchten, auf £,

¢ \Wahlen Sie im Dialog-Fenster den Archiv-Ordner aus, von dem Sie die Daten wiederherstellen méchten.
Starten Sie die Wiederherstellung der Daten mit «Wiederherstellen».

Schweissdaten auswerten

e Klicken Sie in der Gerételiste auf das Gerat, von dem Sie die Schweissdaten auswerten méchten.

Es werden nun alle Datenfiles aufgelistet. Sie sind nach Datum und Zeit sortiert, beginnend mit dem neusten
File. Datenfiles, die noch nicht ausgewertet sind, stehen in fetter Schrift.

* Optional kdnnen Sie das Datenfile als Probeschweissung = oder als Fehlschweissung =2 markieren.

e Bei Bedarf kdnnen Sie die als Probeschweissung oder als Fehlschweissung gekennzeichneten Files ausblenden.
Wahlen Sie dazu oben rechts die Option «Probeschweissung ausblenden» und/oder «Fehlschweissung
ausblenden».

* Klicken Sie auf den Namen des Rohdatenfiles und fahren Sie mit «Auswerten» £ fort.

e Nun werden Sie durch die Auswertungsschritte gefiihrt.

Am oberen Bildschirmrand finden Sie Informationen zum ausgewahiten Datenfile und in welchem Schritt Sie
sich gerade befinden.

Protokoll

Hier flillen Sie alle Angaben zum Erstellen des Protokolls aus. Pflichtfelder sind rot gekennzeichnet. Hier haben
Sie die Mdglichkeit, ein Bauvorhaben hinzuzufiigen bzw. Ihre Bauvorhaben zu verwalten. Klicken Sie dazu auf
«Hinzufiigen» +.

Grafik
Der Verlauf der aufgezeichneten Grossen wie Temperatur, Geschwindigkeit und Fiigekraft wird tber die
Schweissnahtldnge dargestellt. Sie kdnnen im Diagramm zoomen. Siehe Abschnitt ,Navigation in der Grafik".

Hinweis:
Im Menii «LQS Einstellungen» miissen Sie bei der Rubrik «Grafiken» die Option «Diagramme im PDF-Report
hinzufligen» anwahlen, wenn Sie die Diagramme im Report als Beilage haben mochten.

Tabelle
Die Zusammenfassung der Werte der Schweissnaht wird in tabellarischer Form dargestellt.

Alle aufgezeichneten Werte kdnnen unter «Aufzeichnungen» Q.0 angezeigt werden

Wenn die eingestellten Grenzwerte verlassen wurden, sind die entsprechenden Werte rot gekennzeichnet.
Wahlen Sie die Option «Kurzreport», wenn Sie nur die Werte sehen und dokumentiert haben mochten, bei
denen die eingestellten Grenzwerte verlassen wurden.

Mit «Naht hinzuftigen «+ kdnnen Sie dem Protokoll bis zu drei weitere Schweissnahte des gleichen Tages
hinzuftigen.

Mit «Speichern» [2 kdnnen Sie ihre Auswertung sichern und sie zusatzlich als PDF- und/oder CSV-Datei
exportieren:

Windows:
Es erscheint ein Dialogfenster, in dem Sie den Speicherort fiir die PDF- resp. CSV-Datei auswahlen kénnen.

Android:
Die ausgewahlten Dateien werden automatisch im internen Geréatespeicher unter Documents > myLeister >
Leister LQS abgespeichert.



i0S:
Die ausgewahlten Dateien werden automatisch auf dem iCloud Drive im Ordner myLeister > LQS >
abgespeichert.

Navigation in der Grafik (nur Windows Version)

Zoomen:

¢ Wenn Sie den Mauszeiger auf das Diagramm halten und das Scrollrad drehen, kénnen Sie in die Grafik hinein-
oder herauszoomen. Es werden beide Achsen gleichzeitig gezoomt.

¢ Wenn Sie nur die horizontale Achse eines Diagramms zoomen mdchten, halten Sie den Mauszeiger auf die
Distanz-Skala und drehen das Scrollrad.

e Wenn Sie nur die vertikale Achse eines Diagramms zoomen mdchten, halten Sie den Mauszeiger auf die ent-
sprechende vertikale Skala und drehen das Scrollrad.

* Klicken Sie auf «Zoom ganze Ansicht> #&, um alle Diagramme wieder vollstandig dazustellen.

Detailansicht darstellen:

e Wenn Sie in einem Diagramm eine Flache aufziehen, wird dieser Ausschnitt als Detailansicht links dargestellt.

¢ \Wenn Sie eine erstellte Detailansicht Ioschen mdchten, selektieren Sie die Ansicht und driicken dann auf das
Abfalleimer-Icon.

Hinweis:
Im Menii «Einstellungen > LQS Einstellungen» miissen Sie bei der Rubrik «Grafiken» die Option «Diagramme im
PDF-Report hinzufligen» anwahlen, wenn Sie die Diagramme im Report als Beilage haben méchten.

Reports bearbeiten

* Klicken Sie in der Hauptansicht der LQS-Funktion auf £3 .

e Wahlen Sie in der Liste das Bauvorhaben aus.

¢ Nun werden alle Auswertungsfiles aufgelistet, die dem gewahlten Bauvorhaben zugeordnet wurden. Sie sind
absteigend nach Datum und Protokoll-Nummer sortiert.

* Klicken Sie auf das Protokoll und fahren Sie mit <Auswerten» £ fort.

¢ Nun werden Sie wieder durch die Auswertungsschritte gefiihrt. Details siehe Abschnitt ,Schweissdaten
auswerten®,

Rezepte

Mit der Funktion Rezepte verwalten Sie Ihre bevorzugten Schweissparameter. Senden Sie Ihre Parameter an alle
von Ihnen registrierten Leister-Geréte (Voraussetzung hierflr ist ein Gerat mit kompatiblem WLAN-System und
kompatibler Firmware). Lesen Sie Ihre Rezepte (Schweissparameter) von Ihren Geréten aus und teilen Sie diese
Uiber die myLeister-Cloud in Ihrer Gruppe oder Firma.

o \Wahlen Sie ein registriertes Gerat aus der Liste aus.

Sie sehen nun in der linken Liste alle fiir diesen Geratetyp gespeicherten Rezepte. In der rechten Liste finden Sie
die Rezepte, die auf dem ausgewahlten Schweissgerat vorhanden sind.

Wenn das ausgewahlte Schweissgerat nicht aktiv ist (gegraut), ist die rechte Liste gesperrt und es wird nichts
angezeigt.

Mit «Hinzufiigen» =+ kénnen Sie in der linken Liste Rezepte hinzufiigen. Beachten Sie, dass auf einem
Schweissgerat maximal 10 Rezepte gespeichert werden kénnen.
Filllen Sie alle Felder aus und speichern Sie das Rezept mit /.
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Die erstellten Rezepte kinnen mit den Pfeilen €= und —> von der Rezeptbibliothek auf das ausgewanlte Gerat bzw.
vom Gerét in die Rezeptbibliothek verschoben werden.

Um ein Rezept zu bearbeiten, muss es ausgewahlt und anschliessend & gewihlit werden.
Mit [u] kann ein ausgewahltes Rezept geldscht werden.

Auf das Schweissgerat verschobene Rezepte werden erst auf das Schweissgerét (ibertragen, wenn das Men( mit
[+ verlassen wird.

Werkzeuge
Im Menii «Werkzeuge» finden Sie hilfreiche Funktionen, die Sie im Arbeitsalltag unterstiitzen.

Netzkabelpriifer
Mit Hilfe des Netzkabelprtifers konnen Sie priifen, ob Ihr Netzkabel fiir Ihr Gerét ausreichend dimensioniert ist
bzw. welches Netzkabel fir Ihr Gerdt ideal ist.

e Nennleistung des Schweissgeréts in W geméass Typenschild ausftillen

e Nennspannung des Schweissgeréts in V gemass Typenschild ausftillen

e Netzspannung in V ausflllen

o Aktuelle Netzspannung des Schweissgerats in V ausftillen, wenn das Schweissgerét (iber eine
Netzspannungsanzeige verfiigt. Standardméssig wird hier die eingegebene Nennspannung des Schweissgeréts
minus 10 % eingefiillt.

Anschliessend werden der Strom durch das Netzkabel und die effektiv verflighare Leistung am
Schweissgerat berechnet. Ausserdem werden die maximal mdglichen Netzkabelldngen bei verschiedenen
Netzkabelquerschnitten berechnet.

Einheitenumrechner
Der Einheitenumrechner unterstiitzt Sie beim Umrechnen der global relevanten Einheiten von Temperatur,
Gewicht bis zur Fldchenberechnung und vielen mehr.

Process Heat Formeln

Im Werkzeug Process Heat Formeln stehen Ihnen verschiedene Formeln zur Evaluation des fiir Sie und Ihre
Anwendung optimal geeigneten Lufterhitzers oder Geblases zur Verfiigung.

Hierbei unterstiitzt Sie die myLeister-App mit einem einfachen Konfigurator, in den Sie nur die fiir Inre Anwendung
erforderlichen Leistungswerte eintragen miissen.

Dokumente (nur Android und i0S Version)

Unter Dokumente finden Sie alle in der App ersteliten und exportierten Dokumente, z.B. exportierte LQS-Reporte.
Die Dokumente sind in Verzeichnissen mit dem Namen der jeweiligen Funktion abgelegt.

Einstellungen

Account
Unter Account finden Sie Einstellungen zu Ihrem myLeister-Account. Weiter besteht hier die Moglichkeit, die in
der App erstellten Daten in die Cloud zu synchronisieren.



Benutzerverwaltung:
Steht nur zur Verfiigung, wenn eine gemeinsame Cloud eingerichtet wurde. Weitere Informationen finden Sie im
Kapitel Einrichten Arbeitsmodus Cloud Gemeinsam.

Firma erstellen:
Mit diesem Befehl kénnen Sie eine gemeinsame Cloud einrichten. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel
Einrichten Arbeitsmodus Cloud Gemeinsam.

Arbeitsmodus
Unter den Arbeitsmodus-Einstellungen kénnen Sie zwischen den verschiedenen Arbeitsmodi wechseln.

Arbeitsmodus:
Nur verfligbar, wenn auf dem Endgerét lokale Daten vorhanden sind.

Wechseln Sie zwischen lokalem Modus und Cloud. Wenn der Cloud Modus aktiviert wird und Sie sich noch nicht
angemeldet haben, werden Sie aufgefordert, sich anzumelden.

Cloud Modus:
Nur verfligbar, wenn eine gemeinsame Cloud eingerichtet wurde.

Wechseln Sie zwischen Arbeitsmodus Cloud Privat und Cloud Gemeinsam.

LQS-Einstellungen
Bevor Sie mit der Auswertung der Daten beginnen, nehmen Sie die Einstellungen fiir die LQS-Funktion vor.

Firmen-Logo fiir Kopfzeile des PDF-Reports:
Sie konnen ein Firmen-Logo hinzufigen, das in der Kopfzeile des PDF-Reports angezeigt wird. Fir eine optimale
Darstellung des Logos soll die Logo-Grafik ein Seitenverhéltnis von 10:1 aufweisen.

« Wihlen Sie ,Hinzufiigen” +. Anschliessend wahlen Sie im erscheinenden Dialogfenster die Grafik fiir das Logo
aus.
e Um ein hinzugefiigtes Logo wieder zu entfernen, wahlen Sie ,Entfernen* .

PDF-Report Titel:
Wahlen Sie aus, welcher Titel auf dem PDF-Report angezeigt werden soll.

e Aktivieren Sie den gewiinschten Titel fiir den Report.

Grafiken:
e \Wenn Sie die Grafiken als Beilage im Report haben mdchten, aktivieren Sie diese Option.

CSV Export Einstellungen:
Wenn Sie die Datenfiles vom Gerdat auf die Arbeitsstation synchronisieren, kdnnen Sie von diesen Datenfiles
jeweils eine CSV-Datei erstellen lassen.

e Aktivieren Sie diese Option, wenn Sie vom Rohdatenfile eine CSV-Datei erstellt haben mdchten.

-Windows:

e \Wenn noch kein Speicherort definiert ist, erscheint ein Dialogfenster, in dem Sie den Speicherort fiir die CSV-
Dateien festlegen miissen.

e Klicken Sie auf ,Pfad &ndern*, wenn Sie die CSV-Dateien in einem anderen Pfad exportiert haben mdchten.
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-Android:
Die CSV-Dateien werden automatisch im internen Geratespeicher unter Documents > myLeister > Leister LQS >
CSV Files abgespeichert.

-i0S:
Die CSV-Dateien werden automatisch auf dem iCloud Drive im Ordner myLeister > LQS > CSV Files gespeichert.

Hinweis:
Wahlen Sie diese Option aus, bevor Sie die Datenfiles vom Geréat synchronisieren.

Bauvorhaben:
Hier kdnnen Sie Ihre Bauvorhaben verwalten.

e Klicken Sie auf «Bauvorhaben».
e Klicken Sie auf ,Hinzufligen“, um ein neues Bauvorhaben zu erfassen.
¢ Im erscheinenden Fenster kdnnen Sie die folgenden Angaben eingeben:
- Beschreibung: Bezeichnet den Namen oder die Umschreibung des Bauvorhabens.
- Strasse, Stadt, PLZ, Land: Die Angaben zur Adresse des Bauvorhabens.
- Option ,Aktiv*: Standardmdssig ist die Option ausgewahlt.
Wenn Sie die ausgewerteten Daten zur Baustelle nicht mehr in der Liste der Bauvorhaben angezeigt haben
mdchten, dann wahlen Sie «Aktiv» nicht mehr aus.
e Klicken Sie auf ,Speichern®, um den Vorgang abzuschliessen.

Maschineneinstellungen
Hier finden Sie Einstellungen zu den registrierten Geréaten.

Datum und Uhrzeit

Legen Sie fest, ob Datum und Uhrzeit der verbundenen Schweissgerate automatisch mit dem Systemdatum und
der Systemzeit des Endgeréats synchronisiert werden soll.

Die Aktualisierung wird einmal pro Tag wéhrend eines Schweissdatensynchronisationsvorgangs durchgeflihrt. Die
automatische Aktualisierung wird nur bei Gerdten ab HMI Firmware-Version 2.06 und hoher durchgeftinrt.

Wahl der Sprache (nur Windows Version)
Mit dieser Option kinnen Sie die Sprache der myLeister-App andern. Standardmassig wahlt die App die Sprache
anhand des Betriebssystems der Arbeitsstation.

e Um die Sprache zu dndern, wahlen Sie eine Sprache aus der Liste aus.
e Starten Sie die App neu.

Allgemeine Einstellungen

Benachrichtigungen
Hier kdnnen Sie Benachrichtigungen durch die App (Hinweise etc.) ein- und ausschalten. Fehlermeldungen
werden auch bei ausgeschalteten Benachrichtigungen angezeigt.

Bevorzugter Kartenanbieter (fiir Koordinaten etc.)
Hier kdnnen Sie auswahlen, welcher Kartenanbieter fiir Koordinatenvisualisierung (z.B. fiir die Koordinatenlinks im
PDF Report) verwendet werden soll.



Operating Instructions for Welding Data Recording @

(Translation of original operating instructions)

Read the operating instructions for the respective device carefully before use.
This document is the operating instructions for the additional welding data recor-

ding function and is intended to supplement the device operating instructions.

Operating Unit
35
36
34
27. "Up" key
28. "Down" key
29. Key for heating "On/Off"
30. Key for drive "On/Off"
31. Status LED
32. "e-Drive"
33. Function display
34. Working display
35. Status display "Section 1"
36. Status display "Section 2"
Display Description
Status display "Section 1" (35)
Name of the saved Profile currently selected. If names consist of more than 6 characters, the first 6
value characters are shown first, followed by the remaining characters.
230V Network voltage currently present on the mains plug
001 Current file number of the welding data record
Status display "Section 2" (36)
é Warning present l'i Undervoltage Overvoltage
(see Chap. Warning & Error Messages)
Key lock ll Heating
(only with active key lock) = (ONly with activated heating)
Data recording Q WLAN GPS
(see Chap. Running Welding Data @  (see Chap. Data /
Recording) Synchronization)
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Working Display Overview

Machine Setup

Unit:

Setting the unit used
(metric/imperial) for Unit
Speed, Unit Heat, and Unit
Force

Unit Speed:

Individually setting the unit
used for speed (metric/
imperial)

Unit Heat:

Individually setting the
unit used for heat (metric/
imperial)

Unit Force:

Individually setting the unit
used for force (metric/
imperial)

LCD Contrast:
Adjusting the LCD contrast

LCD Backlight:
Setting the display backg-
round illumination

Key Backlight:
Setting the keyboard
background illumination

Maching Selup

Uit Speed mtric
Lirat st TR
Uit Farce mtric
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Welding Data Record

Date & Time:
Setting the date and time

Data Recording:

The welding data is logged
when "Data Recording" is
activated.

Factory setting deactivated

Seam Naming:

When "Seam Naming"

is activated, the "Seam
Name" is attached to the
file name.

Factory setting deactivated

Seam Name:
Entering a name affix

Init. Value Record.:
Setting the threshold
value for the welding data
record

Alarm:

When "Alarm" is activa-
ted, the actual values are
monitored with the alarm
limit values, shown on the
display, and recorded.
Factory setting activated

Audible Alarm:

When "Audible Alarm"

is activated, an acoustic
signal is emitted if the
actual value exceeds or
falls below the alarm limit
value.

Factory setting activated
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Working Display Overview

Alarm min. Heat:
Alarm max. Heat:
Setting the alarm limit
values for temperature

Alarm min. Force:
Alarm max. Force:
Setting the alarm limit
values for force

Alarm Speed Tol.:
Setting the speed toleran-
ce alarm

Distance Interval:
Setting the distance inter-
val. After covering a dis-
tance interval, a welding
data record is entered and
saved

Number of files

Number of new recording
files. These files must be
synchronized for you to
be able to evaluate them
using the myLeister app.

Free Memory Space:
Free memory space on the
memory card.

Capacity: min. 8 GB

GPS:

When "GPS" is activated,
information on location

is entered from the GPS
module.

Factory setting activated

GPS Position:

Current geolocation, as
long as the GPS module
has sufficient satellite
reception and can deter-
mine a location

WLAN:

When "WLAN" is activa-
ted, the recorded welding
data can be transferred to
the myLeister app.
Factory setting activated
The "WLAN Mode" must
be set to "AccessPt"

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults

If the “Reset to defaults”
menu is selected

and confirmed by selec-
ting the relevant function,
all customer-specific wel-
ding parameters will be
deleted. Settings that have
been changed via the
Setup menu will be reset
to the factory settings

Selup
Rephcationtiode (1)
el Walues ]
Wwbiding Dot s Recond. "
WLAN Gatbinaga r

2] L3
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Functional Description of Welding Data Recording

The welding data recording function logs the speed, temperature, and welding force during the welding process
along the welding seam length at predefined distance intervals.

Alarm values can be set for every speed, temperature, and welding force. The automatic welder logs any devia-
tions from an alarm value and emits an acoustic alarm signal as welding data is recorded (alarm value monitoring
and the acoustic alarm signal must be activated).

The recorded data is evaluated by the separate "myLeister app" user software.

Preparing for Welding Data Recording

The following parameters must be set in the Settings menu before welding data is recorded:

¢ Check date and time and correct as required.

e Check that welding data recording is activated.

e (Optionally, as required: Activate or deactivate name affix.

e (Optionally, as required: Enter collective name affix.

e Set threshold value of the force for start/end of recording, as required.

e Check that alarm is activated.

¢ Important: If the alarm is deactivated, the alarm values will not be monitored and the events will not be logged
in the welding data file.

e Activate or deactivate acoustic alarm, as required.

e Set alarm thresholds for minimum and maximum temperature.

e Set alarm thresholds for minimum and maximum force.

e Set alarm threshold for speed tolerance.

e Set distance interval for recording.

e Activate or deactivate GPS location detection, as required.

Preparing for Welding Data Recording

The graphic displayed below shows a diagram of the welding process. The horizontal axis displays the distance
plotted along the length of the welding seam in each case. The vertical axis records the speed, temperature, and
force in the respective diagrams and shows how they relate to the adjustable parameters.
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1. Distance 6. Current temperature 10. End of the welding process

2. Speed setpoint 7. Max. temperature alarm  11. Max. force alarm

3. Current speed 8. Min. temperature alarm  12. Min. force alarm

4. Speed tolerance alarm 9. Start of the welding pro-  13. Force threshold value for recording
5. Temperature setpoint cess 14. Distance interval

& If a value deviates from the corresponding alarm value, this is logged in the log file when "Alarm" is activated.
« Awarning signal is sounded when "acoustic alarm" is activated.
Data is recorded over the distance.
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Preparing for Welding Data Recording

The settings range for each parameter is collated in the following table.

GEOSTAR G5/G7
Parameter
Threshold value for recording
Alarm min. Temperature ’
Alarm max. Temperature 2
Alarm min. Force ®
Alarm max. Force *
Alarm Speed Tolerance
Distance Interval

TWINNY T7
Parameter
Threshold value for recording
Alarm min. Temperature '
Alarm max. Temperature 2
Alarm min. Force ®
Alarm max. Force *
Alarm Speed Tolerance
Distance Interval

SN~

°C
°C

cm
cm

N
°C
°C
N
N
cm
cm

Setting range
100-500
80-460
80-460
200-1750°
200-1750°
5-20

5-2000

Setting range
100-500
100-590
100-590
100-1250°©
100-1250°©
5-20
5-2000

Ibf

Ibf

“Alarm min. Temperature" may not be greater than "Alarm max. Temperature".
“"Alarm max. Temperature" may not be smaller than "Alarm min. Temperature".
"Alarm min. Force" may not be greater than "Alarm max. Force".
"Alarm max. Force" may not be smaller than "Alarm min. Force".
/A\Mechanical damage could occur if the maximum welding force of 1500 N / 337 Ibf is exceeded.
/A\Mechanical damage could occur if the maximum welding force of 1000 N / 225 Ibf is exceeded.

Setting range
22-112
176-860
176-860
45-393°
45-393°
2-8

2—787

Setting range
22—112
212-1094
212-1094
22-281°6
22-281°6
2-8

2-787



Setting the Date and Time for Welding Data Recording

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" /@? to select the Settings menu .

® Press "e-Drive" @ briefly. o

o Select "Welding Data R/e\cord." in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.

e Rotate the "e-Drive" @ to select "Date & Time" and press "e-Drive" “Y briefly.

e To set the hours by rotating the "e-Drive" @ select "Hour" and press "e-Drive" q& briefly.

Rotate the "e-Drive" to set the value and press "e-Drive" @ brifef\ly.

¢ To set the minute, year, month, and day by rotating the "e-Drive" @ select the corresponding menu item and
press "e-Drive" qu/bieﬂy. @

Rotate the "e-Drive" @ to set the value and press :e\-Drive" & briefly.

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display" .

The applied settings are saved by the device.
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Setting the Parameters for Welding Data Recording

P
¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .
e Press "e-Drive" % briefly. .
e Select "Welding Data Record." in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.

Switching on data recording:

N
e Rotate the "e-Drive" @ to select "Data Recording" and press "e-Drive" @ briefly.
Rotate the "e-Drive" /@ to select "I" and press "e-Drive" @ briefly.

Switching on the name/a\ffix for the welding seam (optionally, as required):
e Rotate the "e-Drive" @ to select "Seam Naming" and press "e-Drive" qu briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to select "I" and press "e-Drive" Pl briefly.

Setting the welding seam name (optionally, as required):

e Rotate the "e-Drive" @ to select "Seam Name" and press "e-Drive" @ briefly.

The current name is displayed on the top line. "--" means that a name has not been defined.

Rotate the "e-Drive" @ to select "Seam Name" and press "e-Drive" @ briefly.

Enter the desired name (see Chap. "Entering Names or Passwords"), confirming this afterwards by selecting the
symbol and by pressing the "e-Drive" @

Welding Dala Rec Seam Name
Calte & Tane L]
Data Becoeding (1 I Sem hame v

s Mg .I|

A, Wahse Erdiml. Fat il

ola |

falll, 3
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Setting the threshold v;lge for recording:
e Rotate the "e-Drive:\@ to select "Init. Value Record." and press "e-Drive" @ briefly.
Rotate the "e-Drive" @ to set the value and press "e-Drive" % briefly.

Switching off alarm value monitoring (optionally, as required):
 See Switching on data recording for the setting procedure.
Important: When the alarm is switched off, then exceeded alarm values will also not be recorded.

Switching off the acoustic alarm (optionally, as required):
e See Switching on data recording for the setting procedure.

Setting the minimum temperature alarm:
e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.

Setting the maximum temperature alarm:
e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.

Setting the Parameters for Welding Data Recording

Setting the minimum force alarm:

o See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.
Setting the maximum force alarm:

e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.
Setting the speed tolerance alarm:

e See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.
Setting the distance interval:

¢ See Setting the threshold value for recording for the setting procedure.
Switching off GPS (optionally, as required):

e See Switching on data recording for the setting ppgedure.

* |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display" .

Running Welding Data Recording

] - BH e Set the parameters for welding data recording (see Chapters
o 4.0 "Preparing for Welding Data Recording" and "Setting the Pa-
—— — 11 rameters for Welding Data Recording").

)
-
=

I

i | 380 o i | 33“;5 * Set the setpoints for temperature and speed
E| 0 E| 0 (see Chapter "Speed and Temperature Setting Before Welding" in
n N n N the device operating instructions).
e Switch on the heating and drive.
o BE In the status line (35), the file number is displayed alternately in
r@ 4.0 % the ngtwork voltalge display and the symbol flashes.
110 e Activate clamping arm.

ﬁ| 33(.'!;.5: Recording begins as soon as the force exceeds the set threshold

o value.
=5+ 1000 n In the status line (35), the file number is displayed alternately
in the network voltage display and the symbol is shown.




o |f a set alarm value is exceeded during the welding process, this is
shown in the display when alarm value monitoring is switched on.

(See Chapter "Displaying Alarm Value Transgressions in the

Welding Data Record During the Welding Process")

In such cases, make changes depending on the situation

(see Chapter "Speed and Temperature Setting During Welding"

in the device operating instructions).

Running Welding Data Recording

Release the clamping arm at the end of the welding seam.

Recording ends as soon as the force falls below the set threshold value.

The next log file is prepared. In the status line (35), the file number of the new file is displayed alternately in the
network voltage display and the symbol flashes.

Finishing welding

o Switch off the drive after the welding tasks are completed.
e Switch off the heating.

o Wait until the symbol is no longer flashing.

e Switch off the device using the main switch.

Displaying Alarm Value Transgressions in the Welding Data Record During the
Welding Process

When "Alarm" is activated, the speed, temperature, and force are continuously monitored during the welding
process to check that these values remain within the defined alarm values. If an alarm value is exceeded, this is
indicated on the device.

e DA e DI Speed:

e ¢ 395 e |f the speed falls below the lower tolerance value,
'f’ 40 - the speed display will flash.

i ‘ 380c |IN | 380°c - a"<" symbol will be displayed in front of the actual value.
? = ? = - a warning signal will sound if the acoustic alarm is activated.
'ﬁ" 1000 M 'ﬁ'| 1':'00 M o |f the speed exceeds the upper tolerance value,

- the speed display will flash.

-a">" symbol will be displayed in front of the actual value.

- a warning signal will sound if the acoustic alarm is activated.

e @M e DI Temperature:
> 4.0 « If the temperature falls below the min. alarm value,
40 - the temperature display will flash.
i ‘ < 355 ‘g i | ¥ 4U5‘§ - a"<" symbol will be displayed in front of the actual value.

— — - a warning signal will sound if the acoustic alarm is activated.
'ﬁ" 1000 M 'ﬁ'| 1000 M e |f the temperature exceeds the max. alarm value,

- the temperature display will flash.

-a">" symbol will be displayed in front of the actual value.

- awarning signal will sound if the acoustic alarm is activated.
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o e DI Force:

fﬁ_‘} 4.0% fﬁr_i A4.0° e |f the force falls belovv the minimum alarm value,
1 . 1 [ the force display will flash.

ﬂ‘ 380 © i | 335;.5! "<" symbol will be displayed in front of the actual value.
y y -a vvarmng signal will sound if the acoustic alarm is activated.
u u_|
'ﬁ'|‘ 560 ] 1‘:’1090 M e the force exceeds the maximum alarm value,
- the force display will flash.
">" symbol will be displayed in front of the actual value.
-a warmng signal will sound if the acoustic alarm is activated.

Welding Data Files for Welding Data Recording

A welding data file is created for each welding process. A welding process begins when the clamping arm is acti-
vated and ends when the clamping arm is released.

Aweld seam consists of at least one welding process. It can also consist of several welds, if this is necessary during
the welding process.

The name of the welding data file consists of the device identifier, date, time, a serial number, and optional file
name affix.
The serial number starts with 001 at the start of each new day and can be a maximum of 999.

Welding without Data Recording

In order to weld without data recording, data recording must be switched off in the Setup menu.

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" /@ to select the Settings menu .

* Press "e-Drive" -y briefly. .

o Select "Welding Data Record in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.
e Rotate the "e-Drive" @ to select "Data Recording" and press "e-Drive" -y, briefly.

Rotate the "e-Drive" @ to select "0" and press "e- Drlve" - briefly.

e |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display"

Power Supply Interruption

Condition of device prior to Duration of power Condition of device after
power supply interruption supply interruption power supply interruption

The device continues running without
restart protection with the same settings as

The drive and heating are switched on before the interruption.

(welding process and data recording). S Data recording continues and the data is
added to the file that was created before
the power supply was interrupted.

The device starts up and the start display

The drive and heating are switched on < 5 sec appears on the display.

(welding process and data recording). The welding data that was recorded before
the interruption is contained in the log file.

The device is not in the welding The device starts up and the start display
process. appears on the display.



Data Synchronization

The welding data files recorded by the automatic welder are read by the "myLeister app" and synchronized. For this
to take place, the WLAN module of the automatic welder must be switched on.

Important: Data must regularly be synchronized with the "myLeister app". Otherwise, unsynchronized welding data
can be lost from the device; for example, if the operating unit is defective.

Switching on the WLAN module: .

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .

* Press "e-Drive" “y briefly. Py

* Select "WLAN Settings in the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.

* Rotate the "e-Drive:\@ to select "WLAN" and press "e-Drive" g briefly.

Rotate the "e-Drive" @ to select "I" and press "e-/Dr\ive" - briefly.

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display" .
== = WLAN connection status display:

@ 0.0 The data exchange between the automatic welder and the myLeister app starts from the
a0 myleister app.

m‘ 23°C The = symbolis displayed in the status line (35) when the automatic welder is connect-
?—3‘” ed to the "myLeister app".
On

Switching off the WLAN module:

e |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the Settings menu .

* Press "e-Drive" qu briefly. .

e Select "WLAN Settings/"_i\n the "Setup" menu by rotating the "e-Drive" @ and pressing it briefly.

e Rotate the "e-Drive" @ to select "WLAN" and press "e-Drive" @ briefly.

Rotate the "e-Drive" @ to select "0" and press "e-/QLive" @9 briefly.

¢ |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select the symbol "Return to working display" '
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Warnings and error messages

GPS location status display:

e The symbol is displayed in the status line (35) when GPS
reception is sufficient and location information is available. The
symbol flashes if, for example, reception is insufficient and valid
position information is required.

Note: The WLAN connection status is also displayed in the same
position in the status line. When a WLAN connection

to the myLeister app is present, the ? symbol is displayed,
even when GPS location information is available.

Requesting the current geolocation: Py

e |n the function display (33), rotate the "e-Drive" @ to select
the Settings menu é

e Press "e-Drive" @ briefly.

e Select "Weldinggata Record." in the "Setup" menu by rotating
the "e-Drive" @ and /gr\essing it briefly.

e Rotate the "e-Drive" @ to select "GPS Position" and press
"e-Drive" G briefy.

e |f there is a warning pending, the user can continue to work. You can access more detailed information about the
warning in question via the function display (33) by selecting "Show Warnings" in the Settings menu.

Important: If one of the listed warnings occurs, data recording cannot be used.

e |f a warning occurs while welding, this can be displayed with the "Up" key.
e |f an error occurs, the heating is switched off and the drive is no longer released.

xgzsage Display Error;c;igév;ﬁrning Error description
s . Unknown HMI Version ,tAirr]]geurrr]ci)trl ?ccurred when initializing the opera-
e Date/Time halted ﬁ;}:rfr&){:c()ﬁcoanJ.rred when initializing the date and
Warning w Invalid Date/Time The current date and time information is invalid.

Memory Full The

Menﬁfor data recording is full.
symbol flashes in the status line (35)
during data recording.
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A problem with the memory card occurred du-
ring data recording. In this case, welding data is
no Ionﬁr displayed but the welding continues.

Memory Card Access | The symbol flashes in the status line (35).
The message opposite also appears in the dis-
play. The message can be acknowledged by

briefly pressing the "e-Drive" &.

WLAN Module Access | There is a problem with the WLAN module. ?

GPS Module Comm. The GPS module is not sending any data. *

1. In this case, the basic functions of device operation are available to the user, allowing them to weld
without data recording.

2. Datarecording can be used when these warnings are displayed. In these circumstances, it must be ensu-
red that data cannot be transferred from the device to the myLeister app due to the problem.

3. Data recording can be used when these warnings are displayed. It must be ensured that location data is
not held in the data file when GPS is activated.

Take the relevant course of action to resolve the reported warning:

Error code/
warning message

Measure

Unknown HMI Version

Switch off the device and restart after a few seconds. *

Date/Time halted

Switch off the device and restart after a few seconds. *

Invalid Date/Time

Set the date and time in the Settings menu under "Welding Data Record." with
"Date & Time".

Memory Full

Synchronize data with the myLeister app. *

Memory Card
Access

Switch off data recording in the menu and restart:

- Release the clamping lever and switch off the drive.

- Set "Data Recording" to 0 in the Settings menu under "Welding Data Record".

- After a few seconds, set "Data Recording" to 1 again and exit the menu.

- Restart the drive. (The heating must also be switched on.)

- The log file is prepared. The warning should no longer be displayed in the status
line (35).

If the warning is still displayed:

- Switch off the drive and heating.

- Switch off device using the main switch.

- Restart the device after a few seconds.

- Restart the heating and drive.

- The log file is prepared. The warning should no longer be displayed in the status
line (35). *

WLAN Module Access

Switch off the device and restart after a few seconds. *

GPS Module Comm.

Switch off the device and restart after a few seconds. *

4,  Ifthe warning is still displayed, contact the Leister Service Center.
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myLeister app quick guide

(Translation of the Original Operating Manual)

Document version: 2.1
App version
myLeister 2.1

About this document

This quick guide describes the most important steps on the following topics:
e First start

e Setting the “Joint cloud” operating mode

 Devices

¢ QS functions

e Formulas

® Tools

e Settings

First start

When first starting the app, you will be requested to accept end user licensing agreement and the data
protection declaration. Read both documents carefully and acknowledge them, otherwise the app cannot be used.

Registering / Logging in

As soon as the end user licensing agreement and the data protection declaration have been accepted, the
invitation to login appears.

If you already have a Microsoft, Google+ or Facebook user account and would like to use this account for the app,
log in using this user account.
e [f you want to create a new user account, select “Sign up now”.
In the window displayed, you must enter the following information:
— “Email Address”: Enter a current valid e-mail address.
You will receive a confirmation mail sent to this e-mail address.
— Click on “Send verification code”.
Check the mailbox of the e-mail address indicated. The e-mail contains a code.
— Enter the code in the input field and press “Verify code” to complete the procedure.
— “New Password”: Assign your password.
— “Confirm New Password ": Enter the selected password again here.
— “Given name”: Enter your first name here.
— “Surname”: Enter your surname here.
— “Displayname”: Enter your first name and surname here.
— “Industry sector”: Enter the industrial sector in which your company is active here.
— Click on “Create” to complete the procedure.

Your private cloud will then be configured in the background. You alone have access to this information. Your
work mode will be set to cloud Private .

If you already have a myLeister user account, you can simply log in and your data stored in the cloud will
be downloaded.



Updating an existing LQS app with work mode Local

If you have used an existing LQS installation in local mode on your terminal and this installation has now been
updated on the new myLeister app, you can skip login when starting and continue working with your local data as
usual.

Important:
In this work mode, your data are only located on your workstation.
Create a regular back-up of your workstation.

Important:
Subsequent transfer of local data to the cloud is impossible.

Updating an existing LQS app with work mode Cloud

If you have used an existing LQS installation in cloud mode on your terminal and this installation has now been
updated on the new myLeister app, you will automatically be logged in with your user data. Your existing cloud
data will automatically be stored in a joint cloud. All users with the respective authorizations will also be adopted.
Furthermore, a private cloud will be set up for you to which only you have access. Your work mode will
automatically be set to “Joint cloud” , so that you have direct access to your existing LQS data.

Configuring cloud work mode Joint cloud

With the Joint cloud work mode, you can share your data with different users. You can invite new users or remove
existing ones.

e To use the joint cloud work mode, you must click on “Create company” under Settings > Account.
* You can then add the company name, address, city, zip code, and country under “Company”. Complete the
procedure by clicking on OK.

As the creator of the joint cloud, you are automatically defined as the administrator.

If you work with the joint cloud, you can manage your company and the users under Settings > Account. Only
users with administrator rights can manage all sections.

Managing the company and users

Company:
As the administrator, you can manage the company information.

e Click on “Company”. The window that opens contains the information concerning the company that you can
now adapt accordingly.

User administration:
As the administrator, you can register other employees of your company as users. Create an individual user
account for each employee.

User management can be found under Settings > Account.

e Click on “User administration”.

e Click on “Add User”.

e Enter a current valid e-mail address for the new user.

¢ “Administrator” option: Select this option if the new user is also supposed to have administrator rights. You can
also assign or withdraw this right to or from existing users at a later time.

e Complete the procedure by clicking on “Save”.
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The employee must then perform the following tasks:
e An invitation mail will be sent to the e-mail address indicated.
The user receiving the invitation must activate the link contained in the e-mail. By doing so, he accesses the
registration page.
¢ Once on the registration page, he must proceed as follows:
- If the user received the invitation mail via his Microsoft, Google+ or Facebook user account, he must click on
the corresponding account icon and log in there.
- If the user received the invitation mail via the e-mail address of his existing myLeister user account, he must
log in directly with his user name and password.

This action completes the registration procedure for the new user.
- In all other cases, the user selects “Sign up now” and completes the registration procedure.
In the window displayed, the following information must be entered:
— “Email Address”: Enter the e-mail address to which the confirmation e-mail was sent.
— Click on “Send verification code”. Check the mailbox of the e-mail address indicated.
— Enter the code indicated in the e-mail received and press “Verify code” to complete the procedure.
— “New Password”: Assign your password.
— “Confirm New Password”; Enter the selected password again here.
— “Given name”; Enter your first name here.
— “Surname”: Enter your surname here.
— “Displayname”: Enter your first name and surname here.
— “Industry sector”: Enter the industrial sector in which your company is active here.
— Click on “Create” to complete the procedure.

Removing users:
As the administrator, you can remove users from your joint cloud.

e Click on “User administration”.
e Click on the user name that you wish to remove from the joint cloud.
e Click on “Delete” to complete the procedure.

The removed user no longer has access to the data in the joint cloud. The data created by the user remain.

Logging out:
You must log out if another employee wishes to work with the app at the workstation using his user account.

Changing users

Perform the following steps to change users:
e (Click on the menu with the user name.

e Click on “Sign out”.

e The start screen is displayed.

e Log in using your user name and password.

Work mode Local

The local work mode is only available in terminals which have updated a LQS installation with local data on the
myLeister app.

If you work in local work mode, you do not need to log in as a user.

Important:
In this work mode, your data are only located on your workstation.
Create a regular back-up of your workstation.




Important:

Subsequent transfer of local data to the cloud is impossible.

The following functions are available to you:

e Register devices.

e Synchronize data files from the device and retrieve archives from the device.
e Evaluate and edit raw welding data.

e Manage recipes

o LiveView

 Toolbox

Devices

Registering devices
To enable the app to communicate with a welding device and for all available functions to be activated, this device
must be registered once in the app.

e Click on “Search Machines” in the “Devices” menu.

o After a short time, the device will be listed with the note “Add device” and a plus sign.

e Click on the device and select “Register Machine” in the device settings.

 a code will be shown on the device display. Enter this numeric code in the app window displayed and confirm
by clicking on “Register Machine”.

e The device will now be listed without the note “Add device” and without a plus sign.

Additional functions are now available with the registered device. The availability of the functions is dependent on
the model and/or firmware status of the device:

Inventory number
Under the “Inventory number” item, an identification can be assigned to the device.

e Enter the desired designation in the text field and save the input.

LiveView
LiveView offers the possibility of displaying and monitoring the welding parameters set and the effective values of
the welding device in real time both during and after a welding operation. Warnings and error messages are also
displayed.

e Select the desired welding device.

e Click on LiveView. The option is only active if the selected device is active and supports the LiveView function.

The LiveView of the selected welding is opened. You now see the current parameters as well as warnings and

error messages.

o By clicking on settings &, the device’s settings overview opens. All relevant settings can be adjusted here. The
settings will then be transferred to the welding device when you exit the menu.

Removing a device
e Click on the device to be removed in the “Devices” menu.
¢ Then click on “Remove device”. Confirm the subsequent security prompt.

Note:
The data from this device in the app will not be deleted. The device becomes visible again in the LQS menu.
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LQS functions

Any welding data recorded can be transferred from the welding device to the app using the LQS functions. These
data can then be evaluated for quality assurance/monitoring purposes and saved as a PDF report.

¢ For more information, see the “LQS functions” section.

Formulas

Welding parameter combinations can be saved in the app and synchronized via the cloud using the “Formulas”
function. These recipes can then be transferred to compatible welding devices. Profiles configured on welding
devices can be transferred to the app.

¢ For more information, see the “Formulas” section.

LQS functions
Before starting with the LQS function, configure the function in the settings:
e Perform the steps as described in the “Settings” section under “LQS settings”.

When you have selected the “LQS” menu, all your registered devices will then be listed.

Synchronizing data from the device
e Click on & on the device from which you wish to synchronize data. Synchronization is only possible if the
device in question is also available. Otherwise, the button is not available

Retrieving an archive from the device

e Click on £ on the device from which you wish to synchronize data.

¢ |n the dialog window, select the archive folder from which you wish to retrieve the data.
Start the data retrieval by clicking on “Restore”.

Evaluating welding data

¢ |n the list of devices, click on the device from which you wish to evaluate the welding data.
All data files will now be listed. They are sorted according to date and time, with the most recent file at the top.
Data files yet to be evaluated are shown in bold print.

* You can also mark the data file as sample welding * or faulty welding .

e |f necessary, you can mask the files designated as sample welding or faulty welding.
To do this, select the “Hide test weld” option and/or “Hide failed weld” at the top right.

o Click on the name of the raw data file and continue by clicking on “Analyze” 2.

 You will now be guided through the evaluation steps.
At the top of the screen, you can find information concerning the selected data file and the step you are
currently performing.



Protocol

This is where you enter all the information to create a protocol. Mandatory fields are marked in red. Here, you
have the possibility of adding a construction project or managing your construction project. To do this, click on
“Add” +.

Graph
The progress of the parameters recorded, such as temperature, speed and joining force, is displayed over the
seam length. You can zoom in on the diagram. See the section on “Navigating within the graphic”.

Note:
In the “LQS settings” menu, you must select the “Add graph to PDF-Report” option in the “Graphics” section if
you wish to include the diagram in the report as an appendix.

Table
The summary of the weld seam is presented in tabular format.

All values recorded can be displayed under “Records” .0

Values marked in red indicate cases where the limit values set have not been observed.

Select the “Short report” option if you only want to see and to have documented the values for which the value
limits set were not observed.

With “Add seam” =+, you can add up to three other weld seams from the same day to the protocol.
With “Save” [2, you can ensure your evaluation and export it as a PDF and/or CSV file:

Windows:
A dialog window is opened in which you can select the location for the PDF or CSV file.

Android:
The selected files are automatically saved in the internal device memory under Documents > myLeister >
Leister LQS.

i0S:
The selected files are automatically saved on the iCloud drive in the myLeister > LQS > folder.

Navigating within the graphic (Windows version only)

Zooming in/out:

e |f you hold the pointer over the diagram and turn the scroll wheel, you can zoom in or out of the graphic. The
zoom affects both axes at the same time.

e |f you only wish to zoom on the horizontal axis, hold the pointer over the distance scale and turn the scroll
wheel.

e |f you only wish to zoom on the vertical axis, hold the pointer over the corresponding vertical scale and turn the
scroll wheel.

e Click on “Zoom to fit” #& to display all diagrams in full again.

Representing the detailed view:

e |f you draw a plane in a diagram, this section is displayed on the left as a detailed view.

o |f you wish to delete the detailed view created, select the view and press on the trash can icon.

Note:

In the “Settings > LQS settings” menu, you must select the “Add graph to PDF-Report” option in the “Graphics”
section if you wish to include the diagram in the report as an appendix.

45



46

Editing reports

* Click on E3in the main view of the LQS function.

e Select construction project from the list.

e All evaluation files are now listed which have been assigned to the selected construction project. They are
sorted in descending order according to date and protocol number.

* Click on the protocol and continue by clicking on “Analyze”# .

 You will now be guided through the evaluation steps again. For more details, see the “Evaluating welding data”
section.

Formulas

The “Formulas” function enables you to manage your favorite welding parameters yourself. Send your parameters
to all your registered Leister devices (as a prerequisite, a device must have a compatible WiFi system and
compatible firmware). Read your recipes (welding parameters) from your devices and share them within your
group or company via the myLeister Cloud.

e Select a registered device from the list.

The left-hand list now shows all the recipes saved for this type of device. The right-hand list shows the recipes
that are available on the selected welding device.
If the selected welding device is not active (grayed out), the right-hand list is blocked and nothing is displayed.

“Add” =+ enables you to add recipes to the left-hand list. Please note that no more than 10 recipes can be saved
on a welding device.
Complete all fields and save the recipe by clicking on V.

The recipes created can be moved from the recipe library to the selected device or vice versa using the arrows
< and .

To edit a recipe, it must be selected and then 2 must be selected.
A selected recipe can be deleted using [,

Recipes moved to the welding device are only transferred to the device if the menu is exited by clicking on [+,

Tools
The “Tools” menu contains helpful functions that can support you in your routine tasks.

Network cable checker
The “Network cable checker” enables you to check if your power cable is the right size for your device or which
power cable is ideal for your device.

e Enter the rated output of the welding device in W as per the nameplate

e Enter the rated voltage of the welding device in V as per the nameplate

e Enter the supply voltage in V

e Enter the current supply voltage of the welding device in V if the welding device has a supply voltage display.
The standard practice here is to enter the given rated voltage of the welding device minus 10%.

The current through the power cable and the power actually available to the welding machine is then calculated.
The maximum possible power cable lengths for different power cable cross sections are also calculated.



Unit converter
The “Unit converter” assists you in converting the globally relevant units of temperature, weight, area and much
more.

Process heat formulas

The “Process heat formulas” tool provides you with different formulas for evaluating the air heaters or blowers
best suited to you and your application.

The myLeister app assists you with a simple configurator, in which you only have to enter the performance values
required for your application.

Documents (Android and iOS versions only)

Under “Documents”, you will find all documents that have been created in and exported from the app, such as
exported LQS reports.
The documents are stored in directories including the name of the relevant function.

Settings

Account
Under “Account”, you can find the settings for your myLeister account. You also have the possibility of
synchronizing the data created in app in the cloud.

User administration:
Only available if a joint cloud has been configured. More information can be found in the Configuring cloud work
mode Joint section.

Create company:
This command enables you to configure a joint cloud. More information can be found in the Configuring joint
cloud work mode section.

Working mode
You can switch between the different work modes via the work mode settings.

Working mode:
Only available if local data are available on the terminal.

Switch between local mode and the cloud. If cloud mode is activated and you have not yet logged in, you will be
asked to log in.

Cloud mode:
Only available if a joint cloud has been configured.

Switch between “Private cloud” work mode and “Joint cloud”.

LQS settings
Before you begin evaluating the data, adjust the settings for the LQS function.

Company logo for header of PDF report (width to height ratio 10:1):

You can add a company logo, which is displayed in the header of the PDF report. For optimum presentation of the
logo, the logo graphic should display an aspect ratio of 10:1.
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e Select “Add” +. The select the graphic for the logo in the dialog window that opens.
e To remove a logo that has been added, select “Delete” [m}

PDF report title:
Select which title should be displayed on the PDF report.

e Activate the desired title for the report.

Graphics:
e |f you wish to include the graphics in the report as appendices, activate this option.

CSV export settings:
If you synchronize the data files from the device on the workstation, you can create a CSV file from these data
files.

e Activate this option if you wish to create a CSV file from the raw data file.

-Windows:

e |f no memory location has been defined, a dialog window opens in which you must determine the memory
location of the CSV files.

e Click on “Change path” if you wish to export the CSV files via a different path.

-Android:

The CSV files are automatically saved in the internal device memory under Documents > myLeister > Leister LQS

> CSV files.

-i0S:
The CSV files are automatically saved on the iCloud drive in the myLeister > LQS > CSV files folder.

Note:
Select this option, before you synchronize the data files from the device.

Construction project:
You can manage your construction projects here.

e Click on “Construction project”.
e Click on “Add” to create a new construction project.
¢ |n the window displayed, you can enter the following information:
- Description: Indicates the name or transcription of the construction project.
- Street, City, Postal Code, Country: The information concerning the address of the construction project.
- “Active” option: The option is selected as standard.
If you no longer wish the evaluated site data to be displayed in the list of construction projects, de-select
“Active”.
e Click on “Save” to complete the procedure.

Machine settings
Here you can find the settings for the registered devices.



Date and time:

Define whether the date and time on the connected welding devices should automatically be synchronized with
the system date and system time on the terminal.

They are updated once a day during a welding data synchronization procedure. The automatic update is only
carried out for devices with HMI firmware version 2.06 and above.

Selecting the language (Windows version only)
This option enables you to change the language of the myLeister app. As standard, the app chooses the language
according to the workstation operating system.

 To change the language, select a language from the list.
e Start the app again.

General settings

Notifications
This is where you can switch notifications from the app (tips, etc.) on and off. Error messages will continue to be
displayed even if notifications are switched off.

Preferred map provider (for coordinates, etc.)
This is where you can select which map provider should be used for coordinate visualization (e.g., for the
coordinate links in the PDF report).
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Notice d’utilisation pour I’enregistrement des données de soudage
(Traduction de la notice d’utilisation originale)

Lire attentivement et entierement cette notice avant d’utiliser I'appareil concerné.
Le présent document est une notice d'utilisation pour la fonction supplémentaire

d’enregistrement de données de soudage et est un complément a la notice

d’utilisation de I'appareil.

Panneau de commande

27
-
29 1O
(©)
30 - o

35

36

Description de I’écran

Affichage d’état « Zone 1 » (35)

Nom de la valeur
sauvegardée

230V
001

34

27

28.
29.

30.

31.
32.
33.
34.
35.
36.

Tension actuelle du réseau de la fiche de la prise

Touche « Haut »

Touche « Bas »

Touche « Marche/Arrét »
du chauffage

Touche « Marche/Arrét »
de I'entrainement

LED d’état

« e-Drive »

Affichage des fonctions
Affichage de travail
Affichage d’état « Zone 1 »
Affichage d’état « Zone 2 »

Parametres de soudage actuellement sélectionnés. Lorsque le nom comporte plus
de 6 caracteres, les 6 premiers caractéres sont d’abord affichés, puis les autres.

Numéro de fichier de I'enregistrement de données de soudage

Affichage d’état « Zone 2 » (36)

A
"
S|

Avertissement
(voir chapitre Messages
d’avertissement et d’erreur)

Verrouillage des touches
(uniquement lorsque le verrouillage
des touches est actif)

Enregistrement des données
(voir chapitre sur I'enregistrement des
données de soudage)

L1
!

P~
L d
\ 4

—
—

Sous-tension

Chauffage

6 Surtension

(uniquement lorsque le

chauffage est actif)

Réseau sans fil

GPS
(voir chapitre sur la synchro- 4

nisation des données)



Apercu de I'affichage de travail

Machine Setup

Unit :

Réglage de I'unité utilisée
(métrique/impériale) pour Unit
Speed (unité de vitesse), Unit
Heat (unité de température) et
Unit Force (unité de force).

Unit Speed :

Réglage individuel de I'unité
utilisée (métrique/impériale)
pour Speed (vitesse)

Unit Heat :

Réglage individuel de I'unité
utilisée (métrique/impériale)
pour Heat (température)

Unit Force :

Réglage individuel de I'unité
utilisée (métrique/impériale)
pour Force

LCD Contrast :
Réglage du contraste LCD

LCD Backlight :
Réglage du rétro-éclairage
de I'écran

Key Backlight :
Réglage du rétro-éclairage
du clavier

Maching Selup

Uit Speed mtric
Lirat st TR
Uit Farce mtric

LLD Loty il 1]

Sl

Welding Data Record

Date & Time :
Réglage de la date et de
I'heure

Data Recording :

Quand « Data Recording »
(Enregistrement des données)
est activé, les données de
soudage sont enregistrées.
Le réglage d'usine est
désactive.

Seam Naming :

Lorsque « Seam Naming »
(Nommer la soudure) est acti-
vé, le « Seam Name » (Nom
de la soudure) est ajouté au
nom du dossier.

Le réglage d'usine est désac-
tivé.

Seam Name :

Saisie d’un nom complémen-
taire.

Init. Value Record. :
Réglage de la valeur de seuil
pour I'enregistrement des
données de soudage.

Alarm :

Lorsque I'« Alarm » (alarme)
est activée, les valeurs
réelles sont contrlées, com-
parées aux valeurs limites
de I'alarme, apparaissent a
I'écran et sont enregistrées.
Le réglage d'usine est active.

Audible Alarm :

Lorsque « Audible Alarm »
(alarme sonore) est activé,
un signal sonore est émis
dés lors que la valeur réelle
est inférieure ou supérieure
a la valeur de seuil définie de
I'alarme.

Le réglage d'usine est active.

Fns

Welding Data Rec

Duta Becoeding (0T
S N - I
e s v

Anit, Wahe BErdordl Fat il

aln

WWelding Data Rec

=
S am Rame L

|
.

Faini

WWelding Data Rec

=
Sdarm . Heal L i
Alarwn mdn Toece HO K
Allarrn s Foioe O N

arm Speed Tol 10 e
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Faini

WWelding Data Rec

=
Custance Inerval 10w
Free Memary Space W41 M
G (.
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Apercu de I'affichage de travail

Alarm min. Heat :
Alarm max. Heat :
Réglage de la valeur limite de
I"alarme pour la température.

Alarm min. Force :

Alarm max. Force :

Réglage de la valeur limite de
I"alarme pour la force.

Alarm Speed Tol. :
Réglage de la tolérance de
I'alarme pour la vitesse.

Distance Interval :

Réglage de I'intervalle de dis-
tance. Un jeu de données de
soudage est créé et enregistré
pour un intervalle de distance
parcourue.

Number of files :

Nombre de nouveaux fichiers
d’enregistrement. Ces fichiers
doivent étre synchronisés afin
de pouvoir étre analysés avec
I"appli myLeister.

Free Memory Space :
Espace de mémoire libre sur
la carte mémoire.

Capacité : au min 8 GB.

GPS :

Lorsque le « GPS » est activé,
les informations relatives a la
position du module de GPS
sont saisies.

Le réglage d’usine est activé.

GPS Position :
Géolocalisation actuelle, dans
la mesure ou le module GPS
dispose d’une réception satel-
lite suffisante et peut partager
une position.

WLAN :

Lorsque « WLAN » (Réseau
sans fil) est activé, les don-
nées de soudage enregistrées
peuvent étre transmises a
I"'appli myLeister.

Le réglage d’usine est activé.
Le « WLAN Mode » (Mode

du réseau sans fil) doit étre

« AccessPt » (Point d'acces).

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults

Lorsque le menu « Reset to
defaults » (Restaurer les para-
metres par défaut)

est sélectionné et confirmé
par la sélection de la fonc-
tion, tous les parametres

de soudage spécifiques

au client sont effacés. Les
réglages ayant été modifiés
par le menu Setup (Réglages)
sont réinitialisés au réglage
d’usine.

Selup
Rephcationtiode (1)
el Walues ]
Wwbiding Dot s Recond. "
WLAN Gatbinaga r
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Description de la fonction d’enregistrement des données de soudage

La fonction d’enregistrement des données de soudage permet d’enregistrer la vitesse, la température et la force
d’assemblage lors du soudage, sur la longueur du cordon de soudure, dans I'intervalle de distance déterminée.

Des valeurs d’alarme peuvent étre définies pour chaque grandeur de vitesse, de température et de force d’as-

semblage. La soudeuse automatique effectue un relevé lors de I'enregistrement des données de soudage dans
le cas ou une valeur se trouve hors de la plage de valeurs d’alarme, et émet un signal sonore (le controle de la
valeur d’alarme et le signal d’alarme sonore doivent étre activés).

Les données enregistrées sont évaluées a I'aide du logiciel utilisateur distinct appli myLeister.

Préparation de I'enregistrement des données de soudage

Les paramétres suivants doivent étre configurés dans le menu Réglages avant I'enregistrement des données de

soudage :

e controle et, si besoin, correction de la date et de I'heure ;

e controle de I'activation de I'enregistrement des données de soudage ;

e en option, si nécessaire : activation ou désactivation du nom supplémentaire ;

e en option, si nécessaire : saisie du nom supplémentaire commun ;

* saisie de la valeur de seuil de la force au début et a la fin de I'enregistrement, si nécessaire ;

e controle de I'activation de I'alarme.

e Important : lorsque 'alarme est désactivée, la valeur de I'alarme n’est pas controlée et les événements ne sont
pas consignés dans le fichier de données de soudage ;

e |'alarme sonore est activée ou désactivée au besoin ;

* réglage des seuils de température minimale et maximale de I'alarme ;

e réglage des seuils de force minimale et maximale de I'alarme ;

e réglage des seuils de tolérance de la vitesse de I'alarme ;

e réglage de I'intervalle de distance pour I'enregistrement ;

e désactivation ou activation de la mesure de position GPS, au besoin.

Préparation de I'enregistrement des données de soudage

Le graphique ci-aprés représente le déroulement schématique du soudage. Sur I'axe horizontal, la distance sur la
longueur du cordon de soudure. Sur I'axe vertical, la vitesse, la température et la force selon les diagrammes, ainsi
que le rapport entre les parametres a régler ces données verticales.
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1. Distance 7.
2. \Vitesse nominale

3. Vitesse actuelle 8.
4. Alarme de tolérance de la vitesse

5. Température nominale 9.
6. Température réelle 10.

£ Des lors que I'« Alarm » (alarme) est activée, toute valeur inférieure ou supérieure aux valeurs de I'alarme est

consignée dans le fichier d’enregistrement.

Alarme de température
maximale

Alarme de température
minimale

Démarrage du soudage
Fin du soudage

11. Alarme de force maximale

12. Alarme de force minimale

13. Valeur de seuil de la force
pour I'enregistrement

14. Intervalle de distance

« Un signal d’avertissement retentit lorsque I« alarme sonore » est activée.
Les données sont enregistrées pour la distance.



Préparation de I’enregistrement des données de soudage

La plage de réglage des parametres est présentée dans le tableau suivant.

GEOSTAR G5/G7
Parametres Plage de réglage Plage de réglage
Valeur de seuil pour I'enregistrement N 100 & 500 Ibf 22a112
Alarme de température minimale ' °C 80 a 460 °F 176 a 860
Alarme de température maximale 2 °C 80 a 460 °F 176 a 860
Alarme de force minimale ® N 200a1750° Ibf 4533935
Alarme de force maximale * N 200a1750% Ibf 4533935
Alarme de tolérance de la vitesse cm 5220 po. 2a8
Intervalle de distance cm 5a2000 po. 2a787

TWINNY T7
Parameétres Plage de réglage Plage de réglage
Valeur de seuil pour I'enregistrement N 100-500 Ibf 22-112
Alarme de température minimale ' °C 100-590 °F 212-1094
Alarme de température maximale 2 °C 100-590 °F 212-1094
Alarme de force minimale * N 100-1250°© Ibf 22-281°%
Alarme de force maximale * N 100-1250°© Ibf 22-281°%
Alarme de tolérance de la vitesse cm 5-20 in 2-8
Intervalle de distance cm 5-2000 in 2-787

['alarme de température minimale ne peut étre supérieure a I'alarme de température maximale.

['alarme de température maximale ne peut étre inférieure a I'alarme de température minimale.

['alarme de force minimale ne peut étre supérieure a I'alarme de force maximale.

['alarme de force maximale ne peut étre inférieure a I'alarme de force minimale.

A\ Le dépassement de la force de d’assemblage maximale de 1 500 N / 337 Ibf peut entrainer un dommage
mécanique.

6. A\ Le dépassement de la force de d’assemblage maximale de 1 000 N / 225 Ibf peut entrainer un dommage
mécanique.
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Saisie de la date et de I’heure lors de I’enregistrement des données de soudage

¢ Dans I'affichage des fonctions (33), sélectionner le menu Réglages a l'aide de la commande « e-Drive » @

e Appuyer brievement sur I'« e-Drive » Pl

e Dans le menu « Setup » (Reglages) sélectionner « Welding Data Record. » (Enregistrement des données de soudage)
al'aide de I'« e-Drive » @ et appuyer brievement sur cette commande.

e Tourner I'« e-Drive »@ pour sélectionner « Date & Time » (Régler la date et I'neure) et appuyer briévement sur
I'« e-Drive » pIx

e Pour régler I'heure, tourner I'« e-Drive » @ et sélectionner « Hour » (Régler I'heure) et appuyer brievement sur
I'« e-Drive » @
Tourner I'« e-Drive » @ pour définir la valeur et appuyer brievement surl « e-Drive » Q

e Pour régler les minutes, I'année, le mois et le jour, tourner '« e-Drive » @ sélectionner le menu visé et appuyer
brievement sur I'« e-Drive » QP
Tourner I'« e-Drive » @ pour i définir la valeur et appuyer brlevement sur I'« e-Drive » Q

¢ Dans I'affichage des fonctions (33), tourner I'« e-Drive » @ et sélectionner le symbole « Retour a I’affi-
chage de travail »

L'appareil enregistre les reglages effectués.
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Régler les parametres d’enregistrement des données de soudage.

Py
* Dans I'affichage des fonctions (33) sélectionner le menu Réglages en tournant la commande « e-Drive » @
e Appuyer brievement sur I'« e-Drive » Pl
e Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « Welding Data Record. » (Enregistrement des données de
soudage) en tournant I'« e-Drive » @ et appuyer briévement sur cette commande.

Activer I enreglstrement des données :
e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Data Recording » (Enregistrement des données) et appuyer un
brievement sur |'« e-Drive »
, . P S} N , .
Tourner I'« e-Drive » @ sur « | » et appuyer brievement sur '« e-Drive » @

Activer un complémentfd\e nom pour le cordon de soudure (en option, au besoin) :
e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Seam Naming » (Nommer la soudure) et appuyer brievement sur
I'« e-Drive »
) () Py . ) .
Tourner I'« e-Drive » @ sur « | » et appuyer brievement sur '« e-Drive » q@

Définir un nom pour Ie cordon de soudure (en option, au besoin) :
e Tourner I'« e-Drive » @ sélectionner « Seam Name » (Définir le nom de la soudure) et appuyer brievement sur
I'« e-Drive » pIg
Le nom actuel s'affichera sur la Iigne/sgpérieure. « -- » signifie qu'aucun nom n’est défini.
Tourner I'« e-Drive », sélectionner @ « Seam Name » (Modifier le nom de la soudure) et appuyer brievement
sur I'« e-Drive » Pl
Saisir ensuite le nom souhaité (voir chapitre « Saisie du nom et du mot de passe »),
selectionner le symbole et confirmer en appuyant sur I'« e-Drive » Pl

Welding Dala Rec | Seam Name
Calte & Tane L]

Data Becoeding (1 I Sem hame v
T

seommame

— o e

Régler la valeur de seuril\pour I’enregistrement :
e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Init. Value Record. » (Enregistrer la valeur d’initialisation) et

appuyer brievement sur I« e-Drive » qu
. =N Lo P y .
Tourner I'« e-Drive » @ pour definir la valeur et appuyer brigvement sur I'« e-Drive » @w

Désactiver le contrdle de la valeur de I'alarme (en option, a la demande) :

e Pour le réglage, voir Activer I’enregistrement des données.
Important : Dans ce cas, lorsque I'alarme est désactivée, les valeurs de I'alarme dépassées ne sont
pas enregistrées.

Désactiver I'alarme sonore (en option, a la demande) :

e Pour le réglage, voir Activer I’enregistrement des données.

Régler la température minimale de I’alarme :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I’enregistrement.

Régler la température maximale de I'alarme :
* Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour Penregistrement.
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Régler les parametres d’enregistrement des données de soudage.

Régler la force minimale de I’alarme :

 Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.

Régler la force maximale de I'alarme :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.

Régler la tolérance de vitesse de I'alarme :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I’enregistrement.

Régler I'intervalle de distance :

e Pour le réglage, voir Régler la valeur de seuil pour I'enregistrement.

Désactiver le GPS (en option, si besoin) :
* Pour le réglage, voir Activer I'enregistrement des données.

e Dans l'affichage des fonctions (33), tourner I'« e-Drive » @ et sélectionner le symbole « Retour a I’affi-

chage de travail » m

® Régler les parametres d’enregistrement des données de sou-
dage (voir les chapitres « Préparation de I'enregistrement des
données de soudage » et « Réglage des parametres d’enregis-
trement des données de soudage »).

e Régler les valeurs nominales de température et de vitesse
(voir le chapitre «Réglage de la vitesse et de la température
avant la soudure » dans la notice d’utilisation de I'appareil).

e Enclencher le chauffage et I'entrainement.

Dans la barre d’état (35), le numéro de fichier est inséré
en alternance avec I'affichage de la tension du réseau, et le
symbole E clignote.

e Serrer le bras de serrage.

Des que la force dépasse la valeur de seuil saisie, I'enregistre-
ment commence.

Dans la barre d’état (35) le numéro de fichier est inséré
en alternance avec I'affichage de la tension du réseau, et le
symbole E est affiché.

* En cas de dépassement de la valeur de I'alarme saisie pendant
la soudure, si le controle de la valeur de I'alarme est activé, alors
cet état s'affichera a I'écran.

(Voir chapitre « Affichage du dépassement de la valeur de
I'alarme - Enregistrement des données de soudage »)

Dans ce cas, procéder a des ajustements selon la situation.
(Voir chapitre « Réglage de la vitesse et de la température pen-
dant la soudure » dans la notice d’utilisation de I'appareil).



Enregistrement des données de soudage

e A lafin du cordon de soudure, desserrer le bras de serrage.
Des que la force est inférieure a la valeur de seuil saisie, I'enregistrement s’arréte.

Le fichier d’enregistrement suivant est préparé. Dans la barre d’état (35) le numéro du nouveau fichier est

inséré en alternance avec I'affichage de la tension du réseau et le symbole E clignote.

Terminer le soudage

e Apres avoir terminé la soudage, couper I’entrainement.

e Couper le chauffage.

* Attendre jusqu’a ce que le symbole E ne clignote plus.
e Eteindre I'appareil avec le commutateur principal.

Affichage de I’enregistrement des données de soudage en cas de dépassement
de la valeur de I’alarme lors du processus de soudage
Lorsque I'alarme est activée, un contrble de la vitesse, de la température ou de la force est effectué en permanence

pendant le soudage pour s'assurer que leurs valeurs se trouvent dans la plage de valeurs définies de I'alarme. Si
une valeur d’alarme est dépassée, I'appareil I'indique.
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»te 1000 v [+ 1000 o

e
i
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Vitesse :

e Lorsque la vitesse est inférieure au seuil de tolérance,

- I'affichage de la vitesse clignote ;

- le symbole « < » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

e Lorsque la vitesse est supérieure au seuil de tolérance,

- I'affichage de la vitesse clignote ;

- |le symbole « > » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

Température :

e Lorsque la température est inférieure a la valeur minimale de
I'alarme,

- I'affichage de I'alarme clignote ;

- le symbole « < » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

e |orsque la température est supérieure a la valeur minimale de
I'alarme,

- I'affichage de I'alarme clignote ;

- le symbole « > » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

Force :

e Lorsque la force est inférieure & la valeur minimale de I'alarme,

- I'affichage de la force clignote ;

- le symbole « < » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.

e Lorsque la force est supérieure a la valeur maximale de I'alarme,

- 'affichage de la force clignote ;

- le symbole « > » apparait avant la valeur réelle ;

- si I'alarme sonore est activée, un signal sonore retentit.
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Enregistrement des données de soudage dans les fichiers de données de soudage

Un fichier de données de soudage est créé a chaque soudage. Un soudage démarre des que I'on serre le bras de
serrage et s'arréte lors que le bras de serrage est desserré.

Un cordon de soudure se compose d’au moins une soudure. |l peut se composer de plusieurs soudures, si néces-
saire lors du processus de soudure.

Le nom des fichiers de soudage se compose des données d’identifiant de I'appareil, de la date, de I'heure, d'un
numéro consécutif et du nom de fichier complémentaire en option.
Le numéro consécutif commence chaque jour avec le numéro 001 et s’éleve a 999 au maximum.

Soudage sans enregistrement des données

Pour effectuer une soudure sans enregistrement des données, désactiver I'enregistrement des données dans le
menu Setup (Réglages).

* Dans I'affichage des fonctions (33) sélectionner le menu Réglages en tournant la commande « e-Drive » @

o Appuyer brievement sur I'« e-Drive » %

e Dans le menu « Setup » (Reglages) sélectionner « Welding Data Record. » (Enregistrement des données de
soudage) en tournant '« «e- -Drive » @ et appuyer brievement sur cette commande.

e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « Data Recording » (Enregistrement des données) et appuyer un
brievement sur I'« e- Drlve » @
Tourner I'« e-Drive » @ sur « 0 » et appuyer un court mstant sur '« e-Drive » @

e Dans I'affichage des fonctlons (33), tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner le symbole « Retour a I'af-
fichage de travail »

Coupure de secteur

Etat de I’appareil avant Durée Etat de I'appareil aprés

la coupure de secteur Coupure de secteur  la coupure de secteur
L"appareil continue de fonctionner sans
protection anti-redémarrage selon les

L'entrainement et le chauffage sont mémes réglages que ceux définis avant la
enclenchés (processus de soudage et < 5 sec. coupure.
enregistrement des données) ['enregistrement des données se poursuit

et les données sont ajoutées au fichier
défini avant la coupure de secteur.

['appareil démarre et I'affichage de

L'entrainement et le chauffage sont démarrage apparait a I'écran.

enclenchés (processus de soudage et > 5 sec. Les données de soudage enregistrées

enregistrement des données) jusqu’a la coupure sont contenues dans le
fichier d’enregistrement.

L'appareil ne se trouve pas dans le _ |'appareil démarre et I'affichage de

processus de soudage. démarrage apparait a I'écran.



Synchronisation des données

Les fichiers de dqnne’es de soudage enregistrées par les soudeuses automatiques sont lus et synchronisés par
I"appli myLeister. A cet effet, le module WLAN (Réseau sans fil) de la soudeuse automatique doit étre activeé.

Important : Procéder régulierement a une synchronisation des données a I'aide de I'appli myLeister. Les données
de soudage non synchronisées peuvent étre perdues, par exemple si le panneau de commande est défectueux.

Activer le module WLAN (Réseau sans fil) :

* Dans |'affichage des fonctions (33),sélectionner le menu Réglages en tournant la commande « e-Drive » @

* Appuyer brigvement sur I'« e-Drive ».“y

e Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « WLAN Settings » (Réglages du réseau sans fil) a 'aide de la
commande « e-Drive » Z&y et appuyer brigvement.

e Tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner « WLAN » (Réseau sans fil) et appuyer brievement sur '« e-Drive » @
Tourner I'« e-Drive » sur @ «|» et appuyer brievement sur I «/e\Drlve » Q

e Dans I'affichage des fonctions (33), tourner I'« e-Drive » @ pour sélectionner le symbole « Retour a
I’affichage de travail »

o = Affichage du statut de la connexion WLAN (Réseau sans fil) :

5‘ 0.0z Lappli myleister procede a 'échange de données entre les soudeuses automatiques et I'appli
— a1 myleister. La barre d’état (35) affiche le symbole ? lorsque la soudeuse automatique
m ‘ 25 ;E]: est associée a I'appli myLeister.

S

'ﬁ" 0 n

Désactiver le module WLAN (Réseau sans fil) :

« Dans l'affichage des fonctions (33), sélectionner le menu Réglages Fegll  'aide de la commande « e-Drive » /@

¢ Appuyer brigvement sur I'« e-Drive » ",

¢ Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « WLAN Settings » (Réglages du réseau sans fil) en tournant la
commande de '« e-Drive » @ et appuyer brievement.

e Tourner '« e-Drive » @ , pour sélectionner « WLAN » (Réseau sans fil) et appuyer brievement sur I'« e-Drive » @J
Tourner I'« e-Drive » g@ sur « 0 » et appuyer brigvement sur I'« e-Drive »

e Dans I'affichage des fonctions (33), tourner I'« e-Drive » @ pour selecnonner le symbole « Retour & I'af-
fichage de travail » m
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Géolocalisation
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Affichage du statut de position du GPS :

e | e symbole ‘{ s'affiche dans la barre d’état (35), lorsque la

réception GPS est suffisante et lorsqu’une information de po-
sition est disponible. Le symbole clignote lorsque par exemple
la réception est insuffisante et qu’une information de position
valable est attendue.
Remarque : Labarre d’état, alaméme position, contientégalement
le statut de la connexion au réseau sans fil. Si I'appli myLeister
dispose d’'une connexion au réseau sans fil, le symbole Q
s'affiche, méme lorsqu’une information de position est d|spon|b|e

Demande de géolocalisation actuelle :

e Dans I'affichage des fonctions (33), sélectionner le menu
Réglages en tournant la commande « e-Drive » @

e Appuyer brievement sur I'« e-Drive » Pl

e Dans le menu « Setup » (Réglages), sélectionner « Welding Data
Record. » (Enregistrement des données de soudage) en tournant
I'« e-Drive » @ et appuyer brievement sur cette commande.

® Tourner '« e-Drive » @ sélectionner « GPS Position » (Afficher

la position GPS) et appuyer brigvement sur ' « e-Drive » &.

Avertissements et messages d’erreur

e Lorsqu’un avertissement est généré, I'utilisateur peut poursuivre son travail. 1| peut consulter des informations
plus précises concernant I'avertissement sur I'affichage des fonctions (33) sous « Show Warnings » (Afficher
avertissements) dans le menu Réglages.

Important : Dans le cas ou I'une des alarmes ci-dessous s'enclenche, I'enregistrement des données ne peut

étre utilisé.

 Dans le cas ou une alarme s’enclenche pendant la soudure, la touche « Haut » est représentée.
 Si une erreur se produit, I'appareil coupe le chauffage et I'entrainement se verrouille.

Type de

Code erreur/

message Affichage d,avl\g?t?ggg'% ont Description de 'erreur
p— —— Unknown HMI Version gJSep ;;Leeuarusdis(tmpnr]org:ggel?:s de l'initialisation
T b Tneatey | P88 oyl rce st
Aertissement Invalid Date/Time \I;gﬁdiggérmations de date et heure ne sont pas
Elﬂ La carte mémoire pour I'enregistrement des

Memory Full

données est pleine.
Lors de I'enregistrement des données, le sym-
bole ﬁ clignote dans la barre d’état (35).




i)

—_—

A

Errar Mo 02000008

]

Un probleme de carte mémoire est survenu lors
de I'enregistrement des données. Dans ce cas,
les données de soudage ne sont plus enregis-
trées, mais le soudage continue.

Memory Card Access | Le symbole E clignote dans la barre
d’état (35).
Le message supplémentaire ci-contre apparait

a I'écran. Il est possible de quitter le message

en appuyant brievement sur I'« e-Drive » &.

Le module WLAN (Réseau sans fil) rencontre un

WLAN Module Access o,
probleme.

GPS Module Comm. Le module GPS n’envoie aucune donnée. *

1. Dans ce cas, I'utilisateur dispose des fonctions de base pour I'utilisation de I'appareil de maniére a pouvoir
souder méme sans enregistrer les données.

2. Lenregistrement des données est possible malgré ces avertissements. A not er : aucune donnée de I'ap-
pareil n’est transférée de I'appareil a I'appli myLeister en cas de probleme.

3. Lenregistrement des données est possible malgré ces avertissements. A noter : aucune donnée de posi-
tion n’est contenue dans le fichier de données lorsque le GPS est activé.

Exécuter I'action correspondante, pour résoudre les problemes signalés :

Code d’erreur/mes-
sage d’avertissement

Action

Unknown HMI Version

Eteindre I'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. *

Date/Time halted

Eteindre 'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. 4

Invalid Date/Time

Régler la date et I'neure dans le menu Réglages, sous « Welding Data Record. »
(Enregistrer les données de soudage) « Date & Time » (Régler la date et I'heure).

Memory Full

Effectuer une synchronisation des données avec I'appli myLeister.

Memory Card
Access

Désactiver et activer a nouveau I'enregistrement des données dans le menu :

- desserrer le levier de serrage et mettre I'entrainement hors service

- dans le menu Réglages, sous « Welding Data Record. »(Enregistrer les données de
soudage), régler « Data Recording » (Enregistrement des données) sur 0

- apres quelques secondes, régler a nouveau « Data Recording » (Enregistrement
des données) sur 1 et quitter le menu

- enclencher a nouveau I'entrainement. (Le chauffage doit également étre enclenchg.)

- le fichier d’enregistrement est préparé, I'alarme ne doit plus étre affichée dans la
barre d’état (35).

Si une alerte est toujours générée :

- couper 'entrainement et le chauffage

- éteindre I'appareil avec le commutateur principal

- apres quelques secondes, allumer a nouveau I'appareil

- enclencher a nouveau le chauffage et I'entrainement

- le fichier d’enregistrement est préparé, I'alarme ne doit plus étre affichée dans la
barre d’état (35). *

WLAN Module Access

Eteindre I'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. *

GPS Module Comm.

Eteindre I'appareil et le redémarrer aprés quelques secondes. *

4.  Sil'alarme se déclenche toujours, contacter Leister Service-Center.
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Guide rapide Application myLeister
(Traduction de la notice d’utilisation originale)

Version document : 2.1

Version application

myLeister 2.1

A propos de ce document
Ce guide rapide décrit les étapes les plus importantes sur les thémes suivants :

¢ Premier démarrage

e Configuration du mode de fonctionnement Cloud Commun
* Equipements

e Fonctions LQS

e |nstructions

e Qutils

* Réglages

Premier démarrage

Lors du premier démarrage de I'application, vous serez invité a accepter I'accord de licence utilisateur final et
la déclaration de confidentialité. Lisez attentivement les deux documents et confirmez-les, sinon I'application
ne peut pas étre utilisée.

Enregistrement/inscription
Des que vous avez accepté I'accord de licence utilisateur final et la déclaration de confidentialité, vous étes invité
a vous inscrire.

Si vous avez déja un compte utilisateur de Microsoft, Google+ ou Facebook et souhaitez utiliser ce compte pour
I'application, inscrivez-vous alors avec ce compte utilisateur.
Si vous voulez créer un nouveau compte utilisateur, sélectionnez «Inscrivez-vous maintenant».
Dans la fenétre qui apparait, vous devez saisir les informations suivantes :
- «Adresse de messagerie» : Saisissez une adresse e-mail actuelle et valide.
Vous recevrez un e-mail de confirmation a cette adresse.
- Cliquez sur «Envoyer le code de vérification».
Vérifiez la messagerie de I'adresse e-mail indiquée. Un code est indiqué sur le mail.
- Saisissez le code dans le champ de saisie et fermez I'opération avec «Vérifier le code».
- «Nouveau mot de passe» : Attribuez votre mot de passe.
- «Confirmer le nouveau mot de passe» : Saisissez ici @ nouveau le mot de passe que vous avez choisi.
- «Prénom» : Saisissez ici votre prénom.
- «Nom» : Saisissez ici votre nom.
- «Nom d’affichage» : Saisissez ici le prénom et le nom.
- «Secteur industriel» : Saisissez ici le secteur industriel de votre entreprise.
- Appuyez sur «Créer» pour terminer |'opération.

Votre Cloud personnel est configuré en arriere-plan. Vous étes le seul a avoir accés a ces données. Votre mode
de fonctionnement est défini a Cloud Privé.
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Si vous avez déja un compte utilisateur myLeister, vous pouvez tout simplement vous inscrire et vos
données enregistrées sur le Cloud sont téléchargées.

Mise a jour de I'application LQS existante avec le mode de fonctionnement Local

Si vous avez utilisé I'application LQS installée sur votre terminal en mode local et que cette version de
I"application a été mise a jour avec la nouvelle application myLeister, vous avez au départ la possibilité d’omettre
I'inscription et de continuer a travailler comme a I’habitude avec vos données locales.

Important :
Dans ce mode de fonctionnement, vos données se trouvent exclusivement sur votre poste de travail.
Effectuez régulierement une sauvegarde des données de votre poste de travail.

Important :

Un transfert ultérieur de données locales dans Cloud n’est pas possible.

Mise a jour de I'application LQS existante avec le mode de fonctionnement Cloud

Si vous avez utilisé I'application LQS installée sur votre terminal en mode Cloud et que cette version de
I"application a été mise a jour avec la nouvelle application myLeister, vous serez automatiquement inscrit avec vos
données utilisateur. Vos données Cloud existantes sont automatiquement enregistrées dans un Cloud commun.
Tous les utilisateurs ayant les droits appropriés sont repris.

En outre, un Cloud personnel auquel vous avez acces est créé pour vous. Votre mode de fonctionnement est
automatiquement défini a Cloud Commun afin que vous ayez un acces direct aux données LQS existantes.

Configuration du mode de fonctionnement Cloud Commun

Avec le mode de fonctionnement Cloud Commun , vous avez la possibilité de partager vos données avec
différents utilisateurs. Vous pouvez inviter de nouveau utilisateurs ou enlever des utilisateurs existants.

e Pour utiliser le mode de fonctionnement Cloud Commun, vous devez cliquer sur «Créer une entreprise» sous

Parametres > Compte.

o A la rubrique « Entreprise », vous pourrez ensuite compléter les indications suivantes : nom de I'entreprise, rue,
ville, code postal et pays. Terminez I'opération avec OK.

En tant que créateur du Cloud commun, vous étes automatiquement défini comme administrateur.

Si vous travaillez avec le Cloud commun, vous pouvez gérer votre entreprise et vos utilisateurs sous Parametres >
Compte. Seuls les utilisateurs avec droits d’administrateur peuvent gérer toutes les rubriques.

Gestion de I'entreprise et des utilisateurs

Nom d’entreprise:
En tant qu'administrateur, vous pouvez administrer les données de I'entreprise.

e Cliquez sur « Nom d’entreprise ». La fenétre affichée contient les informations sur I'entreprise que vous pouvez
maintenant adapter conformément.

Gestion des utilisateurs:
En tant qu'administrateur, vous pouvez enregistrer d’autres employés de votre entreprise comme utilisateurs.
Créez son propre compte utilisateur a chaque employé.

Vous trouverez la gestion des utilisateurs sous Paramétres > Compte.
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e Cliquez sur «Gestion des utilisateurs».

e Cliquez sur «Ajouter utilisateur».

e Saisissez une adresse e-mail actuelle et valide pour le nouvel utilisateur.

¢ Option «Administrateur» : Sélectionnez cette option si le nouvel utilisateur doit recevoir également des droits
d’administrateur. Vous pouvez également attribuer ou retirer ces droits ultérieurement aux utilisateurs actuels.

e Terminez I'opération avec «Enregistrer>.

L’employé doit alors faire ce qui suit :
e Un mail d'invitation est envoyé a I'adresse e-mail indiquée.
L'utilisateur invité doit cliquer sur le lien indiqué dans le mail. Il accede alors sur la page d’enregistrement.
 Sur la page d’enregistrement, il doit continuer ainsi :
- SiT'utilisateur a recu le mail d'invitation sur son compte utilisateur Microsoft, Google+ ou Facebook, il clique
sur I'icdne correspondante et s’y connecte.
- SiT'utilisateur a recu le mail d’invitation via I'adresse mail de son compte utilisateur myLeister existant, il
s'inscrit directement avec son nom d'utilisateur et son mot de passe.

Cette action conclut le processus d’enregistrement du nouvel utilisateur.
- Dans tous les autres cas, I'utilisateur sélectionne « Inscrivez-vous maintenant» et effectue I'enregistrement.
Dans la fenétre qui apparait, les informations suivantes doivent étre saisies :
- «Adresse de messagerie» : saisissez I'adresse mail a laquelle vous avez regu le mail de confirmation.
- Cliquez sur «Envoyer le code de vérification». Vérifiez la messagerie de I'adresse mail indiquée.
- Saisissez le code figurant dans I'e-mail recu et terminez I'opération avec «Vérifier le code».
- «Nouveau mot de passe » : Attribuez votre mot de passe.
- «Confirmer le nouveau mot de passe» : Saisissez ici a nouveau le mot de passe que vous avez choisi.
- «Prénom» : Saisissez ici votre prénom.
- «Nom» : Saisissez ici votre nom.
- «Nom d’affichage» : Saisissez ici le prénom et le nom.
- «Secteur industriel» : Saisissez ici le secteur industriel de votre entreprise.
- Appuyez sur « Créer » pour terminer I'opération.

Enlever un utilisateur :
En tant qu’administrateur, vous pouvez enlever des utilisateurs de votre Cloud Commun.

e Cliquez sur « Gestion des utilisateurs ».
e Cliquez sur le nom d’utilisateur que vous souhaitez enlever du Cloud Commun.
e Cliquez sur « Supprimer » pour terminer I'opération.

L'utilisateur supprimé n’a plus acces aux données sur le Cloud Commun. Les données créées par I'utilisateur ne
sont pas supprimeées.

Se déconnecter
Vous devez vous déconnecter si un autre employé veut travailler sur le poste de travail avec I'application sous son
compte utilisateur.

Changer d’utilisateur

Pour le changement d'utilisateur, effectuez les étapes suivantes :
e Cliquez sur le menu avec le nom d’utilisateur.

e Cliquez sur «Se déconnecter».

e | ’écran de démarrage apparait.

¢ Connectez-vous avec votre nom d’utilisateur et mot de passe.



Mode de fonctionnement Local
Le mode de fonctionnement local n’est plus disponible que sur les terminaux sur lesquelles une version installée
de LQS avec des données locales a été mise a jour avec I'application myLeister.

Si vous avez sélectionné le mode de fonctionnement local, vous ne devez pas vous connecter en tant
qu’utilisateur.

Important :
Dans ce mode de fonctionnement, vos données se trouvent exclusivement sur votre poste de travail.
Effectuez régulierement une sauvegarde des données de votre poste de travail.

Important :

Un transfert ultérieur de données locales dans Cloud n’est pas possible.

Vous disposez des fonctions suivantes :

e Enregistrement des machines.

e Synchronisation des fichiers de données de la machine et restauration de I'archive de la machine.
¢ Analyse et édition des données de soudage.

e Gestion des instructions

o LiveView

 Toolbox

Equipements

¢ Enregistrer machine
Pour que I'application puisse communiquer avec un appareil de soudage et que toutes les fonctions disponibles
soient activées, I'appareil doit étre enregistré une fois dans I'application.

¢ Cliquez dans le menu «Unités» sur «<Rechercher machines».

* Apres quelques secondes, I'appareil apparait dans la liste avec I'indication «Ajouter un appareil» et un signe

Plus.

e Cliquez sur I'appareil et sélectionnez dans les réglages machine «Enregistrer machine».

¢ Un code s’affiche sur I'écran de la machine. Saisissez ce code chiffré dans la fenétre affichée de I'application et
confirmez avec «Enregistrer machine».

e | ’appareil apparait maintenant dans la liste avec I'indication «Ajouter un appareil» sans signe Plus.

Une fois I'appareil enregistré, des fonctions supplémentaires sont maintenant disponibles. La disponibilité des
fonctions dépend du modele et/ou de I'état du firmware de 'appareil :

Numéro d’inventaire
Au point «<Numéro d’inventaire», il est possible d’attribuer a I'appareil une identification unique.

e Saisissez la désignation souhaitée dans le champ de texte et enregistrez la saisie.

LiveView

La fonction LiveView offre la possibilité d’afficher et de surveiller en temps réel sur un appareil mobile les
parametres de soudage définis et les valeurs effectives d’un appareil de soudage pendant le soudage. En outre,
les avertissements et les messages d’erreurs s'affichent.

o Sélectionnez I'appareil de soudage souhaité.
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e Cliquez sur LiveView. L'option n’est active que si I'appareil sélectionné est actif et qu'il prend en charge la
fonction LiveView.

Le LiveView de I'appareil sélectionné s’ouvre. Vous voyez maintenant les paramétres actuels, ainsi que les
avertissements et les messages d’erreur.

* En cliquant sur Parametres ¢, I'apercu des paramétres de I'appareil s'affiche. Vous pouvez y définir tous les
parametres pertinents. Les parametres sont transférés a I’appareil de soudage lorsque vous quittez le menu.

Enlever un appareil
¢ Dans le menu «Unités», cliquez sur I'appareil a enlever.
¢ Cliquez ensuite sur «Enlever I'appareil». Confirmez I'interrogation de sécurité qui suit.

Remarque :
Les données de cette machine dans I'application ne sont pas supprimées. L'appareil continue d’étre visible
dans le menu LQS.

Fonctions LQS

Les fonctions LQS permettent de transférer les données de soudage enregistrées de I'appareil de soudage a
I"application. Ces données peuvent étre ensuite évaluées a des fins d’assurance ou de surveillance de la qualité
et enregistrées sous forme de rapports PDF.

e Pour de plus amples informations, voir le chapitre « Fonctions LQS ».

Instructions

Avec la fonction Instructions, des combinaisons de parametres de soudage peuvent étre enregistrées dans
I"application et synchronisées sur le Cloud. Ces instructions peuvent ensuite étre transférées a des appareils de
soudage compatibles. Les profils définis sur I'appareil de soudage peuvent étre transférés a I'application.

¢ Pour de plus amples informations, voir le chapitre «Instructions».

Fonctions LQS

Avant de démarrer la fonction LQS, configurez la fonction dans les paramétres :
e Suivez les étapes décrites au chapitre «Parametres» sous «Parametres LQS».

Lorsque vous avez sélectionné le menu « LQS », la liste de tous vos appareils enregistrés s’affiche.

Synchroniser les données de I'appareil
e Cliquez sur ‘S pour I'appareil dont vous souhaitez synchroniser les données. La synchronisation n’est possible
que si I'appareil concerné est disponible. Sinon, e bouton n’est pas actif.

Restaurer I'archive de la machine

o Cliquez sur £ pour I'appareil dont vous souhaitez synchroniser les données.

 Dans la boite de dialogue, sélectionnez le dossier d’archive dont vous voulez restaurer les données.
Commencez la restauration des données avec «Restaurer».

Analyse des données de soudage



 Dans la liste des machines, cliquez sur la machine dont vous voulez analyser les données de soudage.

Tous les fichiers de données s’affichent. lls sont triés par date et heure, le fichier le plus récent se trouve en
téte de liste. Les fichiers de données qui ne sont pas encore évalués sont en caractéres gras.

* Vous avez 'option de marquer le fichier de données comme « Soudure d’essai » = ou « Défaillance de la

soudure » <,

* Au besoin, vous pouvez masquer les fichiers marqués « Soudure d’essai » ou « Défaillance de la soudure ».
Pour ce faire, sélectionnez I'option en haut a droite «<Masquer la soudure d’essai» et/ou «<Masquer la défaillance
de la soudure».

e Cliquez sur le nom du fichier de données brutes et continuez avec «Analyse» £

 \/ous serez maintenant guidé a travers les étapes d’analyse.

La bordure supérieure de I'écran affiche les informations sur le fichier de données sélectionné et I'étape a
laquelle vous vous trouvez actuellement.

Protocole

Ici, vous remplissez toutes les informations pour la création du protocole. Les champs obligatoires sont indiqués
en rouge. Vous avez ici aussi la possibilité d’ajouter un projet de construction ou de gérer vos projets de
construction & gérer. Pour ce faire, cliquez sur «Ajouter» =+

Graphique

L’évolution des grandeurs enregistrées telles que température, vitesse et pression de soudure est représentée
sur la longueur du cordon de soudure. Vous pouvez agrandir le graphique. Voir la section « Navigation dans le
graphique ».

Remarque :
Si vous voulez avoir les graphiques en annexe du rapport, vous devez sélectionner I'option «Ajouter graphiques
au rapport PDF» dans la rubrique «Graphiques» du menu «Parametres LQS».

Tableau
Le résumé des joints de soudure est représenté sous forme de tableau.

Toutes les valeurs enregistrées peuvent étre affichées sous «Enregistrements» QO.

Les valeurs en rouge caractérisent les cas ou les valeurs limite paramétrées ont été abandonnées.
Sélectionnez I'option «Rapport succinct» si vous voulez avoir seulement les valeurs documentées pour
lesquelles les valeurs limites paramétrées ont été abandonnées.

Avec «Ajouter joint» +, vous pouvez jusqu’a trois autres joints de soudure du méme jour dans le protocole.
Avec «Enregistrer» [3, vous pouvez enregistrer votre évaluation et I'exporter sous forme de fichier PDF et/ou
CSVv.

Windows :
II's’affiche une fenétre de dialogue dans laquelle vous pouvez sélectionner I'emplacement d’enregistrement du
fichier PDF ou CSV.

Android :
Les fichiers sélectionnés sont automatiquement enregistrés dans la mémoire interne de I'appareil sous
Documents > myLeister > Leister LQS.

i0S:
Les fichiers sélectionnés sont automatiquement enregistrés sur le iCloud Drive dans le dossier myLeister >
LQS.
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Navigation dans le graphique (uniquement pour la version Windows)

Zoomer ;

e Tenir le pointeur de souris sur le graphique et tourner la molette de défilement pour effectuer un zoom avant ou
arriere dans le graphique. Les deux axes sont agrandis en méme temps.

* Si vous souhaitez agrandir uniquement I'axe horizontal d’un graphique, tenez le pointeur sur I'échelle de
distance et tournez la molette de défilement.

e Si vous souhaitez agrandir uniquement I'axe vertical d’un graphique, tenez le pointeur sur I'échelle verticale
correspondante et tournez la molette de défilement.

o Cliquez sur «Zoom pour ajuster» #& pour représenter & nouveau tous les graphiques en entier.

Représentation d’une vue détaillée :

e Sivous étirez une surface dans un graphique, cette découpe est représentée comme vue détaillée sur la

gauche.

e Sivous voulez supprimer une vue détaillée créée, sélectionnez la vue et appuyez ensuite sur I'icone de la
corbeille a papier.

Remarque :
Si vous voulez avoir les graphiques en annexe du rapport, vous devez sélectionner I'option «Ajouter graphiques au
rapport PDF> dans la rubrique «Graphiques» du menu «Parametres > Parametres LQS ».

Maodification des rapports

* Cliquez dans I'écran principal de la fonction LQS sur 3.

o Sélectionnez le projet de construction dans la liste.

 Tous les fichiers d’évaluation affectés au projet de construction sélectionné sont répertoriés. Ils sont triés en
ordre croissant par date et numéro de protocole.

* Cliquez sur le protocole et continuez avec «Analyse» £

 \/ous étes alors de nouveau guidé a travers les étapes d’analyse. Voir les détails a la section « Analyse des
données de soudage ».

Instructions

Avec la fonction Instructions, vous pouvez gérer vous-méme vos parametres de soudage de prédilection. Envoyez
vos parametres a tous les appareils Leister enregistrés (a condition d’avoir un appareil avec un systeme WLAN et
un firmware compatibles). Lisez vos instructions (parametres de soudage) de vos appareils et partagez-les via le
myLeister Cloud dans votre groupe ou votre entreprise.

e Sélectionnez un appareil enregistré dans la liste.

Vous voyez maintenant dans la liste de gauche toutes les instructions enregistrées pour ce type d'appareil. Dans
la liste de droite, vous trouvez les instructions existantes sur I'appareil de soudage sélectionné.
Si I'appareil de soudage sélectionné n’est pas actif (grisé), la liste de droite est désactivée et ne s'affiche pas.

Avec «Ajouter» =+, vous pouvez ajouter des instructions dans la liste de gauche. Veuillez noter que le nombre
d’instructions pouvant étre enregistrées sur un appareil de soudage se limite a 10.

Remplissez tous les champs et enregistrez I'instruction avec v/

Les instructions créées peuvent &tre transférées avec les fleches < et = de la bibliothéque d'instructions &
I"appareil sélectionné et vice et versa.

Pour modifier une instruction, sélectionnez I'instruction puis sélectionnez .
[0 permet de supprimer une instruction sélectionnée.



Les instructions transférées a I'appareil de soudage ne sont effectivement transférées que lors que le menu est
fermé avec [,

Outils
Dans le menu «QOutils», vous trouverez des fonctions utiles qui vous aideront dans votre travail quotidien.

Vérificateur du cable d’alimentation
Le Vérificateur du cable d’alimentation vous permet de vérifier si le cable réseau a une dimension suffisante pour
votre appareil ou quel cable réseau est idéal pour votre appareil.

¢ |ndiquer la puissance nominale de I'appareil de soudage en W conformément a la plaque signalétique

¢ |ndiquer la tension nominale de I'appareil de soudage en V conformément a la plaque signalétique

e |ndiquer la tension réseau en V

* Indiquer la tension réseau actuelle de I'appareil de soudage en V si I'appareil dispose d’un affichage de tension.
Habituellement, la tension nominale indiquée de I’appareil de soudage moins 10 % est saisie.

Ensuite, le courant a travers le cable réseau et la puissance effectivement disponible au niveau de I'appareil de
soudage sont calculés. En outre, les longueurs de cable réseau maximales possibles pour différentes sections de
cable réseau sont calculées.

Convertisseur d’unités
Le Convertisseur d’unités vous aide a convertir les unités internationales pertinentes de température, de poids et
de surface, etc.

Formules chaleur de procédé

Dans I'outil Formules chaleur de procédé, vous disposez de différentes formules pour I'évaluation du chauffe-air
ou de la soufflerie les mieux adaptés a vous et a votre utilisation.

Pour ce faire, I'application myLeister vous aide avec un configurateur simple dans lequel vous devez uniquement
saisir les valeurs de puissance nécessaires a votre utilisation.

Documents (uniquement versions Android et i0S)

A la rubrique « Documents », vous trouverez tous les documents créés et exportés dans I'application, par exemple
les rapports LQS.
Les documents sont classés dans des répertoires portant le nom de la fonction correspondante.

Paramétres

Compte
Sous Compte, vous trouverez les paramétres de votre compte myLeister. De plus, vous avez la possibilité de
synchroniser les données créées dans I'application avec le Cloud.

Gestion des utilisateurs:
Uniquement disponible lorsqu’un Cloud Commun a été créé. Vous trouverez d’autres informations a ce sujet au
chapitre Configuration du mode de fonctionnement Cloud Commun.

Créer une entreprise:
Cette commande vous permet de configurer le Cloud Commun. Vous trouverez d’autres informations a ce sujet au
chapitre Configuration du mode de fonctionnement Cloud Commun.
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Mode de fonctionnement
Dans les parametres du mode de fonctionnement, vous pouvez passer d’un mode a I'autre.

Mode de fonctionnement:
Uniquement disponible lorsqu’il existe des données sur le terminal.

Passez du mode local au Cloud. Si le mode Cloud est activé et que vous ne vous étes pas encore enregistré, vous
serez invité a le faire.

Mode Cloud:
Uniquement disponible lorsqu’un Cloud Commun a été créé.

Passez du mode de fonctionnement Cloud Privé au Cloud Commun et vice et versa.

Paramétres LQS
Avant d’entamer I'analyse des données, définissez les parametres pour la fonction LQS.

Logo en-téte PDF (10:1):
Vous pouvez ajouter un logo d’entreprise qui figurera alors dans la ligne d’en-téte du rapport PDF. Pour une
représentation optimale du logo, le graphique du logo doit présenter un rapport largeur/hauteur de 10:1.

* Sélectionnez «Ajouter» +. Dans la boite de dialogue qui apparait, sélectionnez ensuite le graphique du logo.
 Pour enlever un logo inséré, sélectionnez «Supprimer» Il

Titre du rapport PDF:
Sélectionnez le titre devant s’afficher dans le rapport PDF.

e Activez le titre souhaité du rapport.

Graphiques:
e Sivous voulez avoir les graphiques en annexe du rapport, activez cette option.

Parametres d’export CSV:
Si vous synchronisez les fichiers de données de la machine sur le poste de travail, vous pouvez créer un fichier
CSV pour chacun de ces fichiers de données.

e Activez cette option si vous souhaitez créer un fichier CSV du fichier de données brutes.

- Windows :

e Si aucun emplacement d’enregistrement n’est encore défini, une bofte de dialogue apparait dans laquelle vous
devez déterminer I'emplacement oul les fichiers CSV seront alors enregistrés.

e Cliquez sur «Modifier chemin» si vous voulez exporter les fichiers CSV dans un autre chemin.

- Android :
Les fichiers CSV sont automatiquement enregistrés dans la mémoire interne de I'appareil sous Documents >
myLeister > Leister LQS > CSV Files.

-i0S:
Les fichiers CSV sont automatiquement enregistrés sur le iCloud Drive dans le dossier myLeister > LQS > CSV
Files.



Remarque :
Sélectionnez cette option avant de synchroniser les fichiers de données de la machine.

Projet de construction:
Vous pouvez gérer ici vos projets de construction.

e Cliquez sur «Projet de construction».
e Cliquez sur «Ajouter» pour créer un nouveau projet de construction.
* Dans la fenétre qui apparait, vous pouvez saisir les informations suivantes :
- Description : indique le nom ou I'appellation du projet de construction.
- Rue, Ville, Code postal, Pays : les détails de I'adresse du projet de construction.
- Option «Actif» : cette option est sélectionnée par défaut.
Si vous ne souhaitez plus avoir les données évaluées du chantier affichées sur la liste des projets de
construction, alors ne sélectionnez plus «Actif».
o Cliquez sur «Enregistrer»> pour terminer 'opération.

Réglages des machines
Vous trouverez ici les parametres des appareils enregistrés.

Date et heure

Définissez si la date et I'heure des appareils de soudage liés doivent étre automatiquement synchronisées avec la
date et I'heure systeme du terminal.

L'actualisation est effectuée une fois par jour dans le cadre d’un processus de synchronisation des données

de soudage. L'actualisation automatique n’est réalisée que sur les appareils a partir de la version 2.06 (et
supérieure) du firmware HVI.

Sélection de la langue (version Windows uniquement)
Cette option vous permet de modifier la langue de I'application myLeister. Par défaut, I'application sélectionne la
langue sur la base du systeme d’exploitation du poste de travail.

 Pour modifier la langue, sélectionner une langue de la liste.
¢ Redémarrez I'application.

Réglages généraux

Notifications

Vous pouvez ici activer et désactiver les notifications par I'application (avis, etc.). Les messages d’erreur s'affiche-
ront méme si les notifications sont désactivées.

Fournisseur de cartes privilégié (pour les coordonnées, etc.)
Vous pouvez sélectionner ici le fournisseur de cartes qui doit étre utilisé pour la visualisation des coordonnées (par
exemple pour les liens de coordonnées dans le rapport PDF).
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@ Instrucciones de servicio del registro de datos de soldadura
(traduccion de las instrucciones de servicio originales)

Lea detenidamente las instrucciones de servicio del equipo en cuestion.
Este documento conforman las instrucciones de servicio para la funcion adicional de

registro de datos de soldadura y complementan las instrucciones de servicio del equipo.

Unidad de manejo

35

36

27

&

28 E 25°¢

Descripcion de pantalla

Indicacion de estado “zona 1” (35)

Nombre del valor

34

27 Tecla “Arriba”

28. Tecla “Abajo”

29. Tecla calefaccion “On/Off”
30. Tecla accionamiento “On/Off”
31. Led de estado

32. “e-Drive”

33. Indicacion de funciones

34. Indicacion de trabajo

35. Indicacion de estado “zona 1”
36. Indicacion de estado “zona 2"

Parametro de soldadura seleccionado actualmente. Si un nombre tiene mas de 6

guardado caracteres, primero se indican los 6 primeros y luego el resto de caracteres.
230V Tension de red actual en el conector de la alimentacion de red
001 NUmero de archivo actual del registro de datos de soldadura

Indicacion de estado “zona 2” (36)

é Existe una advertencia
(véase el cap. Advertencias y mensajes de error)

Bloqueo de teclado
(solo si el bloqueo de teclado esta activo)

Registro de datos
(véase el cap. Ejecucion del registro de

datos de soldadura)

—

Subtension 5 Sobretension

Calefaccion
(solo si la calefaccion esta activada)

WLAN GPS
(véase el cap.
Sincronizacion de datos)



Vista general de la indicacion de trabajo

Machine Setup

(ajustes de maquina)

Unit

(seleccion de unidad):
Ajuste de la unidad utilizada
(métrica/imperial) para Unit
Speed, Unit Heat y Unit Force.

Unit Speed (unidad de velo-
cidad):

Ajuste individual de la unidad
empleada para Speed (métri-
ca/imperial)

Unit Heat (unidad de calor):
Ajuste individual de la unidad
empleada para Heat (métrica/
imperial)

Unit Force (unidad de fuer-
za):

Ajuste individual de la unidad
empleada para Force (métrica/
imperial)

LCD Contrast (contraste
LCD):

Ajuste del contraste de la
pantalla

LCD Backlight (iluminacion
de fondo LCD):

Ajuste de la iluminacion de
fondo de la pantalla

Key Backlight (iluminacion
de fondo de las teclas):
Ajuste de la iluminacion de
fondo del teclado

Maching Selup

Uit Speed mtric
Lirat st TR
Uit Farce mtric

LLD Loty il 1]

Sl

Welding Data Record
(registro de datos
de soldadura)

Date & Time
(ajuste fecha/hora):
Ajuste de fechay hora

Data Recording

(registro de datos):

Si la opcion “Data Recording”
esta activada, se registran
los datos de soldadura.
Desactivada de fabrica.

Seam Naming

(nombre de costura):

Si la opcidn “Seam Naming”
estd activada, se afiade el
“Seam Name” al nombre del
archivo.

Desactivada de fabrica.

Seam Name

(ajuste de nombre

de costura):
Introduccion del afijo del
nombre.

Init. Value Record.
(registro valor inic.):

Ajuste del valor umbral para el
registro de datos de soldadura.

Alarm (alarma):

Si la opcion “Alarm” esta
activada, los valores reales se
controlan con los valores limi-
te de la alarma, se visualizan
en la pantalla y se registran.
Activada de fabrica.

Audible Alarm

(alarma acustica):

Si la opcion “Audible Alarm”
esta activada, se emite una
sefial acustica si el valor real
se encuentra por encima o
por debajo del valor limite de
alarma.

Activada de fabrica.
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Vista general de la indicacion de trabajo

Alarm min. Heat

(alarma calor min.):
Alarm max. Heat

(alarma calor max.):
Ajuste de los valores limite
de alarma para temperatura.

Alarm min. Force
(alarma fuerza min.):
Alarm max. Force
(alarma fuerza max.):
Ajuste de los valores limite
de alarma para fuerza.

Alarm Speed Tol.

(alarma de tolerancia

de velocidad):

Ajuste de alarma de tolerancia
para velocidad.

Distance Interval

(intervalo de distancia):
Ajuste del intervalo de dis-
tancia. Tras el intervalo de
distancia recorrido, se detecta
y guarda un conjunto de datos
de los datos de soldadura.

Number of Files (Niimero de
archivos):

Cantidad de archivos de regis-
tro nuevos. Estos archivos
deben sincronizarse para que
se puedan utilizar con la apli-
cacion myLeister.

Free Memory Space
(espacio de memoria libre):

Espacio de memoria libre en
la tarjeta de almacenamiento.
Capacidad: 8 GB min.

GPS:

Si estd activada la opcion
“GPS”, el médulo GPS
registra la informacion de
posicionamiento.
Activada de fabrica.

GPS Position

(mostrar posicion GPS):
Ubicacion geografica actual,
siempre que el médulo

GPS disponga de suficiente
recepcion por satélite y pueda
calcular una posicion.

WLAN:

Si la opcién “WLAN” esta acti-
vada, los datos de soldadura
registrados se transmiten a la
aplicacion myLeister.

Activada de fabrica.

“WLAN Mode” debe ser
“AccessPt”.

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults
(restablecer a valores por
defecto)

Si se selecciona el menu
“Reset to defaults”

y se confirma seleccionando
la funcidn, se borraran todos
los parametros de soldadura
especificos del cliente. Los
ajustes que se hayan modi-
ficado a través del menu de
ajustes seran restablecidos
a su nivel de fabrica.

Selup
Rephcationtiode (1)
el Walues ]
Wwbiding Dot s Recond. "
WLAN Gatbinaga r
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Descripcion del funcionamiento del registro de datos de soldadura

La funcion de registro de datos de soldadura permite registrar la velocidad, la temperatura y la fuerza de unién
durante la soldadura a lo largo de la longitud de la costura de soldadura en el intervalo de distancia indicado.

Pueden ajustarse valores de alarma a cada magnitud de velocidad, temperatura y fuerza de union. Durante el
registro de datos de soldadura, el dispositivo automatico para soldadura registra si se supera un valor de alarma
y emite una sefal de alarma acustica (las opciones de control de los valores de alarma y la sefial de alarma acus-
tica deben estar activadas).

Los datos registrados se evaltian con el software de usuario independiente “aplicacion myLeister”.

Preparacion del registro de datos de soldadura

En el men( Ajustes, deben ajustarse los siguientes parametros antes del registro de datos de soldadura:

e Comprobar la fecha y la hora y, en caso necesario, corregirlos.

¢ Comprobar si esta activado el registro de datos de soldadura.

e Opcional, en funcion de las necesidades: activar o desactivar el afijo del nombre.

e Opcional, en funcion de las necesidades: introducir el afijo comtn del nombre.

e Ajustar el valor umbral de fuerza para inicio/fin del registro, en funcién de las necesidades.

¢ Comprobar si la alarma esta activada.

¢ Importante: si la alarma esta desactivada, entonces no se controlan los valores de alarmay no se registran los
resultados en el archivo de datos de soldadura.

e Activar o desactivar la alarma acustica en funcion de las necesidades.

e Ajustar los umbrales de alarma para temperatura maxima y minima.

e Ajustar los umbrales de alarma para fuerza méaxima y minima.

e Ajustar los umbrales de alarma para la tolerancia de velocidad.

e Ajustar el intervalo de distancia para el registro.

e Activar o desactivar la deteccion de la posicion por GPS en funcion de las necesidades.

Preparacion del registro de datos de soldadura

El siguiente grafico muestra un proceso de soldadura de forma esquematica. El eje horizontal indica la distancia
sobre la longitud de la costura de soldadura. El eje vertical indica la velocidad, la temperatura y la fuerza registrados
en los diagramas en cuestion y en qué relacion se encuentran los pardmetros que deben ajustarse.
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1. Distancia 6. Temperatura actual 10. Final de soldadura

2. Valor nominal de velocidad 7. Alarma de temperatura 11. Alarma de fuerza maxima

3. Velocidad actual maxima 12. Alarma de fuerza minima

4. Alarma de la tolerancia 8. Alarma de temperatura 13. Valor umbral de fuerza
de velocidad minima para el registro

5. Valor nominal de temperatura 9. Inicio de soldadura 14. Intervalo de distancia

& Siuna magnitud no alcanza ni supera el valor de alarma correspondiente, se registra en el archivo de registro
si esta activada la opcion “Alarm”.

« Se emite una sefial de advertencia si esta activada la “Alarma acustica”.

Se registran los datos sobre la distancia.



Preparacion del registro de datos de soldadura

El rango de ajuste de los pardmetros se resume en la siguiente tabla.

GEOSTAR G5/G7
Parametro
Valor umbral para el registro
Alarma de temperatura minima !
Alarma de temperatura maxima 2
Alarma de fuerza minima 3
Alarma de fuerza maxima *
Alarma de la tolerancia de velocidad
Intervalo de distancia

TWINNY T7
Parametro
Valor umbral para el registro
Alarma de temperatura minima '
Alarma de temperatura maxima 2
Alarma de fuerza minima 3
Alarma de fuerza maxima *
Alarma de la tolerancia de velocidad
Intervalo de distancia

oo AN

°C
°C

cm
cm

N
°C
°C
N
N
cm
cm

Rango de ajuste
100-500
80-460
80—460
200—-1750°
200—-1750°
5-20

5-2000

Rango de ajuste
100-500
100-590
100-590
100—1250 °
100—1250 °
5-20

5-2000

Ibf

Ibf

Rango de ajuste
22-112
176-860
176-860
45-393°
45-393°

2-8

2-787

Rango de ajuste
22-112
212-1094
212-1094
22-281°6
22-281°6

2-8

2-787

La “Alarma de temperatura minima” no puede ser superior a la “Alarma de temperatura maxima”.

La “Alarma de temperatura maxima” no puede ser inferior a la “Alarma de temperatura minima”.

La “Alarma de fuerza minima” no puede ser superior a la “Alarma de fuerza méaxima".

La “Alarma de fuerza maxima” no puede ser inferior a la “Alarma de fuerza minima”.

A\ Si se supera la fuerza de union méxima de 1 500 N/337 Ibf, pueden producirse dafios mecanicos.
A\ Si se supera la fuerza de union méxima de 1 000 N/225 Ibf, pueden producirse dafios mecanicos.
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Ajuste de fecha y hora del registro de datos de soldadura

¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para acceder al menu Ajustes .

e Pulsar brevemente “e-Drive”

e En el menu “Setup” (AJustes) seleccmnar la opcion “Welding Data Record” (registro de datos de soldadura)
girando “e-Drive” @ y pulsar brevemente.

e Girando “e-Drive” gy, seleccionar “Date & Time” (ajuste fecha/hora) y pulsar “e-Drive” Q brevemente.

e Para ajustar las horas, seleccionar “Hour” (ajuste de hora) girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” Q breve-
mente.
Ajustar el valor girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” Q brevemente

e Para ajustar los minutos, el afio, el mes y el dia girando “e- Drlve” @ seleccionar la entrada de menu corres-
pondiente y pulsar “e-Drive” Q brevemente
Ajustar el valor girando “e- Drive” @ y pulsar “e- Drlve” Q brevemente.

e En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion
de trabajo”
El equipo guarda Ios ajustes realizados.
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Ajuste de parametros del registro de datos de soldadura

P
¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el menu Ajustes .

e Pulsar brevemente “e-Drive” g,
e En el ment “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcidn “Welding Data Record.” (registro de datos de soldadura)

girando “e-Drive” @ y pulsar brevemente.
Conectar el registro de datos:
Py
e (irando “e-Drive” @ seleccionar “Data Recording” (registro de datos) y pulsar “e-Drive” qu brevemente.

Ajustar “I” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

Activar el afijo de nombre para costura de soldadura (opcional, segun las necesidades):

e Girando “e-Drive” @ seleccionar “Seam Naming” (nombre de costura) y pulsar “e-Drive” @ brevemente.
Ajustar “I” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

Ajuste de los nombres de la costura de soldadura (opcional, segun las necesidades):

e Girando “e-Drive” /@ seleccionar “Seam Name” (ajuste de nombre de costura) y pulsar “e-Drive” @ breve-
mente.
En la linea superior, se muestra el nombre actual. “--" significa que no hay nombre definido.
Girando “e-Drive” @ seleccionar “Seam Name” (edicion de nombre de costura) y presionar “e-Drive” @

brevemente.
Introducir el nombre deseado (véase el capitulo “Introduccién de nombres y contrasefias”), a continuacion selec-

cionar el simbolo y confirmar pulsando “e-Drive” @

—y [, . —

Welding Dala Rec Seam Name

Diale & Tane L
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Ajuste del valor umbral para el registro:
e Girando “e-Drive” /@ seleccionar “Init. Value Record.” (registro valor inic) y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

. n . EPmN] .
Ajustar el valor girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

Desconectar el control del valor de alarma (opcional, segun las necesidades):

e Procedimiento de ajuste, véase Conexion del registro de datos.
Importante: si la alarma estd desconectada, no se registran los valores de alarma que superen los valores limite
establecidos.

Desconectar la alarma actstica (opcional, en caso necesario):
¢ Procedimiento de ajuste, véase Conexion del registro de datos.

Ajuste de la temperatura minima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro. 81
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Ajuste de parametros del registro de datos de soldadura

Ajuste de la temperatura maxima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste de la fuerza minima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste de la fuerza maxima de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste de la tolerancia de velocidad de alarma:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Ajuste del intervalo de distancia:
e Procedimiento de ajuste, véase Ajuste del valor umbral para el registro.

Desconectar el GPS (opcional, en caso necesario):
e Procedimiento de ajuste, véase Conexion del registro de datos.
e En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” ’@ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion

de trabajo” m

Ejecucion del registro de datos de soldadura

e Ajustar los parametros para el registro de datos de soldadura (véa-
se el capitulo “Preparacion del registro de datos de soldadura”
y “Ajuste de parametros del registro de datos de soldadura”).

e Ajustar los valores nominales para la temperatura y la velocidad.
(Véanse las instrucciones de servicio del equipo, capitulo “Ajuste
de velocidad y temperatura antes de soldar”)

e Conectar la calefaccion y el accionamiento.

En la linea de estado (35) se muestra el nimero de archivo
para indicar la tension de red de forma alternante y parpadea el
simbolo E

e Accionar el brazo de sujecion.

Si la fuerza supera el valor umbral ajustado, se inicia el registro.
En la linea de estado (35) se muestra el nimero de archivo
para indicar la tensién de red de forma alternante y se muestra
el simbolo ﬁ

e Si durante la soldadura se supera un valor de alarma ajustado
y la opcién de control del valor de alarma esta activada, se
muestra el estado en la pantalla.

(Véase el capitulo “Superacion del valor de alarma de la repre-
sentacion del registro de datos de soldadura”)

En dicho caso, realizar adaptaciones en funcion de la situacion.
(Véanse las instrucciones de servicio del equipo, capitulo “Ajuste
de la velocidad y la temperatura durante la soldadura”)




o Aflojar el brazo de sujecion al final de la costura de soldadura.
Si la fuerza se queda por debajo del valor umbral ajustado, se detiene el registro.
Se prepara el siguiente archivo de registro. En la linea de estado (35) se muestra el niimero del archivo nuevo
para indicar la tension de red de forma alternante y parpadea el simbolo E

Finalizar soldadura

¢ Desconectar el accionamiento tras finalizar las tareas de soldadura.
¢ Desconectar la calefaccion.
e Esperar hasta que el simbolo deje de parpadear.
e Desconectar el equipo con interruptor principal.

Superacion del valor de alarma de la representacion del registro de datos de
soldadura durante el proceso de soldadura

Si la opcion “Alarm” estd activada, durante la soldadura se comprueba si la velocidad, la temperatura y la fuerza
se encuentran dentro de los valores de alarma definidos. Si se excede el valor de alarma, este caso se muestra en

el equipo.
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Velocidad

e Sila velocidad se encuentra por debajo de la tolerancia inferior:

- parpadea el indicador de velocidad,;

- se muestra un simbolo “<” antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.

e Silavelocidad se encuentra por encima de la tolerancia superior:

- parpadea el indicador de velocidad;

- se muestra un simbolo “>" antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.

Temperatura

e Si la temperatura se encuentra por debajo del valor de alarma
minimo:

- parpadea el indicador de temperatura;

- se muestra un simbolo “<” antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.

e Si la temperatura se encuentra por encima del valor de alarma
maximo:

- parpadea el indicador de temperatura;

- se muestra un simbolo “>" antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma aclstica.

Fuerza

e Si la fuerza se encuentra por debajo del valor de alarma minimo:

- parpadea el indicador de fuerza;

- se muestra un simbolo “<” antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acUstica.

e Si la fuerza se encuentra por encima del valor de alarma maximo:

- parpadea el indicador de fuerza;

- se muestra un simbolo “>" antes del valor real;

- suena una sefial de advertencia acustica si esta conectada la
alarma acustica.
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Archivos de datos de soldadura del registro de datos de soldadura

Se crea un archivo de datos de soldadura propio para cada soldadura. Comienza una soldadura al accionar el brazo
de sujecion y finaliza al destensar el brazo de sujecion.

Una costura de soldadura estd formada, como minimo, por una soldadura. Sin embargo, también puede constar de
varias soldaduras si fuese necesario debido al proceso de soldadura.

El nombre del archivo de datos de soldadura esta compuesto por los datos del identificador del equipo, la fecha,
la hora, un ndmero consecutivo y, opcionalmente, el afijo del nombre de archivo.
El ndmero consecutivo comienza en 001 cada dia y, como méximo, puede ascender a 999.

Soldadura sin registro de datos

Para realizar una soldadura sin registro de datos, se debe desconectar el registro de datos en el menu Ajustes.

I . N . PN N . .
e En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el menu Ajustes .

e Pulsar brevemente “e-Drive” @
e En el menu “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcion “Welding Data Record.” (registro de datos de soldadura)

girando “e-Drive” @ y pulsar brevemente.

e Girar “e-Drive” @ para seleccionar “Data Recording” (registro de datos) y pulsar “e-Drive” @J brevemente.
Ajustar “0” girando el “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

e En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion

de trabajo” '

Interrupcion de suministro de corriente

Estado del equipo antes de la interrupcion  Duracidn Estado del equipo tras la interrupcion de
en el suministro de corriente Interrupcion suministro de corriente

de suministro

de corriente

El equipo sigue funcionado sin proteccion de
rearrangue con los mismos ajustes de antes

El accionamiento y la calefaccion estan de la interrupcion.

ggndeacttggos (proceso de soldadura y regisiro =98 Sg reanuda el (egistro de datos y los Qatos se
’ afiaden al archivo creado antes de la interrup-
cion de suministro de corriente.
El equipo arranca y en la pantalla aparece la
El accionamiento y la calefaccion estan indicacion de inicio.
conectados (proceso de soldadura y registro >5s Los datos de soldadura registrados hasta el
de datos). momento de la interrupcion se encuentran en
el archivo de registro.
El equipo no se encuentra en un proceso de _ El equipo arranca y en la pantalla aparece la
soldadura. indicacion de inicio.



Sincronizacion de datos

La “Aplicacion myLeister” lee y sincroniza los archivos de datos de soldadura registrados por los dispositivos
automaticos para soldadura. Para ello, debe conectarse el médulo WLAN de los dispositivos autométicos para
soldadura.

Importante: realizar una sincronizacién de datos de forma regular con la “aplicacién mylLeister”. Los datos de
soldadura no sincronizados pueden borrarse del equipo, por ejemplo, en caso de averia de la unidad de manejo.

Conexion del mddulo WLAN:

. . . - . . ™ 2 .
¢ En la indicacion de funciones (33), acceder girando “e-Drive” @ al menu Ajustes .
e Pulsar brevemente “e-Drive” @

e En el mend “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcién “WLAN Settings” (ajustes de WLAN) girando “e-Drive” @
y pulsar brevemente.

. . . FrmnN .
e Seleccionar “WLAN” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @ brevemente.
Py
Ajustar “I” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” @J brevemente.
e En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” /@ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion
de trabajo”
Indicador del estado de conexion WLAN:

)

@\ 0.0 El intercambio de datos entre los dispositivos automaticos para soldadura y la aplicacion
— 10 myleister se realiza desde la aplicacion myLeister.

"” 25+  Enlalinea de estado (35) se muestra el simbolo = si el dispositivo automatico para
— o]

— soldadura esta conectado con la aplicacién myLeister.
'ﬁ" 0w

Desconexion del modulo WLAN:
. . .z . N . — i .
¢ £n la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para acceder al menu Ajustes .
e Pulsar brevemente “e-Drive” Pl
e En el mend “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcion “WLAN Settings” (ajustes de WLAN) girando “e-Drive”
@ y pulsar brevemente.
e Seleccionar “WLAN” girando “e Drive” @ y pulsar “e-Drive” Q brevemente.
Ajustar “0” girando “e-Drive” @ y pulsar “e-Drive” brevemente

¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para seleccionar el simbolo “Volver a la indicacion
de trabajo” m
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Advertencias y mensajes de error

Elln

Indicador de estado de posicion GPS:

¢ En la linea de estado (35) se muestra el simbolo A{ si la
recepcion GPS es suficiente y se dispone de informacion de ubi-
cacion. El simbolo parpadea si, por ejemplo, 1a recepcion no es
suficiente y se espera una informacion de posicion valida.
Indicacion: En la misma posicion de la linea de estado se mues-
tra el estado de conexion WLAN. Si se dispone de conexion
WLAN con la aplicacion myLeister, se muestra el simbolo ?
aunque también se disponga de informacion de posicion GPS.

Consulta de la ubicacion geografica actual:

P
¢ En la indicacion de funciones (33), girar “e-Drive” @ para
seleccionar el mend Ajustes .
e Pulsar brevemente “e-Drive” @

® En el menu “Setup” (Ajustes), seleccionar la opcion “Welding
Data Record.” (registro de datos de soldadura) girando

“e-Drive” @ y pulsar brevemente.

e Girar “e-Drive” @ para seleccionar “GPS Position” (mostrar
posicion GPS) y pulsar “e-Drive” @ brevemente.

e Si hay una advertencia, el usuario puede seguir trabajando. Puede consultar mas informacién acerca de la
advertencia a través de la indicacion de funciones (33), en el menu Ajustes en “Show Warnings” (mostrar

advertencias).

Importante: si aparece una de las siguientes advertencias, no puede utilizarse el registro de datos.

¢ Si durante la soldadura aparece una advertencia, esta se podra mostrar con la tecla “Arriba”.
 Si se produce un error, el equipo desconecta la calefaccion y el accionamiento no se liberard mas.

Tipo de

Cadigo de error/

’ Indicacion mensaje de Descripcion de error

mensaje advertencia

s Unknown HMI! Version Se ha producido un error al iniciar la unidad de
Wamings (version HMI mando. '
S desconocida) i
Date/Time halted Se ha producido un error al iniciar la funcion de
(fecha/hora detenida) | fechay hora.

Advertencia Invalid Date/Time La informacion actual de fecha y hora no es

]|

(fecha/hora no valida)

valida.

Memory Full
(memoria llena)

La tarjeta de memoria para el registro de datos
esta llena.

Durante el registro de datos, en la linea de
estado (35) parpadea el simbolo E




i)

—_—

A

Errar Mo 02000008

Se ha producido un problema con la tarjeta de
memoria durante el registro de datos. En este

caso, los datos de soldadura no pueden seguir
registrandose pero la soldadura continta.

En la linea de estado (35) parpadea el

simbolo E

Memory Card Access
(acceso a tarjeta

de memoria)
—_ En la pantalla aparece el mensaje mostrado
[l] a la izquierda. El mepgsaje puede confirmarse
pulsando “e-Drive” Pl brevemente.
(a\é\ééégl ell\llkri?;cliilﬁc\/(\:/ﬁN) Existe un problema con el médulo WLAN. 2
GPS Module Comm.

(comunicacioén con
el mddulo GPS)

El modulo GPS no envia ningun dato.

1. En este caso, el usuario dispone de funciones bésicas para el manejo del equipo de forma que puede
realizar la soldadura sin registrar datos.

problema.

2. En el caso de estas advertencias, puede utilizarse el registro de datos. Se debe tener en cuenta que,
en ciertas circunstancias, no pueden transmitirse datos del equipo a la aplicacion myLeister debido al

3. En el caso de estas advertencias, puede utilizarse el registro de datos. Se debe tener en cuenta que,
con el GPS desactivado, no se dispone de datos de posicion en el archivo de datos.

Realice la accion correspondiente para subsanar el fallo indicado:

Cadigo de error/
mensaje de advertencia

Medida

Unknown HMI Version
(version HMI desconocida)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

Date/Time halted
(fecha/hora detenida)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

Invalid Date/Time
(fecha’hora no valida)

Ajustar la fecha y la hora en el menu Ajustes, “Welding Data Record.”
(registro de datos de soldadura), “Date & Time” (ajuste fecha/hora).

Memory Full (memoria llena)

Realizar la sincronizacion de datos con la aplicacion myLeister. 4

Memory Card Access
(acceso a tarjeta
de memoria)

Desconectar y volver a conectar el registro de datos en el menu:

- Destensar la palanca de sujecion y desconectar el accionamiento.

- Ajustar a 0 en el menu Ajustes, “Welding Data Record.” (registro de datos de
soldadura), “Data Recording” (registro de datos).

- Tras algunos segundos, volver a ajustar “Data Recording” (registro de datos)
a 1y salir del menu.

- Volver a conectar el accionamiento. (La calefaccion debe estar conectada).

- Se prepara el archivo de registro, la advertencia deberia desaparecer de la
linea de estado (35).

Si todavia se genera la advertencia:

- Desconectar el accionamiento y la calefaccion.

- Desconectar el equipo con interruptor principal.

- Volver a conectar el equipo tras unos segundos.

- Volver a conectar la calefaccion y el accionamiento.

- Se prepara el archivo de registro, la advertencia deberia desaparecer de la
linea de estado (35).

WLAN Module Access
(acceso al mddulo WLAN)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

GPS Module Comm. (comu-
nicacion con el modulo GPS)

Apagar el equipo y volver a encenderlo tras un par de segundos. *

4. Si se vuelve a repetir la advertencia, pdngase en contacto con el centro de asistencia técnica de Leister.
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Manual breve de aplicacion myLeister
(traduccion de las instrucciones de servicio originales)

Version del documento: 2.1

Version de la aplicacion

myLeister 2.1

Acerca del presente documento
Este manual breve describe los pasos mas importantes de l0s siguientes temas:

® Primer inicio

e Ajuste del modo de trabajo Cloud Comdn
 Equipos

e Funciones LQS

e Formulas

e Herramientas

e Ajustes

Primer inicio

Al'iniciar la aplicacion por primera vez, se le solicita que acepte la Licencia de usuario final y la Declaracion
de privacidad. Lea detenidamente ambos documentos y confirmelos o, de lo contrario, no se puede utilizar la
aplicacion.

Registro/inicio de sesion
Tan pronto como se acepten la Licencia de usuario final y la Declaracion de privacidad, se muestra la solicitud
de registro.

Si ya tiene una cuenta de Microsoft, Google+ o Facebook y desea utilizarla para esta aplicacion, inicie sesion con
la misma.

e Si desea crear una nueva cuenta de usuario, seleccione «Registrarse ahora».

Debera indicar los siguientes datos en la ventana que se abre:

- «Direccion de correo electrénico»: introduzca una direccion de correo electrénico valida y activa.

Recibira un mensaje de confirmacion en esta direccion de correo electronico.

- Haga clic en «Enviar cddigo de comprobacion».

Revise la bandeja de entrada de la direccion de correo electrénico que ha introducido. EI mensaje contiene un
cadigo.

- Introduzca el cddigo en el campo de entrada y finalice el proceso haciendo clic en «Comprobar cadigo».

- «Nueva contrasefia »; indique su contrasefia.

- «Confirmar nueva contrasefia »; vuelva a indicar la contrasefia que ha creado.

- «Nombre»: indique su nombre.

- «Apellido»: indique su apellido.

- «Nombre de visualizacion»: indique su nombre y apellido.

- «Sector industrial»: indique el sector industrial de su empresa.

- Haga clic en «Crear» para finalizar el proceso.

A continuacion, se configura su nube privada en un segundo plano. Solo usted puede acceder a estos datos. Su
modo de trabajo se ajusta como Cloud Privado.



En caso de que ya disponga de una cuenta de usuario de myLeister, puede iniciar sesion y se
descargaran los datos que tenga guardados en la nube.

Actualizacion de aplicacion LQS existente con modo de trabajo Local
En caso de que utilice en su terminal una instalacion de LQS en modo local y desee actualizarla con la nueva

aplicacion myLeister, en el inicio tiene la posibilidad de omitir el inicio de sesion y seguir trabajando con sus
datos locales con normalidad.

Importante:
En este modo de trabajo, sus datos se encuentran exclusivamente en su estacion de trabajo.
Realice regularmente una copia de seguridad de su estacion de trabajo.

Importante:
No es posible la transferencia posterior de datos locales a la nube.

Actualizacion de aplicacion LQS existente con modo de trabajo Nube

En caso de que utilice en su terminal una instalacion de LWS en modo Nube y desee actualizarla con la nueva
aplicacion myLeister, iniciard sesion automaticamente con sus datos de usuario. Sus datos de nube existentes
se guardan automaticamente en una nube compartida. Asimismo, se transfieren todos los usuarios con sus
derechos correspondientes.

Ademas, se configura una nube privada a la que solo puede acceder usted. EI modo de trabajo se ajusta como
Cloud Comun para que pueda acceder directamente a sus datos de LQS existentes.

Configuracion del modo de trabajo Cloud Comin

Con el modo de trabajo Cloud Comuin, tiene la posibilidad de compartir sus datos con otros usuarios. Puede
invitar a nuevos usuario o eliminarlos de nuevo.

e Para utilizar el modo de trabajo Nube Comun, debe navegar a Ajustes > Cuenta y hacer clic en Crear empresa.
e A continuacion, en el apartado «<Empresa», puede introducir los datos relativos al nombre de la empresa, la
calle, la ciudad, el cddigo postal y el pais. Finalice el proceso haciendo clic en OK.

Como creador de la nube compartida , se le define automaticamente como administrador.

Si trabaja con la nube compartida, puede gestionar la empresa y los usuarios en Ajustes > Cuenta. Solo los
usuarios con derechos de administrador pueden gestionar todas categorias.

Gestion de la empresa y los usuarios

Empresa:
El administrador puede gestionar los datos de la empresa.

* Haga clic en <Empresa». Aparece una ventana con los datos de la empresa, los cuales puede modificar.
Administracion de usuarios:
El administrador puede registrar como usuarios a otros empleados de la empresa. Cree para cada empleado una

cuenta de usuario personal.

La administracion de usuarios esté ubicada en Ajustes > Cuenta.
¢ Haga clic en «Administracion de usuarios».
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 Haga clic en «Afiadir usuario».

¢ |ndique una direccion de correo electronico actual y valida para el nuevo usuario.

¢ Opcioén «Administrador»: seleccione esta opcidn si desea que el nuevo usuario también disponga de derechos
de administrador. Es posible asignar o retirar este derecho a posteriori a usuarios ya registrados.

e Finalice el proceso haciendo clic en «Guardar».

El empleado debe hacer lo siguiente:

e Se envia un mensaje de invitacion a la direccion de correo electronico indicada.

El usuario invitado debe abrir el enlace que aparece dentro del mensaje. De esta forma accedera a la pagina de
registro.

* En la pagina de registro debera seguir los siguientes pasos:

- Si el usuario ha recibido el mensaje de invitacion en su cuenta de usuario de Microsoft, Google+ o Facebook,
deberd hacer clic en el icono de la cuenta correspondiente e iniciar sesion.

- Si el usuario ha recibido el mensaje de invitacion en su cuenta de usuario de myLeister, podra registrarse
directamente con el nombre de usuario y la contrasefa.

Con esta accion finaliza el proceso de registro del nuevo usuario.
En los demas casos, el usuario selecciona «Registrarse ahora» y lleva a cabo el registro.

Deberd indicar los siguientes datos en la ventana que se abre:

- «Direccion de correo electronico»: indique la direccion de correo electronico en la cual ha recibido el mensaje
de confirmacion.

- Haga clic en «Enviar codigo de comprobacion». Revise la bandeja de entrada de la direccion de correo
electronico que ha introducido.

- Introduzca el codigo que aparece en el mensaje y finalice el proceso haciendo clic en «Comprobar cddigo».

- «Nueva contrasefia»: indique su contrasefia.

- «Confirmar nueva contrasefia»: vuelva a indicar la contrasefia que ha creado.

- «Nombre»: indique su nombre.

- «Apellido»: indique su apellido.

- «Nombre de visualizacion»: indique su nombre y apellido.

- «Sector industrial»: indique el sector industrial de su empresa.

- Haga clic en «Crear» para finalizar el proceso.

Eliminar usuarios:
El administrador puede eliminar usuarios de su nube compartida.

 Haga clic en «Administracion de usuarios».
¢ Haga clic en el nombre de usuario que desea eliminar de la nube compartida.
 Haga clic en «Eliminar» para finalizar el proceso.

El usuario eliminado ya no puede acceder a los datos de la nube compartida. Los datos creados por el usuario
seguiran existiendo.

Cerrar sesion:
Es necesario cerrar la sesion para que otro empleado de la estacion de trabajo pueda trabajar con la aplicacion a
través de su cuenta de usuario.

Cambio de usuario

Siga estos pasos para cambiar de usuario:
 Haga clic en el menu con el nombre de usuario.
 Haga clic en «Cerrar sesion».

e Aparece la pantalla de inicio.



* |nicie sesion con su nombre de usuario y contrasefa.

Modo de trabajo Local

El modo de trabajo Local no solo esta disponible en terminales en los que se ha actualizado la instalacion LQS de
locales datos con la aplicacion myLeister.

Si trabaja en el modo de trabajo Local, no es preciso que inicie sesion como usuario.

Importante:
En este modo de trabajo, sus datos se encuentran exclusivamente en su estacion de trabajo.
Realice regularmente una copia de seguridad de su estacion de trabajo.

Importante:

No es posible la transferencia posterior de datos locales a la nube.

Tiene a disposicion las siguientes opciones:

 Registrar maquina.

e Sincronizar los archivos de la maquina y restaurar el archivo de la maquina.
e Evaluar y editar datos de soldadura.

e Gestionar formulas

o LiveView

e Caja de herramientas

Dispositivos
Registro de la maquina

Para que la aplicacion se pueda comunica con un equipo de soldadura y todas las funciones estén habilitadas,
dicho dispositivo debe registrarse una vez en la aplicacion.

 Haga clic en el menu «Unidades» en «Buscar maquinas».

e Después de unos instantes, el equipo se afiade a la lista con la indicacion «Afadir dispositivo» y un signo mas.
 Haga clic en el equipo y seleccione «Registrar maquina» en los ajustes de la maquina.

¢ En la pantalla de la maquina aparece un cddigo. Introduzca este cddigo numérico en la ventana que se abre en
la aplicacion y confirme haciendo clic en «Registrar maquina».

e El equipo se afiade a la lista sin la indicacion «Afadir dispositivo» y sin signo mas.

El equipo registrado ofrece funciones adicionales. La disponibilidad de las funciones depende del modelo y/o
version de firmware del equipo:

Namero de inventario
En el punto «Sector industrial» puede asignarse una identificacion univoca al equipo.

e Introduzca la denominacion deseada en el campo de texto y guarde la entrada.

LiveView

LiveView brinda la posibilidad de visualizar y controlar en tiempo real los parametros de soldadura ajustados y los
valores efectivos de un equipo de soldadura en un terminal movil durante y tras la soldadura. Ademas, también
se visualizan advertencias y mensajes de error.

e Seleccione el equipo de soldadura deseado.
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 Haga clic en LiveView. La opcion solo esta activa si el equipo seleccionado esta activo y es compatible con la
funcion LiveView.

Se abre LiveView del equipo de soldadura seleccionado. Ahora visualiza los parametros actuales, asi como las
notificaciones y mensajes de error.

o Al hacer clic en ajustes ¢ se abre la vista general de ajustes del equipo. Aqui puede realizarse todos los
ajustes relevantes. Los ajustes se aplican al equipo de soldadura al abandonar el mend.

Eliminar dispositivo

 Haga clic en el menu «Unidades» del equipo a retirar.

e A continuacion, haga clic en «Eliminar dispositivo». Confirme la pregunta de seguridad que aparece a
continuacion.

Nota:
Los datos de esta maquina no se eliminan en la aplicacion. El equipo siempre se muestra en el menu LQS.

Funciones LQS

Con ayuda de las funciones LQS, pueden transferirse los datos de soldadura registrados del equipo de soldadura
a la aplicacion. Estos datos unicamente pueden evaluarse para el control/aseguramiento de la calidad y pueden
guardarse como informes PDF.

e Para obtener mas informacion, consulte el capitulo «Funciones LQS».

Férmulas

Con ayuda de la funcion Férmulas pueden guardarse las combinaciones de pardametros de soldadura en la
aplicacion y sincronizarse a través de la nube. A continuacion, estas formulas pueden transferirse a equipos de
soldadura compatibles. Los perfiles establecidos en los equipos de soldadura pueden transferirse a la aplicacion.

e Para obtener mas informacion, consulte el capitulo «<Foérmulas».

Funciones LQS

Antes de iniciar la funcion LQS, configure la funcion en los ajustes:
e Realice los pasos como se describen en el capitulo «Ajustes» en «Ajustes LQS».

Si se selecciona el ment «LQS», a continuacion se enumeran todos los equipos registrados.
Sincronizacion de datos del equipo

* En el equipo del que desea sincronizar datos, haga clic en . Solo es posible una sincronizacion si el equipo
afectado también esta disponible. En caso contrario, el boton no esta disponible

Restauracion del archivo de la maquina
* En el equipo del que desea sincronizar datos, haga clic en £.

e Seleccione en la ventana de didlogo la carpeta del archivo cuyos datos desea restaurar.
Inicie el restablecimiento de datos con «Restaurar».

Evaluacion de los datos de soldadura



e En la lista de equipos, haga clic en el equipo cuyos datos de soldadura desea evaluar.

Aparecera la lista de todos los archivos de datos, organizados segun fecha y hora, con el archivo mas actual
arriba. Los archivos de datos que atn no se han evaluado se sefialan en negrita.

* Opcionalmente puede marcar el archivo de datos como soldadura de prueba > o error de soldadura 2.

e En caso necesario puede omitir los archivos marcados como soldadura de prueba o error de soldadura.

Para ello, seleccione en la parte superior derecha la opcion «Ocultar prueba de soldadura» y/u «Ocultar error de
soldadura».

* Haga clic en el nombre del archivo de datos y contintie haciendo clic en «Evaluar» £

e A partir de aqui sera guiado por los distintos pasos de la evaluacion.

En el borde superior de la pantalla, encontrara informacion sobre el archivo de datos seleccionado y en qué paso
se encuentra.

Protocolo

Indique todos los datos para confeccionar el protocolo. Los campos obligatorios estan marcados en rojo. Aqui
tiene la opcion de afiadir un proyecto de construccion o gestionar sus proyectos de construccion. Haga clic en
«Afadir» +.

Gréfico

La evolucion de las magnitudes registradas, como temperatura, velocidad y presion de soldadura, se
representan en relacion a la longitud de costura de soldadura. Puede ampliar el diagrama para mas detalles.
Consulte el apartado «Navegacion por el grafico».

Nota:
Si desea disponer de los diagramas al abrir el informe, seleccione la opcion «Afiadir graficos al informe PDF» que
figura en el menu «Ajustes LQS», subapartado «Graficos».

Tabla
La agrupacion de la costura de soldadura se muestra en formato tabla.

Todos los valores registrados pueden mostrarse en «Registros» QO

Los valores en color rojo sefialan los casos donde no se han respetado los valores limite ajustados.
Seleccione la opcion «Informe breve» si solo desea ver y documentar os valores que no respetan los valores
limite ajustados.

e Con «Afiadir costura » =+ puede incluir hasta tres costuras més de soldadura del mismo dia.
e Con «Guardar» [ puede guardar su evaluacion y exportarla como archivo PDF y/o CSV;

Windows:
Aparece un cuadro de didlogo donde puede seleccionar un lugar de almacenamiento para el archivo PDF o CSV.

Android:
Los archivos seleccionados se guardan automaticamente en una memoria interna en Documents > myLeister >
Leister LQS.

i0S:
Los archivos seleccionados se guardan automaticamente en iCloud Drive en la carpeta myLeister > LQS.

Navegacion al grafico (solo version Windows)
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Ampliacion:

¢ Manteniendo el puntero del ratdn sobre el diagrama y girando la rueda del mismo es posible ampliar y reducir
la imagen del grafico. Los dos ejes se enfocan simultdneamente.

e Si solo desea ampliar el eje horizontal de un diagrama, mantenga el puntero sobre la escala horizontal y gire la
rueda del raton.

e Si solo desea ampliar el eje vertical de un diagrama, mantenga el puntero sobre la escala verti—cal y gire la
rueda del raton.

e Haga clic en «<Aumentar para encajar» #% para restablecer todos los diagramas.

Visualizacion de la vista detallada:
e Si selecciona una parte del diagrama, esta aparecera en la vista detallada de la izquierda.
e Si desea eliminar una vista detallada, marquela y pulse el icono de la papelera.

Nota:
Si desea disponer de los diagramas al abrir el informe, seleccione la opcion «Afiadir graficos al informe PDF» que
figura en el menu «Ajustes > Ajustes LQS», subapartado «Gréficos».

Edicion de informes

* Haga clic en la vista principal de la funcién LQS en 3.

¢ Elija un proyecto de construccion de la lista.

Ahora se enumeran todos los archivos de evaluacion que se asignado al proyecto de construccion seleccionado.
Los archivos estan ordenados por fecha y nimero de protocolo.

* Haga clic en el protocolo y contintie haciendo clic en «Evaluar» £

e A partir de aqui sera guiado por los distintos pasos de la evaluacion. Consulte los detalles en el apartado
«Evaluar datos de soldadura».

Formulas

Con la funcién Formulas, gestiona sus parametros de soldadura preferidos. Envie sus parametros a todos

los equipos Leister registrados (el requisito para ello es un equipo con sistema WLAN compatible y firmware
compatible). Lea las formulas (pardmetros de soldadura) de sus equipos y compartalas en su grupo o empresa
mediante la nube myLeister.

e Seleccione un equipo registrado de la lista.

Observe ahora en la lista izquierda todas las formulas guardadas para su tipo de equipo. En la lista derecha
encontrara las formulas disponibles en el equipo de soldadura seleccionado.
Si el equipo de soldadura seleccionado no esta activo (en gris), la lista derecha se bloquea y no se visualiza.

Con «Afiadir» ++ puede afiadir formulas a la lista izquierda. Tenga en cuenta que pueden guardarse un maximo
de 10 férmulas en un equipo de soldadura.
Rellene todos los campos y guarde la férmula con v/.

Las férmulas generadas pueden desplazarse con las flechas €y = desde la biblioteca de formulas al equipo
seleccionado o del equipo a la biblioteca de formulas.

Para editar una formula, debe seleccionarse y, a continuacion, seleccionarse .
Con [l puede eliminarse una férmula seleccionada.



Las recetas desplazadas al equipo de soldadura solo se transmiten a la unidad de soldadura si se abandona el
ment con [+,

Herramientas
En el menu «Herramientas» encontrara funciones Utiles que le seran de ayuda en su dia a dia.

Comprobador cable de red
Con ayuda de Comprobador cable de red puede comprobar si su cable de red cuenta con una dimension
adecuada para su equipo o si qué cable de red es ideal para su equipo.

e Cumplimentar la potencia nominal del equipo de soldadura en W conforme a la placa de caracteristicas

e Cumplimentar la tension nominal del equipo de soldadura en V conforme a la placa de caracteristicas

e Cumplimentar la tension de red en V

e Cumplimentar la tension actual de red del equipo de soldadura en V si el equipo de soldadura dispone de un
indicador de tension de red. Como estandar, aqui se cumplimenta la tensién nominal indicada del equipo de
soldadura menos 10 %.

A continuacion, se calculan la corriente mediante el cable de red y la potencia disponible en el equipo de
soldadura. Ademas, se calculan las longitudes méaximas del cable de red en diferentes secciones del cable.

Conversor de unidades
El Conversor de unidades le ayuda a calcular las unidades relevantes a nivel global, desde la temperatura o el
peso hasta el calculo de superficies y mucho mas.

Formulas del procesamiento de calor

En la herramienta Formulas del procesamiento de calor se le facilitan diferentes formulas para evaluar el
calentador de aire o el soplador adecuado para usted y para su aplicacion.

Para ello, la aplicacion myLeister le brinda asistencia con un configurador sencillo, en el que solo debe introducir
los valores de rendimiento necesarios para su aplicacion.

Documentos (solo versiones Android e i0S)

En Documentos encontrara todos los documentos generados dentro de la aplicacion, asi como los documentos
exportados (p.ej.: informes LQS exportados).
Los documentos se archivan en listas con el nombre de la funcién correspondiente.

Ajustes

Account
En Account encontrard los ajustes de su cuenta myLeister. También existe la posibilidad de sincronizar en la
nube los datos elaborados en la aplicacion.

Administracion de usuarios:
Solo se disponen si se ha configurado una nube compartida. Encontrara mas informacion en el capitulo Ajuste
del modo de trabajo Nube Comun.

Crear empresa:
Con este comando puede configurar una nube compartida. Encontrard mas informacion en el capitulo Ajuste del
modo de trabajo Nube compartida.
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Modo de trabajo:
En Ajustes del modo de trabajo, puede conmutar entre los diferentes modos de trabajo.

Modo de trabajo:
Solo disponible si se dispone de datos locales en el terminal.

Conmute entre modo local y nube. Si se activa el modo nube y todavia no ha iniciado sesion, se le solicitara que
lo haga.

Modo nube:
Solo esta disponible si se ha configurado una nube compartida.

Conmute entre los modos de trabajo Nube Privado y Nube Comdn.

Ajustes LQS
Antes de comenzar con la evaluacion de los datos, adopte los ajustes para la funcion LQS.

Logo encabezado PDF (10:1)
Puede incluir el logotipo de la empresa, que se mostrara en el encabezado del informe PDF. Para que el logotipo
se vea perfectamente, es necesario que la imagen ostente una proporcion 10:1.

* Seleccione «Afiadir» 1. A continuacion, seleccione la imagen del logotipo en la ventana de didlogo que se
abre. —
e Para volver a retirar un logotipo afiadido, seleccione «Eliminar» [,

Titulo de informe PDF:
Seleccione qué titulo se deberia mostrar en el informe en PDF.

e Active el titulo deseado para el informe.

Graficos:
o Si desea disponer de los graficos al abrir el informe, active esta opcion.

Ajustes de exportacion CSV:
Sincronizando los archivos de la maquina en la estacion de trabajo, puede generar un archivo CSV a partir de
cada uno de ellos.

e Active esta opcion si desea crear un archivo GSV a partir del archivo de datos.

-Windows:

e Si aln no se ha definido el lugar de almacenamiento, aparece una ventana de dialogo donde debe especificar
el lugar de almacenamiento para archivos CSV.

e Haga clic en «Cambiar ruta» si desea exportar los archivos CSV a una ruta distinta.

-Android:
Los archivos CSV se guardan automaticamente en una memoria interna en Documents > myLeister > Leister
LQS.

-i0S:
Los archivos CSV seleccionados se guardan automaticamente en iCloud Drive en la carpeta myLeister > LQS.



Nota:
Seleccione esta opcion antes de sincronizar los archivos de la maquina.

Proyecto de construccion:
Aqui puede gestionar sus proyectos de construccion.

 Haga clic en «Proyecto de construccion».

 Haga clic en «Afiadir» para elaborar un nuevo proyecto de construccion.

e Puede indicar los siguientes datos en la ventana que se abre:

- Descripcion: nombre o referencia del proyecto de construccion.

- Calle, Localidad, C. P., Pais: los datos de la direccion del proyecto de construccion.

- Opcion «Activo»: esta opcidn esta seleccionada por defecto.

Cuando no desee que aparezcan en la lista de proyectos los datos evaluados de una obra, descarte la opcion
«Activo»,

 Haga clic en «Guardar» para finalizar el proceso.

Ajustes de la maquina
Aqui encontrara los ajustes de los equipos registrados.

Fechay hora

Determine si la fecha y la hora de los equipos de soldadura conectados debe sincronizarse automaticamente con
la fecha y la hora del sistema del terminal.

La actualizacion se ejecuta una vez al dia durante el proceso de sincronizacion de datos relativos a la soldadura.
La actualizacién automatica se ejecutara solo en terminales con la version de firmware HMI 2.06 o superior.

Seleccion del idioma (solo version Windows)
Esta opcion le permite cambiar el idioma de la aplicacién myLeister. La aplicacion selecciona por defecto el
idioma del sistema operativo de la estacion de trabajo.

e Para cambiar el idioma, seleccione un idioma de la lista.
* Reinicie la aplicacion.

Ajustes generales

Notificaciones
Aqui puede activar y desactivar las notificaciones de la aplicacion (advertencias, etc.). Los mensajes de error se
mostraran también cuando las notificaciones estén desactivadas.

Proveedores de mapas favoritos (para coordenadas, etc.)

Aqui puede elegir qué proveedores de mapas se utilizaran para la visualizacion de coordenadas (p.ej.: para los
enlaces de coordenadas en el informe en PDF).
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Manual de operacao do registro de dados de soldagem
(Tradugéo do manual original de operagao)

Primeiro, leia atentamente o manual de operagao do respectivo aparelho.
Este documento é o manual de operagao da fungao adicional do registro de dados de

soldagem e € considerada uma complementagdo ao manual de operagdo do aparelho.

Unidade de comando

35

36

34

. SR
28 E 25°¢
29 -
30 =

Descricao do display

Indicacéo de status “Area 1” (35)

Nome do valor

27

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Tecla “Para cima”

Tecla “Para baixo”

Tecla “Ligar/desligar” aquecimento
Tecla “Ligar/desligar” acionamento
LED de status

«g-Drive»

Indicagdo de fungéo

Indicagdo de operagéo

Indicacdo de status “Area 1”
Indicacdo de status “Area 2”

Parametros de solda atualmente selecionados. Em nomes com mais de 6 caracteres,

armazenado primeiro sdo exibidos 0s 6 primeiros caracteres e, em seguida, 0s caracteres restantes.
230V Tensdo da rede presente atualmente na tomada elétrica
001 Numero atual de arquivo do registro de dados de soldagem

Indicacdo de status “Area 2” (36)

é Aviso existente
(consulte o cap. Aviso e mensagens de erro)

Bloqueio de teclas
(somente em bloqueio de teclas ativado)

Registro de dados
(consulte o cap. Realizar registro

de dados de soldagem)

[

.
_—

9) |

Subtensao

9 Sobretensao

Aquecimento
(somente em aquecimento ativado)

WLAN

GPS
(consulte o cap. Sincro- /

nizagéo de dados)



Visdo geral da indicac@o de operagao

Machine Setup

(ajustes da maquina)

Unit

(selecionar unidade):
Ajuste da unidade utilizada
(métrica/imperial) para Unit
Speed (unidade de velocida-
de), Unit Heat (unidade de
aquecimento) e Unit Force
(unidade de forga).

Unit Speed

(selecionar unidade

de velocidade):

Ajuste individual da unidade
utilizada para Speed (velocidade)
(métrica/imperial)

Unit Heat

(selecionar unidade

de aquecimento):

Ajuste individual da unidade
utilizada para Heat (aqueci-
mento) (métrica/imperial)

Unit Force

(selecionar unidade de forca):
Ajuste individual da unidade
utilizada para Force (forca)
(métrica/imperial)

LCD Contrast
(contraste do LCD):
Ajuste do contraste do LCD

LCD Backlight

(iluminacéo de fundo

do LCD):

Ajuste da iluminagéo de fundo
do display

Key Backlight

(iluminacéo de fundo do
teclado):

Ajuste da iluminagéo de fundo
do teclado

Maching Selup

Uit Speed mtric
Lirat st TR
Uit Farce mtric

LLD Loty il 1]

Sl

Welding Data Record
(registro de dados de
soldagem)

Date & Time
(ajustar data e hora):
Ajuste de data e hora

Data Recording

(registro de dados):

Se “Data Recording” estiver

ativado, os dados de solda-

gem séo registrados.

Ajuste de fabrica desativado.

Seam Naming

(nome da costura):

Se “Seam Naming” estiver
desativado, 0 “Seam Name”
(nome da costura) é incluido
no nome do arquivo.

Seam Name
(ajustar nome da costura):
Inserir adicéo de nome.

Init. Value Record.
(Iniciar registro de valor):
Ajuste do valor limite para
0 registro de dados de sol-
dagem.

Alarm (alarme):

Se “Alarm” estiver ativado,

0s valores reais com 0s valo-
res limite de alarme sdo moni-
torados, exibidos no display

e registrados.

Ajuste de fabrica ativado.

Audible Alarm

(alarme sonoro):

Se “Audible Alarm” estiver
ativado, um sinal sonoro é
emitido quando o valor real
ultrapassa ou fica abaixo do
valor limite ajustado.

Ajuste de fabrica ativado.
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Visdo geral da indicac@o de operagao

Alarm min. Heat
(aquecimento min. de alarme):
Alarm max. Heat
(aquecimento max. de alarme):
Ajuste dos valores limite de
alarme para temperatura.

Alarm min. Force

(forca min. de alarme):
Alarm max. Force

(forca max. de alarme):
Ajuste dos valores limite de
alarme para forga.

Alarm Speed Tol.

(alarme da tol. para velocidade):
Ajuste do alarme da tolerancia
para velocidade.

Distance Interval

(intervalo de distancia):

Ajuste do intervalo de distancia.
Apds o intervalo coberto de
distancia, um conjunto de dados
de soldagem ¢é detectado e
armazenado.

Number of Files (Nimero de
arquivos):

Numero de arquivos de registro
novos. Estes arquivos devem ser
sincronizados para poder avalia-
-los com 0 app myLeister.

Free Memory Space

(espaco livre de memdria):
Espaco livre no cartéo de memoria.
Capacidade: min. 8 GB.

GPS:

Se “GPS” estiver ativado,

as informacoes de posi¢do do
maddulo GPS séo detectadas.
Ajuste de fabrica ativado.

GPS Position

(mostrar posi¢ao do GPS):
Geoposicionamento atual, desde
que 0 médulo de GPS tenha
recepcao de satélite suficiente

€ possa determinar uma posicao.

WLAN (rede local sem fios):
Se “WLAN" estiver ativado,
0s dados de soldagem regis-
trados podem ser transferidos
para o myLeister-App.

Ajuste de fabrica ativado.
“WLAN Mode” deve estar
“AccessPt”.

WLAN Sellings

WLEN Made Breg

aln

Reset to defaults

(redefinir para padrdes)

Se 0 menu “Reset to defaults”
(redefinir para padroes) for
selecionado e confirmado
através da selecédo da funcdo,
todos os parametros de solda
especificos de cliente serdo
excluidos. Os ajustes que tive-
rem sido alterados através do
menu Setup (ajustes), serdo
redefinidos para os ajustes de
fabrica.

Selup
:qphdbn"iuﬂr .11
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Descricéo da funcgao do registro de dados de soldagem

Com a funcéo de registro de dados de soldagem, a velocidade, a temperatura e a pressdo de soldagem durante a
soldagem sdo registradas no intervalo predefinido de distancia sobre 0 comprimento da costura de solda.

Valores de alarme podem ser ajustados para qualquer magnitude de velocidade, temperatura e pressao de sol-
dagem. A maquina automatica de soldagem registra, durante o registro de dados de soldagem, quando um valor
de alarme é abandonado e emite um sinal sonoro de alarme (0 monitoramento dos valores de alarme e o sinal
sonoro de alarme devem estar ativados).

Os dados registrados sdo avaliados com o software separado do usudrio “app myLeister”.

Preparar o registro de dados de soldagem

No menu Ajustes, 0s seguintes parametros devem ser ajustados antes do registro de dados de soldagem:

e Controlar data e hora, e corrigir, se necessario.

e Controlar, se o registro de dados de soldagem esta ativado.

e Opcional, segundo as necessidades: Ativar ou desativar a adigéo de nome.

 Opcional, segundo as necessidades: Inserir adigdo comum de nome.

e Ajustar valor limite da forga para inicio/fim do registro, segundo as necessidades.

 Controlar, se o alarme estd ativado.

* Importante: Quando o alarme esta desativado, os valores de alarme ndo so monitorados e os resultados ndo
&0 registrados no arquivo de dados de soldagem.

e Ativar ou desativar o alarme sonoro segundo as necessidades.

e Ajustar os limites de alarme para temperaturas minima e méaxima.

e Ajustar os limites de alarme para forgas minima e méaxima.

e Ajustar os limites de alarme para tolerancia de velocidade.

e Ajustar o intervalo de distancia para o registro.

e Desativar ou ativar deteccéo de posigdo do GPS segundo as necessidades.

Preparar o registro de dados de soldagem

0 gréfico representado abaixo mostra esquematicamente o processo de uma soldagem. Na horizontal esta
representada respectivamente a distancia sobre o comprimento da costura de solda. Na vertical estdo registradas
a velocidade, a temperatura e a forga nos respectivos diagramas, € em que relacdo a elas estdo os parametros
a serem ajustados.
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1. Distancia 6. Temperatura atual 11. Forga max. de alarme

2. Valor nominal da velocidade 7. Temperatura max. de alarme 12. Forga min. de alarme

3. Velocidade atual 8. Temperatura min. de alarme 13. Valor limite da forga para registro
4. Alarme para tolerancia de velocidade 9. Inicio da soldagem 14. Intervalo de distancia

5. Valor nominal da temperatura 10. Fim da soldagem

£ Se uma magnitude abandonar o respectivo valor de alarme, isso serd registrado no arquivo de registro quando
“Alarme” € ativado.

« Um sinal de aviso é emitido quando “alarme sonoro” € ativado.
0Os dados sdo registrados sobre a distancia.
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Preparar o registro de dados de soldagem

A faixa de ajuste dos parametros estd indicada na tabela a seguir.

GEOSTAR G5/G7
Parametro
Valor limite para registro
Temperatura min. de alarme !
Temperatura max. de alarme 2
Forca min. de alarme 3
Forca max. de alarme *
Alarme para tolerancia de velocidade
Intervalo de distancia

TWINNY T7
Parametro
Valor limite para registro
Temperatura min. de alarme '
Temperatura max. de alarme 2
For¢a min. de alarme 3
Forca méax. de alarme *
Alarme para tolerancia de velocidade
Intervalo de distancia

SN

°C
°C

cm
cm

N
°C
°C
N
N
cm
cm

Faixa de ajuste
100-500
80—460
80—-460
200—-1750°
200—-1750°
5-20
5-2000

Faixa de ajuste
100-500
100-590
100-590
100—1250 °
100—1250 ©
5-20

5-2000

Ibf
°F
°F
Ibf
Ibf

pol.
pol.

Ibf

“Temperatura min. de alarme” ndo pode ser maior que “Temperatura max. de alarme”.

“Temperatura max. de alarme” ndo pode ser menor que “Temperatura min. de alarme”.

“Forga min. de alarme” ndo pode ser maior que “Forca max. de alarme”.

“Forca max. de alarme” n&o pode ser menor que “Forca min. de alarme”.

/\ Se a pressdo maxima de soldagem de 1 500 N/ 337 Ibf for ultrapassada, podem ocorrer danos mecanicos.
/\ Se a pressdo maxima de soldagem de 1 000 N/ 225 Ibf for ultrapassada, podem ocorrer danos mecanicos.

Faixa de ajuste
22-112
176-860
176-860
45-393°
45-393°

2-8

2-787

Faixa de ajuste
22-112
212-1094
212-1094
22-281°6
22-281°6
2-8

2787
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Ajustar data e hora do registro de dados de soldagem

e Na indicag@o de funcéo (33), selecionar o menu Ajustes através de giro do «e-Drive» @ .

e Pressionar «e-Drive» @ brevemente.

¢ No menu “S/e_t\up” (ajustes), selecionar “Welding Data Record.” (registro de dados de soldagem) através de giro do
«e-Drive» @ e pressionar brevemente.

e Através de giro do «e-Drive», @ selecionar “Date & Time” (ajustar data e hora) e pressionar «e-Drive» @
brevemente. -

e Para 0 ajuste das horas através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Hour” (ajustar hora) e pressionar «e-Drive»

brevemente.
Py

Através de giro do «e-Drive» @ ajustar o valor e pressionar «e-Drivgi @ brevemente.

e Para 0 ajuste de minutos, ano, més e dia através de giro do «e-Drive» @ selecionar o respectivo item de menu
e pressionar «e-Drive» Pl br@/e\mente.
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar o valor e pressionar;g—Drive>> % brevemente.

* Na indicagéo de fungéo (33), através de giro do «e-Drive» ¢, selecionar o simbolo “Retorno & indicagéo
de operagdo” f, 3
Os ajustes realizados séo armazenados pelo aparelho.
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Ajustar os parametros do registro de dados de soldagem

e Na indicacéo de funcdo (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar 0 menu Ajustes .

® Pressionar «e-Drive» C@) brevemente.
e No menu “Setup” (ajustes), selecionar “Welding Data Record.” (registro de dados de soldagem) através de giro do

«e-Drive» /@ e pressionar brevemente.

Ligar o registro de dados: .
e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Data Recording” (registro de dados) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
’ . . Frmn . . .
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “I” e pressionar «e-Drive» % brevemente.

Ligar adicdo de nome para costura de solda (opcional, segundo as necessidades):
e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Seam Naming” (nome da costura) e pressionar «e-Drive» @g
brevemente.
A H H 7N H [aL H H
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “I” e pressionar «e-Drive» @ brevemente.

Ajustar nome da costura de solda (opcional, segundo as necessidades):

e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Seam Name” (ajustar nome da costura) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
0 nome atual é exibido na linha superior. “--" significa nenhum nome definido.
Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Seam Name” (editar nome da costura) e pressionar «e-Drive» @ bre-
vemente.
Inserir designacdo desejada de nome (consulte o cap. “Inser¢do de nomes e senhas”), em seguida, selecionar o
simbolo e confirmar através de pressionamento do «e-Drive» @
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Ajustar valor limite para registro:

e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Init. Value Record.” (iniciar registro de valor) e pressionar «e-Drive» @

brevemente.
’ . - ErmN . . .
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar o valor e pressionar «e-Drive» @ brevemente.

Desligar monitoramento do valor de alarme (opcional, segundo as necessidades):
e Procedimento para o ajuste, consulte Ligar o registro de dados.

Importante: Quando o alarme esta desligado, entéo os valores de alarme ultrapassados também néo so registrados.

Desligar o alarme sonoro (opcional, segundo as necessidades):
* Procedimento para o ajuste, consulte Ligar o registro de dados.

Ajustar temperatura minima de alarme:
e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.

Ajustar temperatura maxima de alarme:
e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.
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Ajustar os parametros do registro de dados de soldagem

Ajustar forca minima de alarme:

e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.
Ajustar forga maxima de alarme:

e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.
Ajustar alarme da tolerancia para velocidade:

e Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.
Ajustar intervalo de distancia:

¢ Procedimento para o ajuste, consulte Ajustar valor limite para registro.
Desligar GPS (opcional, segundo as necessidades):

 Procedimento para o ajuste, consulte Ligar o registro de dagg§.

Na indicac&o de fungdo (33), através de giro do «e-Drive» ¢, selecionar o simbolo “Retorno a indicagao
de operacio” m

Realizar registro de dados de soldagem

- BH e Ajustar parmetros para o registro de dados de soldagem
4.0 (consulte o capitulo “Preparar o registro de dados de soldagem”
10 e “Ajustar os parametros do registro de dados de soldagem”).

380-C e Ajustar valores nominais para temperatura e velocidade.

a— =0 (consulte 0 manual de operago do aparelho, capitulo “Ajuste da

-%-| U M velocidade e temperatura antes da soldagem”)

e Ligar 0 aguecimento e 0 acionamento.

¢ Na linha de status (35), aparece alternadamente o niimero do
arquivo para a exibigdo da tensdo da rede e o simbolo E pisca.

e Acionar o brago tensor.
Assim que a forga ultrapassa o valor limite ajustado, inicia
0 registro.
Na linha de status (35), aparece alternadamente o nimero
do arquivo para a exibico da tensdo da rede e € apresentado
0 simbolo é

e Quando um valor ajustado de alarme é ultrapassado durante
a soldagem, e o monitoramento do valor de alarme esta ligado,
este estado € exibido no display.
(consulte o capitulo “Representagdo da ultrapassagem do valor
de alarme do registro de dados de soldagem”)
Nesse caso, dependendo da situagéo, realizar adaptagoes.
(consulte 0 manual de operagdo do aparelho, capitulo “Ajuste
da velocidade e temperatura durante a soldagem”)




 No fim da costura de solda, liberar o brago tensor.
Assim que a forca cai abaixo do valor limite ajustado, para o registro.
0 proximo arquivo de registro é preparado. Na linha de status (35), aparece alternadamente o nimero do novo
arquivo para a exibi¢do da tensdo da rede e o0 simbolo pisca.

Terminar soldagem

¢ Apds a conclusdo dos trabalhos de soldagem, desligar o acionamento.
* Desligar 0 aquecimento.

o Aguardar até o simbolo parar de piscar.

* Desligar o aparelho com interruptor principal.

Representacao da ultrapassagem do valor de alarme do registro de dados de
soldagem durante o processo de soldagem

Quando “Alarme” é ativado, durante a soldagem é monitorado continuamente se a velocidade, temperatura e forga
se encontram dentro dos valores definidos de alarme. Se um valor de alarme foi excedido, este caso é exibido no

aparelho.

e DA e D Velocidade:
. Qqaqdo a~veI00|dadq deixa a tolerancia inferior, entdo
— B | A0 - Alindicagdo de velocidade pisca;
l ” 380-c |} f| 380°Cc - £ exibido um simbolo “<” antes do valor real;
? - ? - - (Caso o alarme sonoro esteja ativado, é emitido um sinal de aviso.
'ﬁ" 1000 M 'ﬁ'| 1000 M ¢ Quando a velocidade deixa a tolerancia superior, entao
- Alindicagdo de velocidade pisca;

E” <355

DA
@ 40

;_W| > 405°c

- 1000 »

- 1000

D

e D

%“ 560 n

EHOQU ¥

- E exibido um simbolo “>” antes do valor real;
- (Caso o alarme sonoro esteja ativado, é emitido um sinal de aviso.

Temperatura:

¢ Quando a temperatura cai abaixo do valor minimo de alarme,
entdo

- Alindicagdo de temperatura pisca;

- E exibido um simbolo “<” antes do valor real;

- (Caso o alarme sonoro esteja ativado, € emitido um sinal de aviso.

e Quando a temperatura ultrapassa o valor méaximo de alarme, entdo

- Alindicagdo de temperatura pisca;

- E exibido um simbolo “>” antes do valor real;

- (Caso o alarme sonoro esteja ativado, & emitido um sinal de aviso.

Forca:

P 4.0 = 4.0 2 * Quando a forca cai abaixo do valor minimo de alarme, entdo
10 10 - A indicaco de forga pisca;
i ” 380 °C i f| 380 - E exibido um simbolo “<” antes do valor real;

- (Caso 0 alarme sonoro esteja ativado, € emitido um sinal de aviso.
e Quando a forga ultrapassa o valor méaximo de alarme, entdo

- Alindicagéo de forca pisca;

- E exibido um simbolo “>" antes do valor real;

- (Caso 0 alarme sonoro esteja ativado, € emitido um sinal de aviso. 107
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Registro de dados de soldagem do arquivo de dados de soldagem

Para cada soldagem, ¢ gerado um arquivo especifico de dados de soldagem. Uma soldagem comega com o acio-
namento do brago tensor e termina com a liberagdo do braco tensor.

Uma costura de solda consiste pelo menos em uma soldagem. Mas ela também pode consistir em varias soldagens
quando isso for necessario decorrido o processo de soldagem.

0 nome do arquivo de dados de soldagem consiste nas informagdes do identificador do aparelho, da data, da hora,
de um nuamero sequencial e, opcionalmente, da adicdo de nome do arquivo.
0 ntimero sequencial comeca, em cada novo dia, com 001 e pode ser no maximo 999.

Soldagem sem registro de dados

Para realizar uma soldagem sem registro de dados, o registro de dados deve ser desligado no menu Setup (ajustes).

. . ~ ~ e . . N . .
¢ Na indicacéo de fungao (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar o0 menu Ajustes .
e Pressionar «e-Drive» C@J brevemente.
e No menu “S/e_t\up” (ajustes), selecionar “Welding Data Record.” (registro de dados de soldagem) através de giro do
«e-Drive» @ e pressionar bre/vgmente.
e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “Data Recording” (registro de dados) e pressionar «e-Drive» @
brevemente.
3 . . N . n .
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “0” e pressionar «e-Drive» @J brevemente.
e Na indicacéo de funcéo (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno & indicagao

de operacdo” m

Interrupcao da alimentacéo da rede

Estado do aparelho antes da interrupcdo Duracgao da Estado do aparelho ap6s a interrupcéo
da alimentacdo da rede interrupcdo da  da alimentacao da rede

alimentacao

da rede

0 aparelho continua funcionando sem

protecdo contra reinicio com 0S mesmos

ajustes de antes da interrupgdo da alimen-
<58 tacao da rede.

0 registro de dados continua e os dados

sdo adicionados no arquivo criado antes

da interrupcéo da alimentagao da rede.

Acionamento e aquecimento estéo ligados
(processo de soldagem e registro de dados).

0 aparelho inicia e no display aparece
Acionamento e aquecimento estéo ligados a indicaggo de inicio.

: >5s Os dados de soldagem registrados até
(processo de soldagem e registro de dados). a interrupgao estdo incluidos no arquivo
de registro.
0 aparelho se encontra em processo de _ 0 aparelho é ativado e no display aparece
soldagem. a indicacéo de inicio.



Sincronizagao de dados

Os arquivos de dados de soldagem registrados, pela maquina de soldagem automatica, sdo lidos e sincronizados
pelo “app myLeister”. Para isso, 0 modulo WLAN da maquina de soldagem automdtica deve estar ligado.

Importante: Realize regularmente uma sincronizagdo de dados com o “app myLeister”. Caso contrario, os dados
de soldagem ndo sincronizados no aparelho podem ser perdidos, p. ex., no caso de um defeito da unidade de
operacao.

Ligar o mddulo WLAN:

e Na indicacdo de fungdo (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar 0 menu Ajustes

e Pressionar «e-Drive» Pl brevemente. -

* No menu “Setup” (ajustes), selecionar “WLAN Settings” (ajustes WLAN) através de giro do «e-Drive» @
e pressionar brevemente.

o Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “WLAN” e pressionar «e-Drive» QP brevemente.
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “I” e pressionar «e- Drlve» @ brevemente

e Na indicagdo de fungao (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno a indicacéo
de operagao”

Exibicéo do status da conexao WLAN:

)

5‘ 0.0z Atroca de dados entre a maquina automdtica de soldagem e o app myLeister é executada
— 40 do app myLeister. -

"” 25+=c Na linha de status (35), é exibido o simbolo ™ quando a méquina automética de
— i

A S soldagem estd ligada ao “app myLeister”.
On
Bl

Desligar o médulo WLAN:

e Na indicacéo de funcéo (33), através do giro do «e-Drive» @ selecionar o menu Ajustes

e Pressionar «e-Drive» @brevemente g

e No menu “Setup” (ajustes), selecionar “WLAN Settings” (ajustes WLAN) através de giro do «e-Drive» @
e pressionar brevemente.

e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “WLAN” e pressionar «e-Drive» @ brevemente.
Através de giro do «e-Drive» @ ajustar “0” e pressionar «e-Dr -Drive» Pl brevemente.

e Na indicacéo de funcéo (33), através de giro do «e-Drive» @ selecionar o simbolo “Retorno a indicacéo

de operacdo” m

109



110

Geoposicionamento
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Aviso e mensagens de erro

Exibicéo do status da posi¢ao do GPS:

e Na linha de status (35), ¢ exibido o simbolo ‘{ quando

a recepgao do GPS € suficiente e ha uma informago de posicao.
0 simbolo pisca quando, por exemplo, a recepcdo € insuficiente e &
esperado por uma informagao de posicao valida.
Observacdo: Na mesma posi¢do, na linha de status, é também
exibido o status da conexdo WLAN. Quando existe_ uma cone-
x80 WLAN ao app myLeister, é exibido o simbolo ? mesmo
quando houver uma informacéo de posi¢do do GPS.

Consulta do geoposicionamento atual: -

e Na indicacdo de funcdo (33), através do giro do «e-Drive» @
selecionar 0 menu Ajustes .

e Pressionar «e-Drive» @ brevemente.

e No menu “Setup” (ajustes), selecionar “Welding Data Record.
(registro de dados de soldagem) através de giro do «e-Drive» @
e pressionar brevemente. .

e Através de giro do «e-Drive» @ selecionar “GPS Position” (mos-
trar posicdo do GPS) e pressionar «e-Drive» @ brevemente.

e Se houver um aviso, o usudrio pode continuar trabalhando. Informag6es mais precisas sobre 0 aviso podem ser
acessadas através da indicagé@o de funcéo (33) no menu Ajustes em “Show Warnings” (mostrar avisos).

Importante: Se ocorrer um dos avisos mencionados abaixo, 0 registro de dados ndo pode ser utilizado.

e Se ocorrer um aviso durante a soldagem, ele pode ser apresentado com a tecla “Para cima”.
e Se ocorrer um erro, 0 aparelho desliga todos 0 aquecimento e o acionamento ndo sera mais liberado.

Tipo da N Cadigo de erro / .
mensagem Indicacao mensagem de aviso Descricao do erro
p— Unknown HMI Version Ocorreu um erro na inicializagéo da unida-
~— Wamings __ |(versdo desconhecida da HMI)| de de operagéo. '
R — Date/Time halted Ocorreu um erro na inicializagdo da fungéo
(data/hora da interrupcéo) | de data e hora.
. Invalid Date/Time A informagdo atual de data e hora é in-
Aviso (data/hora invalida) valida.
Elﬂ Cartdo de memdria cheio para registro

(memdria cheia)

de dados.
Durante o registro de dados, na linha de
status (35) pisca o simbolo E

Memory Full




Errar Ne. 02000008

A

]

Durante o registro de dados, ocorreu um problema
com o cartdo de memoria. Neste caso, os dados
de soldagem n&o serdo mais registrados, mas a
soldagem continuara.

Na linha de status (35), pisca o simbolo E
No display é exibida adicionalmente a mensagem
ao lado. A mensagem pode ser confirmada atra-
vés de pressionamento breve de «e-Drive» @4

Memory Card Access
(acesso ao cartdo
de memoria)

WLAN Module Access

, ) )
(acesso ao médulo WLAN) Ha um problema com o0 mddulo WLAN.

GPS Module Comm.

A 3 i 3
(comunic. com médulo GPS) 0 modulo GPS ndo envia dados.

1. Neste caso, as funges basicas para a operagao do aparelho estdo a disposicdo do usudrio de forma que
ele pode soldar mesmo sem registro de dados.

2. No caso destes avisos, o registro de dados pode ser utilizado. Deve-se ter em atencdo que, devido ao
problema, eventualmente nenhum dado pode ser transferido do aparelho para o app myLeister.

3. No caso destes avisos, o registro de dados pode ser utilizado. Deve-se ter em atencéo que, com o GPS
ativado, ndo ha dados de posicdo no arquivo de dados.

Execute a agdo correspondente para solucionar a condigéo de aviso apresentada:

Codigo de erro /
mensagem de aviso

Medida

Unknown HMI Version
(versdo desconhecida da HMI)

Desligar o aparelho e ligar novamente apés alguns segundos. *

Date/Time halted
(data/hora da interrupcao)

Desligar o aparelho e ligar novamente apés alguns segundos. *

Invalid Date/Time
(data/hora invalida)

Ajustar data e hora no menu Ajustes sob “Welding Data Record.”
(registro de dados de soldagem) em “Date & Time” (ajustar data e hora).

Memory Full
(memdria cheia)

Realizar sincronizagdo de dados com app myLeister. 4

Memory Card Access
(acesso ao cartdo

Desligar e ligar novamente o registro de dados no menu:

- Liberar a alavanca de fixac&o e desligar o acionamento;

- No menu Ajustes, sob “Welding Data Record.” (registro de dados de solda-
gem), definir “Data Recording” (registro de dados) em 0;

- Apds alguns segundos, definir “Data Recording” (registro de dados) nova-
mente em 1 e sair do menu;

- Religar o acionamento (o0 aquecimento também deve estar ligado);

- O arquivo de registro é preparado; 0 aviso ndo deve mais ser exibido na
linha de status (35).

de memoria) (Caso 0 aviso ainda seja gerado:
- Desligar 0 acionamento e 0 aquecimento;
- Desligar o aparelho com interruptor principal;
- Apés alguns segundos, ligar novamente o aparelho;
- Religar 0 aquecimento e o acionamento;
- 0 arquivo de registro é preparado; 0 aviso ndo deve mais ser exibido na
linha de status (35). 4
géﬁs,igﬂ;éj#%mge\?vswm Desligar o aparelho e ligar novamente apés alguns segundos. *
GPS Module Comm.

(comunic. com mddulo GPS)

Desligar o aparelho e ligar novamente apos alguns segundos.

4. Caso 0 aviso ainda seja exibido, entrar em contato com o Centro de assisténcia Leister.
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Instrucdes breves myLeister App
(Traducdo do manual de instrugdes original)

Versdo do documento: 2.1
Versao do aplicativo

myLeister 2.1

Sobre este documento
Nestas instrugbes breves estdo descritas as etapas mais importantes sobre 0s seguintes assuntos:

* Primeira ativagéo

e Configurar 0 modo de trabalho Cloud Compartilhada
e Aparelhos

e Fungdes LQS

¢ Formulas

e Ferramentas

o Ajustes

Primeira ativacao

Na primeira ativagdo do aplicativo vocé é solicitado a aceitar o Contrato de licenca de usuério final e a
Declaracdo de protecdo de dados. Leia com atengdo ambos os documentos e confirme-0s, caso contrario, ndo
sera possivel usar o aplicativo.

Registro / Login

Tao logo o acordo de licenga de usudrio final e a declaragdo de protecdo de dados tenham sido aceitos, aparece
a solicitagdo de login.

Se vocé ja possui uma conta de usuario Microsoft, Google+ ou Facebook e deseja utilizar esta conta para o
aplicativo, faga o login com essa conta de usuario.
e Se vocé desejar criar uma nova conta de usudrio, selecione “Inscrever-se agora”.
Na janela exibida, vocé precisa inserir as seguintes informagoes:
- "Enderego de E-mail”: Insira um enderego de e-mail atual e valido.
Neste enderego de e-mail vocé receberd um e-mail de confirmagao.
- Cligue em “Enviar codigo de verificagao”.
Verifique a caixa de entrada do enderego de e-mail informado. No e-mail existe um cadigo.
- Insira o codigo no campo de entrada e conclua o procedimento com “Verificar codigo”.
- “Nova Palavra-passe”: Insira sua senha.
- “Confirmar a Nova Palavra-passe”: Insira aqui novamente a senha escolhida.
- “Nome”: Insira seu nome aqui.
- “Apelido”: Insira seu sobrenome aqui.
- “Nome de exibi¢do”: Insira aqui 0 nome € o sobrenome.
- “Setor industrial”: Insira aqui o setor industrial da sua empresa.
- Pressione em “Criar” para concluir o procedimento.



Em seguida sera instalada a sua Cloud privada em segundo plano. Somente vocé terd acesso a estes dados. O
seu modo de trabalho serd ajustado em Cloud Privada .

Caso vocé disponha de uma conta de usuario myLeister, vocé pode simplesmente fazer o login e baixar
os seus dados salvos na nuvem (Cloud).

Atualizacéo de aplicativos LQS existentes com modo de trabalho Local
Caso voceé tenha usado uma instalagdo LQS no modo local em seu equipamento terminal, e esta instalagdo agora

foi atualizada no novo aplicativo myLeister, vocé tem a possibilidade de pular o login na inicializagdo e continuar a
trabalhar usualmente com os seus dados locais.

Importante:
Neste modo de trabalho, seus dados encontram-se apenas em sua estagdo de trabalho.
Gere periodicamente um backup dos dados de sua estagdo de trabalho.

Importante:
Posteriormente ndo sera possivel transferir os dados locais para a nuvem.

Atualizagio de aplicativos LQS existentes com modo de trabalho Cloud

Caso vocé tenha usado uma instalagdo LQS existente no modo Cloud em seu equipamento terminal, e esta
instalacdo agora foi atualizada no novo aplicativo myLeister, vocé serd logado automaticamente com 0s seus
dados de usudrio. Os seus dados Cloud existentes serdo salvos automaticamente em uma Cloud comum.
Também serdo assumidos todos os usudrios com as respectivas autorizagoes.

Além disso, também serd instalada uma Cloud privada para vocé, a qual vocé tem acesso agora. O seu modo
de trabalho é ajustado automaticamente para Cloud Compartilhada, para que vocé tenha acesso direto aos seus
dados LQS existentes.

Instalar modo de trabalho Cloud Compartilhada

Com 0 modo de trabalho Cloud Compartilhada vocé tem a possibilidade de compartilhar os seus dados comuns
com diversos usuarios. Vocé pode convidar novos usudrios ou remové-los novamente.

e Para usar 0 modo de trabalho Cloud Compartilhada, vocé precisar clicar sob Configuracbes > Conta em Criar

empresa.

¢ Em seguida vocé pode complementar, sob o ponto «Empresa», 0s dados sobre razao social, rua, cidade, CEP e
pais. Conclua o procedimento com OK.

Vocé, como criador da Cloud comum, esta definido automaticamente como administrador.

Quando vocé trabalha com a Cloud comum, vocé pode administrar a sua empresa e 0s usuarios sob
Configuracdes > Conta. Apenas usudrios com direitos de administrador podem administrar todos os contetdos.

Administragdo da empresa e usuarios

Empresa:
Como administrador, vocé pode administrar os dados da empresa.

e Clique em “Empresa”. A janela exibida contém os dados da empresa, que agora vocé pode adequar de forma
correspondente.
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Administragéo do usuario:
Como administrador, vocé pode registrar outros colaboradores da sua empresa como usudrios. Crie para cada
colaborador sua propria conta de usuario.

Vocé encontra a administragdo de usuarios sob Configuragdes > Conta.

e Cligue em “Administrag&o do usudrio”.

e Clique em “Adicionar usudrio”.

e Introduza um enderego de e-mail atual e valido para 0 novo usudrio.

e Opgéo “Administrador”: Selecione esta opgao, se 0 novo usuario também precisar ter direitos de administrador.
Vocé também pode atribuir este direito posteriormente a usuarios existentes ou cancela-lo.

¢ Conclua o procedimento com “Salvar”.

0 colaborador deve fazer o seguinte:
* £ enviado um e-mail de convite para o endereco de e-mail indicado.
0 usudrio convidado deve clicar no link constante no e-mail. Em seguida, ele acessara a pagina de registro.
¢ Na pagina de registro ele deve prosseguir da seguinte forma:
- Se 0 usudrio recebeu 0 e-mail de convite em sua conta de usuario Microsoft, Google+ ou Facebook, ele clica
no respectivo icone da conta e faz o login.
- Se 0 usudrio recebeu o e-mail de convite no endereco de e-mail da sua conta de usudrio existente no
myLeister, ele faz o login diretamente com 0 nome de usudrio e senha.

Esta acéo conclui o procedimento de registro para o novo usuario.
- Em todos os outros casos, 0 usuario seleciona “Inscrever-se agora“ e faz o registro.
Na janela exibida, é necessario inserir as seguintes informacoes:
- “Endereco de E-mail*; Insira o endereco de e-mail no qual vocé recebeu o e-mail de confirmagao.
- Clique em “Enviar codigo de verificagdo”. Verifique a caixa de entrada do enderego de e-mail informado.
- Insira o c6digo que consta no e-mail recebido e conclua o procedimento com “Verificar codigo”.
“Nova Palavra-passe”: Insira sua senha.
“Confirmar a Nova Palavra-passe”: Insira aqui novamente a senha escolhida.
“Nome”: Insira seu nome aqui.
- “Apelido”: Insira seu sobrenome aqui.
- “Nome de exibicdo”: Insira aqui 0 nome e 0 sobrenome.
“Setor industrial”: Insira aqui o setor industrial da sua empresa.
- Pressione em “Criar”para concluir o procedimento.

Remover usuarios:
Como administrador vocé pode remover usudrios da sua Cloud comum.

e Cligue em “Administracdo do usudrio”.
¢ Clique no nome do usuario que vocé deseja remover da Cloud comum.
e Clique em “Excluir” para concluir o procedimento.

0 usuario removido agora ndo tem mais acesso aos dados na Cloud comum. Os dados criados pelo usuario sao
mantidos.

Sair:

Vocé precisa sair se um outro funciondrio desejar trabalhar com o aplicativo na estagéo de trabalho com sua
prdpria conta de usuario.
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Trocar de usuario

Realize as seguintes etapas para a troca de usuario:

e Clique no menu com 0 nome de usuario.

e Clique em “Sair”.

o £ exibida a tela inicial.

e Faca o0 log-in com seu nome de usudrio e sua senha.

Modo de trabalho Local
0 modo de trabalho local somente ainda esta disponivel em equipamentos terminais que possuem uma
instalagdo LQS com dados locais no aplicativo myLeister.

Se vocé trabalha no modo de trabalho local, vocé ndo precisa se logar como usuario.

Importante:
Neste modo de trabalho, seus dados encontram-se apenas em sua estagdo de trabalho.
Gere periodicamente um backup dos dados de sua estagdo de trabalho.

Importante:
Posteriormente ndo sera possivel transferir os dados locais para a nuvem.

Estardo disponiveis para vocé as seguintes fungoes:

e Registrar os aparelhos.

e Sincronizar os arquivos de dados do aparelho e restaurar o arquivo do aparelho.
e Analisar e editar os dados de solda e dados brutos.

e Administrar formulas

o LiveView

 Toolbox

Aparelhos

Registrar o aparelho
Para que o aplicativo possa se comunicar com um aparelho de solda e todas as funges disponiveis estejam
liberadas, este aparelho precisa ser registrado apenas uma vez no aplicativo.

¢ No menu “Unidades” clique em “Buscar maquina”.

e Apos um curto tempo o aparelho serd listado com a observagdo “Adicionar aparelho” e um sinal de mais.

¢ Clique no aparelho e selecione “Registrar maquina” nos ajustes da maquina.

 No display do aparelho € exibido um cddigo para vocé. Insira este cddigo numérico na janela exibida no
aplicativo e confirme com “Registrar maquina”.

e Agora o aparelho € listado sem a observagao “Adicionar aparelho” e sem o sinal de mais.

Com o aparelho registrado, agora estéo disponiveis fungdes adicionais. A disponibilidade das funcées depende do
modelo e/ou da versdo do firmware do aparelho:

Nimero de inventario
Sob o item “Numero do inventdrio” pode ser atribuido um niimero de identificagdo tnico ao aparelho.

e Introduza a designagao desejada no campo de texto e salve a introducéo.
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LiveView

0 LiveView oferece a possibilidade de exibir e monitorar os parametros de solda ajustados, e o0s valores efetivos
de um aparelho de solda em tempo real em um dispositivo mdvel, durante e depois de uma solda. Além disso,
também sdo exibidos avisos e mensagens de erro.

e Selecione o aparelho de solda desejado.
e Cligue em LiveView. A opgdo somente esta ativa se o aparelho selecionado estiver ativo e apoiar a fungéo
LiveView.

Abre-se o LiveView do aparelho de solda selecionado. Agora vocé vé os parametros atuais, bem como avisos e
mensagens de erro.

* Com um clique em ajustes 4 abre-se a visualizagéo de ajustes do aparelho. Aqui podem ser feitos agora todos
0s ajustes relevantes. Os ajustes entdo sdo transmitidos ao aparelho de solda ao sair do menu.

Remover aparelho
¢ Clique no menu “Unidades” no aparelho a ser removido.
e Em seguida, clique em “Remover aparelho”. Em seguida, confirme a solicitagdo de confirmagéao.

Observacao:
Os dados deste aparelho néo sdo excluidos do aplicativo. O aparelho continua visivel no menu LQS.

Funcodes LQS

Com as fungdes LQS podem ser transmitidos dados de solda registrados do aparelho de solda para o aplicativo.
Estes dados, em seguida, podem ser avaliados para a garantia da qualidade/monitoramento da qualidade e
salvos como relatdrios PDF.

 Para maiores informagdes v até o capitulo “Fungdes LQS”.

Férmulas

Com a fungdo Formulas podem ser salvas combinacgOes de parametros de solda e sincronizados através da
Cloud. Estas formulas podem ser transmitidas a seguir para aparelhos de solda compativeis. Perfis instalados em
aparelhos de solda podem ser transmitidos para o aplicativo.

e Para maiores informagdes va até o capitulo “Férmulas”.

Funcgbes LQS

Antes de iniciar com a fungdo LQS, instale a fungéo nos ajustes:
e Execute os passos conforme descrito no capitulo “Configuragdes” sob “Configuraces do LQS”.

Depois que vocé selecionou 0 menu “LQS” serdo listados para vocé todos os seus aparelhos registrados.
Sincronizar dados do aparelho

* No aparelho no qual vocé deseja sincronizar dados, clique em <. Uma sincronizagio somente é possivel se 0
aparelho em questao estiver disponivel. Caso contrario, 0 botdo ndo esta disponivel.



Restaurar arquivo do aparelho

* No aparelho no qual vocé deseja sincronizar dados, clique em £.

 Na caixa de didlogo, selecione a pasta de arquivos a partir da qual vocé deseja restaurar os dados.
Inicie a restauragao dos dados com “Restaurar”.

Avaliar dados de solda
¢ Na lista de aparelhos, clique no aparelho do qual vocé deseja avaliar os dados de solda.

Agora sdo listados todos 0s arquivos de dados. Eles estdo classificados por data e hora, 0 arquivo mais recente
por primeiro. Os arquivos de dados, que ainda ndo foram avaliados, constam em negrito.

* Opcionalmente vocé pode marcar o arquivo de dados como solda de teste > ou como falha de solda .
® Se necessario, vocé pode ocultar os arquivos identificados como solda de teste” ou “falha de solda”.

Para isso, selecione na parte superior direita a opcdo “Ocultar soldagem de teste” e/ou “Ocultar falha de
soldagem”.

* Clique no nome do arquivo de dados brutos e prossiga com “Analisar” £
e Agora vocé serd guiado pelas etapas de avaliagdo.

Na borda superior da tela vocé encontra informagdes sobre o arquivo de dados selecionado e em que passo
vocé se encontra no momento.

Protocolo

Aqui vocé preenche todas as informagdes para gerar o protocolo. Os campos obrigatorios estdo marcados em
vermelho. Aqui vocé também tem a possibilidade de acrescentar um projeto de construgao ou de administrar
0 seus projetos de construgao. Para isto, clique em “Adicionar” +.

Gréfico
A evolugdo das grandezas registradas, como temperatura, velocidade e pressdo de solda, é representada ao
longo do corddo de solda. Vocé pode dar um zoom no gréfico. Consulte a secdo “Navegacéo no grafico”.

Observacao:
No menu “Configuracbes do LQS”, na rubrica “Gréficos”, vocé precisa selecionar a opcdo “Adicionar graficos
para relatorio PDF”, se vocé deseja ter os graficos como suplementos no relatdrio.

Tabela
0 resumo do cordao de solda é representado em forma de tabela.

Todos os valores registrados podem ser exibidos sob “Registros” Q.O.

Os valores em vermelho identificam os casos em que os valores limite configurados foram ignorados.
Selecione a opgdo “Breve relatorio”, se vocé desejar visualizar e documentar apenas os valores nos quais 0s
valores limite configurados tenham sido ignorados.

Com “Adicionar costura“ + vocé pode adicionar até trés outros corddes de solda do mesmo dia ao protocolo.
Com “Salvar” [2) vocé pode salvar a sua avaliacio e exporta-la adicionalmente como arquivo PDF e/ou CSV:

Windows:
Aparece uma caixa de didlogo onde vocé pode escolher o local de gravagio para o arquivo PDF ou CSV.

Android:
Os arquivos selecionados séo salvos automaticamente na memdria interna do aparelho sob Documents >
myLeister > Leister LQS.

i0S:
Os arquivos selecionados séo salvos automaticamente no iCloud Drive na pasta myLeister > LQS.
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Navegacao no grafico (somente versao Windows)

Zoom:

® Se vocé mantiver o cursor do mouse posicionado sobre o gréfico e girar o scroll, serd possivel aumentar ou
diminuir o zoom . E dado zoom simultaneamente nos dois eixos.

e Se vocé desejar dar um zoom apenas ao eixo horizontal do grafico, mantenha o cursor do mouse sobre a
escala de distancia e gire o scroll.

e Se vocé deseja dar um zoom apenas ao eixo vertical do grafico, mantenha o cursor do mouse sobre a escala
vertical correspondente e gire o scroll.

e Clique em “Ampliar para ajustar” #& para exibir novamente todos os graficos completos.

Exibir a visdo detalhada:

e Se um vocé extrair uma superficie em um gréafico, esta secdo sera exibida a esquerda como visdo detalhada.

® Se vocé desejar excluir uma visdo detalhada gerada, selecione essa visdo e clique, em seguida, no icone da
lixeira.

Observacao:
No menu “Configuracbes > Configuracdes do LQS”, na rubrica “Graficos” vocé precisa selecionar a 0pgao
“Adicionar graficos para relatorio PDF”, se vocé deseja ter os graficos como suplementos no relatdrio.

Editar relatdrios

* Na vis&o geral da funcdo LQS clique em 33,

e Selecione o projeto de construgdo da lista.

e Agora sdo listados todos o0s arquivos de avaliagd Configuracdes o, que foram atribuidos ao projeto de
construcdo. Eles estéo classificados em ordem decrescente por data e nimero de protocolo.

* Clique no protocolo e prossiga com “Analisar” Z.

e Agora vocé serd guiado novamente pelas etapas de avaliagdo. Para detalhes, consulte o item “Analisar dados
de solda”.

Formulas

Com a funcdo Férmulas vocé mesmo administra os seus parametros de solda preferenciais. Transmita 0s seus

parametros de solda a todos 0s seus aparelhos Leister registrados (0 pré-requisito para isto é um aparelho com
sistema WLAN compativel e firmware compativel). Extraia as formulas (pardmetros de solda) dos seus aparelhos
e compartilhe-as através da Cloud myLeister em seu grupo ou empresa.

e Selecione um aparelho registrado da lista.

Agora vocé Vvé na lista esquerda todas as formulas salvas para este tipo de aparelho. Na lista direita vocé
encontra as fdrmulas que existem no aparelho de solda selecionado.
Caso o0 aparelho de solda selecionado ndo esteja ativo (em cinza), a lista direita esta blogqueada e nada é exibido.

Com “Adicionar” -+ vocé pode adicionar formulas na lista esquerda. Observe que em um aparelho de solda
podem ser salvas, no maximo, 10 férmulas.
Preencha todos os campos e salve a formula com /.

As férmulas criadas podem ser deslocadas com as setas €= e = da biblioteca de formulas para o aparelho
selecionado ou do aparelho para a biblioteca de formulas.

Para editar uma férmula ela deve ser selecionada e, em seguida, deve ser escolhido .
Com Il & possivel excluir uma férmula selecionada.



Férmulas passadas para o aparelho de solda somente serdo transmitidas ao aparelho de solda depois de sair do
menu com [+,

Ferramentas
No menu “Ferramentas” vocé encontra fungdes auxiliares que Ihe podem ajudar no dia a dia.

Testador de cabo de rede
Com o testador de cabo de rede vocé pode verificar se 0 seu cabo de rede esta suficientemente dimensionado
para 0 seu aparelho ou qual cabo de rede € ideal para o seu aparelho.

e Preencher a poténcia nominal do aparelho de solda em W conforme a placa de identificagdo

e Preencher a tensdo nominal do aparelho de solda em V conforme a placa de identificagéo

e Preencher a tensdo de rede em V

e Preencher a tensdo de rede atual do aparelho de solda em V, se 0 aparelho de solda dispor de um indicador de
tenséo de rede. Por padrdo aqui é preenchida a tensdo nominal indicada do aparelho de solda menos 10%.

Em seguida sdo calculadas a corrente através do cabo de rede e a poténcia efetiva disponivel no aparelho de
solda. Além disso, sdo calculados os comprimentos maximos possiveis de cabos de rede em diferentes segdes
transversais de cabos de rede.

Conversor de unidade
0 conversor de unidade Ihe auxilia na conversao das unidades globalmente relevantes de temperatura, peso até o
célculo de &rea e muito mais.

Férmulas de calor industrial

Na ferramenta formulas de calor industrial estdo a sua disposicao diversas férmulas para a avaliagdo do
aquecedor de ar ou soprador idealmente apropriado para a sua aplicagao.

Aqui o aplicativo myLeister Ihe apoia com um configurador simples, no qual vocé apenas precisa registrar 0s
valores de poténcia necessarios para a sua aplicacao.

Documentos (somente versao Android e i0S)

Sob Documentos vocé encontra todos os documentos criados e exportados no App, p.ex., relatérios LQS
exportados.
0s documentos estdo armazenados em diretdrios com o nome da respectiva fungéo.

Configuracoes

Conta
Sob Conta vocé encontra ajustes para o seu Account myLeister. Além disso, aqui existe a possibilidade de
sincronizar na Cloud os dados criados no aplicativo.

Administragdo do usudrio:
Somente esta disponivel se foi instalada uma Cloud comum. Maiores informagdes vocé encontra no capitulo
Instalar modo de trabalho Cloud Compartilhada.

Criar empresa:
Com este comando vocé pode instalar uma Cloud comum. Maiores informagdes vocé encontra no capitulo
Instalar modo de trabalho Cloud comum.
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Modo de trabalho
Sob 0 modo de trabalho Ajustes vocé pode alternar entre os diferentes modos de trabalho.

Modo de trabalho:

Somente disponivel se existirem dados locais no equipamento terminal.

Alterne entre modo local e Cloud. Caso o modo Cloud seja ativado e se vocé ainda néo fez o login, sera solicitado
0 seu login.

Modo nuvem:
Somente disponivel se foi instalada uma Cloud comum.

Alterne entre modo de trabalho Cloud Privada e Cloud Compartilhada.

Configuracgdes do LQS
Antes de iniciar a avaliagdo dos dados, faga as configuragdes para a fungéo LQS.

Logotipo do cabecalho PDF (10:1):
Vocé pode adicionar a logo da empresa, que consta no cabegalho do relatério PDF. Para uma representagao ideal
da logo, a imagem da logo deve ter uma proporgéo de 10:1.

* Selecione “Adicionar” +. Em seguida, selecione a imagem para a logo na caixa de didlogo exibida.
e Para remover novamente uma logo adicionada, selecione “Excluir” [,

Titulo do relatério PDF:
Selecione qual titulo deve ser exibido no relatorio PDF.

e Ative o titulo desejado para o relatorio.

Graficos:
e Se vocé desejar ter as imagens como suplemento no relatorio, ative esta opgao.

Configuragdes de exportagao CSV:
Se vocé sincronizar os arquivos de dados do aparelho com a estagéo de trabalho, vocé pode gerar
respectivamente um arquivo CSV a partir desses arquivos de dados.

e Ative esta opgdo, se vocé desejar gerar um arquivo CSV do arquivo de dados brutos.

-Windows:

e Se ainda néo estiver definido um local de gravagao, aparece uma caixa de dialogo, onde vocé precisa definir o
local de gravagéo dos arquivos CSV.

¢ Clique em “Alterar caminho”, se vocé deseja exportar 0s arquivos CSV em um outro caminho.

-Android:
Os arquivos CSV sdo salvos automaticamente na memoria interna do aparelho sob Documents > myLeister >
Leister LQS > CSV Files.

-i0S:
Os arquivos CSV sdo salvos automaticamente no iCloud Drive na pasta myLeister > LQS > CSV Files.

Observagéo:
Selecione esta opgao, gnies de sincronizar os arquivos de dados do aparelho.



Projeto de construcgao:
Aqui vocé pode gerenciar 0s seus projetos de construgao.

e Cligue em “Projeto de construcdo”.
e Cligue em “Adicionar” para registrar um novo projeto de construgao.
* Na janela exibida, vocé pode inserir as seguintes informagoes:
- Descrigéo: Designa o nome ou o breve resumo do projeto de construgéo.
- Rua, Cidade, CEP, Pais: As informagbes do endereco do projeto de construcéo.
- Opcéo “Ativar”: Por padréo, esta opgao estd selecionada.
Se vocé ndo desejar mais que os dados selecionados para o local da construgéo sejam exibidos na lista dos
projetos de construcdo, ndo selecione mais “Ativar”.
e Clique em “Salvar” para concluir o procedimento.

Ajustes de maquina
Aqui vocé encontra os ajustes para os aparelhos registrados.

Data e hora

Defina se a data e a hora das maquinas de solda conectadas devem ser sincronizadas automaticamente com a
data e hora do sistema do equipamento terminal.

A atualizagdo € realizada uma vez por dia durante um procedimento de sincronizagdo dos dados de solda. A
atualizagdo automatica somente é realizada em maquinas a partir da verséo de firmware HMI 2.06 e superior.

Selecao do idioma (somente versdo Windows)
Com esta opgdo vocé pode alterar o idioma do aplicativo myLeister. Por padrdo, o aplicativo seleciona o idioma
com base no sistema operacional da estagéo de trabalho.

e Para alterar o idioma, selecione um idioma da lista.
* Reinicie o aplicativo.

Ajustes gerais

Notificagoes

Aqui vocé pode ativar ou desativar notificages através do App (instrugdes etc.). As mensagens de erro sdo
exibidas mesmo com as notificagdes desativadas.

Provedor de mapas preferencial (para coordenadas etc.)
Aqui vocé pode selecionar qual provedor de mapas deve ser usado para a visualizagdo de coordenadas (p.ex.
para os links de coordenadas no relatério PDF).
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